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Elpress’ Geschdftsidee

"Die Geschdftsidee der Elpress Gruppe besteht darin, durch Liefersicherheit und
Produktkenntnis qualitativ hochwertiges Material und Fachwissen fiir
elektrische Anwendungen zur Verfiigung zu stellen.”

Kontakt

Elpress GmbH

Krankelsweg 24
DE-417 48 Viersen, Deutschland

Tel +49 2162 93 19-0
Fax +49 2162 350403

saIes@eIpress.de
www.elpress.de

Hauptbiiro

Elpress AB Kundensupport

Industrivagen 15 Tel +46 612717170

PO.Box 186 support@elpress.se ,

SE-872 24 Kramfors, Schweden
Tel +46 612 7171 00 Order
sales@elpress.se Tel +46 612717170 ".
order@elpress.se
Seit 1959 entwickeln, fertigen und vermarkten wir komplette Kontaktpresssysteme fur elektrische Verbindungen.
Die Elpress-Gruppe mit den Geschaftsbereichen Elpress und ABIKO gehort zur Lagercrantz Group AB.
Hauptsitz und Werk von Elpress sind im schwedischen Kramfors ansdssig. Die Tochtergesellschaften Elpress GmbH,
Elpress A/S, Elpress (Peking) Ltd. und Elpress Inc. mit Warenlager befinden sich Silkeborg (Danemark), Peking (China)
sowie Chicago (USA). Insgesamt beschaftigt die Elpress-Gruppe 160 Personen. Kramfors ist eine Ortschaft im Kreis Gud-
mundrd in Angermanland und Hauptort der Gemeinde Kramfors im Verwaltungsbezirk Vasternorrland. Der Ort ist am
Westufer des Flusses Angermanélven im Flusstal Adalen gelegen, wo er von der
schwedischen BundesstraRe 90 sowie der Eisenbahnverbindung Adalsbanan gekreuzt wird. Westlich grenzt der Ort
an die “Hoga Kusten”, der hiigeligsten schwedischen Kiistenregion. Die Ortschaft ist fuir ihre umfangreiche

Sagewerksgeschichte in der zweiten Halfte des 19. Jahrhunderts bekannt. Das Stadtzentrum wurde in den 2010er
Jahren einer umfangreichen Umgestaltung unterzogen.

Die in diesem Katalog enthaltenen Informationen sind nur fiir die kommerzielle Nutzung zur Produktauswahl. Die Informationen sind nicht fiir den
Gebrauch in QS - Anweisungen, Produktionszeichnungen, Betriebsanleitungen etc. bestimmt. Wenn eine solche Dokumentation erforderlich ist, wenden
Sie sich bitte an Ihre nachste Elpress Vertretung oder an Elpress direkt. Obwohl jede Anstrengung unternommen wurde, richtige und aktuelle Informationen
zum Zeitpunkt der Drucklegung zu gewihrleisten, behilt sich Elpress Anderungen fiir Druckfehler, Gberholte Informationen etc. vor. Ebenso behilt
Elpress sich das Recht vor, Produkte ohne vorherige Ankiindigung zu dndern. Dieser Katalog ist Eigentum von Elpress. Eine Vervielfaltigung vollstandig,
teilweise oder von Bildern, ist ohne vorherige schriftliche Genehmigung von Elpress AB untersagt.
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Zertifikation und Standards
bsi. v@@s bsi. S

Certificate of Registration Certificate of Registration

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM - 1SO 14001:2015 QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - ISO 9001:2015

e s T i IEC - International Electrical Commission
Swwdin Sweden

- gibt internationale Funktionsstandards
heraus, die, obwohl nicht immer
obligatorisch, starken Einfluss haben

EMS 521083 Hedds Certificate Net FM 20987
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DNV - Det Norske Veritas
Elpress KRF/KSF, KRT/KST Verbinder

UmWEltpOhtlk Oualitat entspreghen den DNV-RegeIn fir die

, . = . . Klassifizierung von Schiffen und den Off-
Umweltschutz bedeutet fiir uns, dass wir Qualitat bedeutet fiir uns, dass wir stets shore Standards von Det Norske
Ressourcen optimal nutzen und damit danach streben, das beste Unternehmen Veritas. Die Verbinder sind | fi
Emissionen und Abfall reduzieren. Wir sind der Branche zu sein. Daher entwickeln wir eritas. Lie Verbinder sind zugelassen tur

Anlagen auf Schiffen und beweglichen

bestrebt, den gesetzlichen Grenzwert noch weit unsere Produkte. unsere Methoden und
’ Offshore Einheiten.

zu unterschreiten. Unsere Produkte werden
so konstruiert dass die Umwelteinfliisse
in folgenden Bereichen auf ein Minimum

auch uns selbst standig weiter, da Fachwis-
sen wohl der wichtigste Bestandteil ist,

reduziert werden: « Herstellung wenn esl darum geh;c, optimbale %ua(ljitét u

. Anwendun zu erzielen. Die Qualitatsarbeit hat dazu L

. Entsorgungg geflhrt, dass Elpress seit 1992 gemaf SO c & us LISTED
Unsere Umweltarbeit hat dazu gefiihrt, dass 9001 zertifiziert ist.
Elpress seit 2004 gemaR 1SO14001 zertifiziert Unser Zertifikat, mit Nummer FM20987 KR/KS, KRF/KSF, KRFS, KRFN und KRT/
ist. Zusétze, Werkstoffe und Bestandteile, wurde durch die international anerkannte  KST sind UL-zertifiziert gemaR Datei-Nr.
die einen schadlichen Umwelteinfluss bein- BSI British Standards Institution, England, ~ E205350. Kupferverbinder vom Typ
halten, missen schrittweise ausgetauscht ausgestellt. KRF/KSF sind fuir mehr-, fein- sowie

werden. Unsere Verfahren, Arbeitsplatze

und Arbeitsmethoden miissen so gestaltet feinstdrahtige Kupferleiter (Klasse 2, 5 und

und angepasst werden, dass der Betrieb UbEFPFUfU ng der Produkte °© gemaR IEC60228) freigegeben.
unter minimaler Umweltbeeintrachtigung Es gibt eine Menge unterschiedliche

stattfinden kann und Verletzungen und
Erkrankungen beim Menschen verhindert
werden. Information und Ausbildung
missen ein selbstverstandlicher Teil der
Geschaftsaktivitat sein und dazu beitragen,

Teststandards und Genehmigungsver-
fahren, die auf Kabelschuhe und Verbinder
angewendet werden kdnnen. Aus diesem
Grund und wegen der grof3en inhaltlichen

bei allen Mitarbeitern der ELPRESS Gruppe Unterschiede zwischen den Normen un-
ein erhdhtes Interesse an Umweltfragen terschiedlicher Lander muss man sich auf
zu wecken sowie zu einer personlichen ein paar festlegen. Elpress hat zunachst
Entwicklung und zur Beteiligung an der hauptséchlich schwedische, britische und
Umweltarbeit des Unternehmens fuihren. deutsche Normen angewendet. Inzwisch-
Unsere Lieferanten und Auftragnehmer - en sind die meisten Elpress Produkte laut
mussen unter dem Gesichtpunkt ausgewahlt —rc nd EN Standards zertifiziert, welche

werden, ob sie zur Verwirklichung unserer

Umweltpolitik beitragen kénnen. Unsere . - .
Kunden miissen tiber die Umweltarbeit Standards ersetzen. In vielen Fallen gibt es

des Unternehmens informiert sein und als zusatzlich spezielle Zertifizierungen laut
Zusammenarbeitspartner Wissen Det Norske Veritas, Lloyd,s Register und
und Ratschlage an die Akteure in der Dis- anderen Normen.

tributionskette weitergeben, sodass unsere

Produkte richtig angewendet, gelagert und

entsorgt werden kénnen. Wir miissen unsere

Umweltarbeit standig auswerten. Wir miissen

gegeniiber unserer Umgebung Offenheit

zeigen, wenn es um Informationen tber unsere

Umweltarbeit und unsere Einflussnahme auf

die Umwelt geht.
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Allgemeine Informationen zu isolierten Verbindern

System Elpress

Das System Elpress umfasst Verbinder
und Werkzeuge, die in der jeweiligen
Kombination konfiguriert und geprift
sind und dadurch normgerechte Verbin-
dungen sicherstellen. Damit Sie sich als
Benutzer bei der Verwendung unserer
Systeme sicher fiihlen kénnen und bei
einer korrekten Handhabung unserer
Produkte eine einwandfreie Verbindung
gewabhrleistet ist.

Isolierte Verbindungen

Die Ring-, Gabel- und Stiftkabelschuhe
von Elpress bestehen aus hochwertigem
Kupfer mit einer Reinheit von 99,95 %.
Die Flach- und Rundsteckverbinder sind
aus Messing oder Zinnbronze gefertigt.
Fir maximalen Korrosionsschutz sind
alle Kabelschuhe elektrolytisch verzinnt.
Durch das Hartléten und Weichglihen
des Kabelschuh-Halses kann das Crimpen
in jeder beliebigen Richtung erfolgen.

Bei den Flachstifthilsen ist das Metall

im Hals auBerdem doppelt gefaltet. Dies
verleiht der fertigen Verbindung eine sehr
hohe Zugfestigkeit und einen geringen
Widerstand.

Isolierung

Die allermeisten Isolierhiilsen von
Elpress bestehen aus halogenfreiem
Polycarbonat (PC), das hervorragende
Verformungseigenschaften aufweist.
Nach dem Pressen ist sie auch bei hohen
Temperaturen form- und vibrationsbe-
standig. Eine gewisse Vorsicht ist bei
Kontakt mit alkalischen Stoffen geboten.
Bei einigen Ausfiihrungen besteht die
Isolierung aus PA, ebenfalls halogen-
freiem Nylon oder PVC. Die Farbe der
Isolierhiilse gibt an, fiir welchen Lei-
tungsquerschnitt die Verbindung vorge-
sehen ist:

Farbtabelle Isolierung

Hellgelbe Hillse  0,1-0,5 mm?
Griine Hulse* 0,25 -0,75 mm?
Rote Hilse 0,5-1,5mm?
Blaue Hilse 1,5-2,5 mm?
Gelbe Hiilse 4-6 mm?

* oder transparentes Weif

In der folgenden Tabelle sind die Ei-
genschaften isolierter Verbindungen
von Elpress aufgeflihrt. Da sich auch
Umwelteinfliisse, Temperatur u. A. auf
die Verbindung auswirken kénnen, sind
diese Angaben allgemeiner Natur.
Polycarbonat (PC) und Polyamid (PA)
enthalten kein Fluor, Chlor, Brom oder
Jod und sind daher halogenfrei.

Bezeichnungsbeispiel

Kat.-Nr. A1532R (E, FLS, G usw.)

Isolations-  Maximale Halogen- Brc.annbar-

material Temperatur frei keitsklasse,
P uL94

PA (Polya- 105 ° Ja VO

mid)

PC (Polycar- 115° Ja V2

bonat)

PVC (Polyvi- 60° Nein, VO

nylchlorid) Chlor

Easy-Entry

Die allermeisten Isolierhiilsen von Elpress
sind vom Typ Easy-Entry, flihren den Leiter
also selbsttatig richtig in den Kabelschuh
ein. Geknickte und hervorstehende Leiter
sowie daraus folgende Uberschlige oder
herabgesetzte elektrische Eigenschaften
gehoren damit der Vergangenheit an.
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Easy-Entry.

Kennzeichnung isolierter Verbin-
dungen

Um Arbeit und Kontrolle zu erleich-

tern, sind isolierte Verbindungen von
Elpress mit Logo, Querschnitt und ggf.
Schraubendurchmesser gekennzeichnet.
Beim Crimpen isolierter Verbindung-

en hinterlassen die Presszangen und
-backen von Elpress eine Pragung in der
Isolierhiilse, mit der sich nachtraglich die
Ubereinstimmung der Verbindung mit
zahlreichen Normen kontrollieren |asst.

Crimp-Beispiele mit isolierten
Verbindern von Elpress.

A =isoliert

15 = Leitungsquerschnitt (1,5 mm?)

32 = NenngroRe (Lochdurchmesser 3,2 mm)
E = Aderendhiilse

FLS = Flachsteckhiilse

FLSF = Flachsteckhiilse, vollisoliert, gerollt
FLST = Flachsteckhiilse, Zinnbronze

G = Gabelkabelschuh

GB = Flanschgabelkabelschuh

H = Flachstecker

HA = Rundstecker

HO = Rundsteckhiilse

K = Hakenkabelschuh

PSK = Parallelverbinder

R = Ringkabelschuh

SF = Flachstiftkabelschuh

SFB = Flachstiftkabelschuh, vorn gebogen
SFK = Flachstiftkabelschuh, kurzer Stift
SFL = Flachstiftkabelschuh, langer Stift
SFN = Flachstiftkabelschuh, mit Nase

SR = Rundstiftkabelschuh

SRK = Rundstiftkabelschuh, kurzer Stift
SK = StoRverbinder

SKW = StoRverbinder mit Schrumpfschlauch

Crimpen eines isolierten Elpress-Ring-
kabelschuhs mit dem Handwerkzeug
GSA0760.

o
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Handwerkzeuge fir isolierte Verbindern

Mechanische Zangen Miniforce Typ C besitzt langere Griffeum  Griinde fiir eine Zertifizierung
eine Zweihandbedienung zu erleichtern. Mit - -
Bei der Entwicklung mechanischer dieser einfachen und nat%rlichen Methode Das Zertifikat, das der Zange beiliegt,

erfillt mehrere Funktionen:

« Neue Crimpwerkzeuge werden haufig
sofort in ein QM-System eingepflegt.
Bei der Anschaffung soll natlrlich der
Werkzeugstatus als erstes notiert

Crimpzangen stehen fiir Elpress die hohe
Qualitat, die Ergonomie der Zange selbst
und optimale Eigenschaften der Crimp-
verbinder gleichermafen im Fokus.

Mit Ausnahme der Hobby-Werkzeuge

lassen sich oftmals Belastungen reduzieren.
Die Werkzeuge und Verbinder von

Elpress bilden zusammen ein Crimpsystem,
dessen Crimpergebnis laufend gegen die
Anforderungen geltender

verfligen die Zangen liber ein integriertes Normen Giberpriift wird (z. B. IEC 60352-2, werden, um spater r?gelméﬁige
Sperrsystem, das eine vollstandige Press- SEN 245010, DIN 46429 und BS EN 61238-1). Kontrollen durchzufiihren, bei denen
ung sicherstellt —Voraussetzung fir profes-  viele der Handzangen haben symmetrische ~ €tWaige
sionelles und normgerechtes Arbeiten. Pressgesenke, die ein beidseitiges Arbeiten Anderungen erkannt und behoben
' ] ermoglichen — ein groBer Vorteil fur werden konnen.
Linkshander. - Das Zertifikat belegt, dass jedes
Die Zangen der Modellreihen Miniforce, einzelne Werkzeug die Anforderungen
D, G und P bestehen aus ausgesprochen der entsprechenden grundlegenden
hochwertigem Stahl, der briniert und per Spezifikationen erfullt.
Laser gekennzeichnet ist. - Das Zertifikat flihrt die wichtigsten zu

kontrollierenden Eigenschaften auf.
Die Serviceabteilung von Elpress bietet
eine kontinuierliche Kontrolle der
Werkzeugqualitat an.

~ Certifikat Certificate

Detta. V! This vaies.

5 ot a0k YUTYORS CARTRAAGEMAE och | for e D DESL GRS ANt sl pre-

Pandiapscrapiening. Dessa vérdon borforkép. | load of 1 oo, Thewn vaboes showd bo
sty i th s o th fock

Verkyg Typ GBA0760 Tosl Type
Sarmnumnar TrE Sartal rumoae

Zertifizierung von Presswerkzeugen

Zur Gewabhrleistung hochster Qualitat . i, ol
: antituiog (24T
werden auch unsere handgeflhrten e T RO | SO .
Elpress Mobile: Professionelles Werkzeug Crimpwerkzeuge vom Typ Gxx und Dxx, eal saam J3TIERR [N
rST“t WetChshell.)I?Cken fir Installateure und also die Miniforce-Za ngen, bereits SPECIFIKATIONER OCH MATNING SPECIFICATIONS ANO MEASURING
ervicetechniker. " o PSRN N —
wahrend der Herstellung zertifiziert. i | e
D Frt e
Miniforce-Werkzeuge s ol -y

1 stermaganal normal, ‘catbitod aganal an senasonaly Vi
corifiat re HiBSOBG 101 standard, Corifcate No. H1BSGH 101

Mit den einzigartigen Miniforce-
Werkzeugen wurden bei der Benutzer- {_J'L.}!M
Ergonomie und der Kraftersparnis Wy
neue MaRstabe gesetzt. So konnten
die Griffkrafte um bis zu 45 % gesenkt
werden. Dies ist das Ergebnis einer
komplexen Entwicklungsarbeit, bei
der das minimierte Risiko fuir
Arbeitsverletzungen und die

bestmdgliche Ergonomie im
Vordergrund standen.

sbzsosn

Dem Werkzeug beiligende Zertifikat.

E E Scannen Sie und

'-:'| erhalten Sie lhr
Zertifikat

Was wird zertifiziert? E .

Fur eine Zertifizierung des Presswerkzeugs

muss jedes einzelne Werkzeug bei der

Endmontage und Kontrolle hinsichtlich

folgender Faktoren dokumentiert werden:

- Griffvorspannung: die erforderliche Kraft,
damit die Sperre, die den Abbruch eines
Pressvorgangs verhindert, nicht vorzeitig
gelost wird.

« Crimp-Nesthohe : das maximale
Hohenmaf, das bei zusammenge-
pressten Backen an jedem Nest
gemessen werden kann.

Ergonomische Miniforce-Zange von Elpress.

L:3 @ EIPRESS




Ringkabelschuhe 0,1-6 mm?

P
+ Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelotet. y ‘/»
‘.\csw_rwcf“y
i L - / il

Pa q
LA A

~
mm? AWG w Isolier- Easy- Halogen- St./
(Cu) Cu Name Schraube mm d L kot > material Entry frei § Werkzeug Pkg.
0,1-0,5 27-20 A0522R  M2,5 5,4 2 16 14 0,5 6 PA Nein Ja DSA0115 100
0,1-0,5 27-20 A0532R M3 5,4 2 16 14 0,5 6 PA Nein Ja DSA0115 100
0,1-0,5 27-20 A0543R M4 6,5 3 19 16 0,5 6 PA Ja Ja DSA0115 100
0,1-0,5 27-20 A0553R M5 8 2 19 16 0,5 6 PA Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 23-19 A0832R M3 5,5 3,2 18 15 0,5 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 23-19 A0837R M3,5 6,2 32 21 17,5 0,5 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 23-19 A0843R M4 7,5 32 21 17,5 0,5 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 23-19 A0853R M5 9 3,2 22 175 0,5 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A1532R M3 5,5 4 19 16 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1537R  M3,5 6 4 19 16 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1543R M4 7 4 20,5 17 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1553R M5 9 4 22,5 18 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1565R M6 11 4 26,5 21 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1585R M8 14 4 27,5 20 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1510R M10 16,5 4 30,5 22 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 15-14 A2532R M3 5,5 45 19 16 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 15-14 A2537R  M3,5 6,2 45 19 16 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 15-14 A2543R M4 7 45 21 175 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 15-14 A2553R M5 9 45 23 18 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 15-14 A2565R M6 11 45 26 20,5 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 15-14 A2585R M3 14 45 28 21 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100

I 1,5-2,5 15-14 A2510R M10 16,5 45 30,5 22 0,75 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 15-14 A2513R  M12 18 43 34 26 0,75 8 PA Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4643R M4 7,8 6,4 245 205 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4653R M5 9 6,4 25 205 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4665R M6 11 6,4 285 23 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4685R M8 14 64 305 235 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4610R M10 17 6,4 34 255 1 9 PC Ja Ja GSA0760 50
4-6 12-10 A4613R M12 19,2 6,8 40 31 1 9 PC Ja Ja GSA0760 50

t = Materialstérke, s = Abisolierlange
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Gabelkabelschuhe 0,1-6 mm?

+ Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelotet.

& g
L - /
e

= T
7 ,/'/ ,./ )
44
L
mm? AWG w Isolier- Easy- Halogen- St./
(Cu) Cu Name Schraube mm d L 11t S material Ent)rly frei & Werkzeug Pkg.
0,1-0,5 26-20 A0532G M3 55 32 18 15 05 6 PA Nein Ja DSA0115 100
0,25-0,75 24-20 A0832G M3 55 32 18 15 05 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 24-20 A0837G M3,5 62 32 21 175 05 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 24-20 A0843G M4 62 32 21 175 05 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 Al1532G M3 55 4 19 16 07 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 Al1537G M3,5 62 4 21 175 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 Al1537GS M3,5 55 4 212 17 07 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 Al1543G M4 7 4 21 175 07 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1553G M5 9 4 22518 07 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1565G M6 11 4 26,521 07 7 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2532G M3 55 45 18 15 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2537G M3,5 62 45 21 175 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2537GS M3,5 55 45 212 17 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2543G M4 7 45 21 175 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2553G M5 9 45 23 18 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
. 1,5-2,5 16-14 A2565G M6 11 45 25 195 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4643G M4 78 64 24 20 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4653G M5 9 64 25 2051 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4665G M6 11 64 27 2151 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4685G M8 14 64 30 23 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4610G M10 18 64 36 2751 9 PA Ja Ja GSA0760 100

t = Materialstérke, s = Abisolierlange

Flanschgabelkabelschuhe 0,5-2,5 mm?

Py

‘\\way/ c €

+ Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelotet.

3 ? / /—U

/ 7 S N T

Ll ‘

i
mm*  AWG w Isolier-  Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name Schraube mm d L L t > material Entry frei Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 A1537GB M3,5 62 4 21 175 07 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1543GB M4 62 4 21 175 07 7 PC Ja Ja GSA0760 100
15-2,5 16-14 A2543GB M4 62 45 21 175 08 7 PC Ja Ja GSA0760 100
.1,5-2,5 16-14 A2553GB M5 9 45 225 175 08 7 PC Ja Ja GSA0760 100
t = Materialstérke, s = Abisolierlange
1:5
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Hakenkabelschuhe 0,5-2,5 mm?

G
+ Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelotet. y ‘/»
- ¢m1§’7
s,
e 7~ T
‘ [ § N )
. 4
L
L

mm*  AWG w Isolier- Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name Schraube mm d L bt > material Entry  frei Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 A1543K M4 7 4 205 17 07 7 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2543K M4 75 45 21 17 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

Stiftkabelschuhe 0,1-6 mm?

ol
+ Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelctet. @ @ & '“/
@F

f
]
!

7

087

S|

1}

mm? AWG w Isolier- Easy- Halogen- St.

(Cu) Cu Name mm d L s aterial Entily frei s Werkzeug Pké.
0,1-0,5 26-20 A0514SR 1,2 22 18 8 6 PA Nein Ja DSA0115 100
0,25-0,75 24-20 A0819SR 1,8 32 22 12 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 24-20 A0819SRK 1,8 32 185 85 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A1519SR 1,7 4 22 12 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1519SRK 1,7 4 185 85 7 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2519SR 19 45 215 115 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2519SRK 19 45 185 85 8 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4630SR 27 64 27 14 9 PC Ja Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange

]
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Flachstiftkabelschuhe 0,25-6 mm?

+ Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelotet.

T T

L1

5 {
: "}
\ 97/ c €

mm? AWG w Isolier- Easy- Halogen- St.
(Cu) Cu Name mm d L Lt *  material Ent)rly frei ® Nase Werkzeug Pké.
0,25-0,75 24-20 AO0825SFK 25 32 20 10 05 7 ©PC Ja Ja Nein DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A1518SFL 23 40 272 18 08 7 PVC Ja Nein Nein GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1529SF 29 4 22 12 07 7 PC Ja Ja Nein GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1529SFN 29 4 22 12 07 7 PC Ja Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1530SFB 3 4 25,8 168 0,8 7 PVC Ja Nein Nein GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2524SFL 23 45 272 18 08 8 PVC Ja Nein Nein GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2529SF 29 43 215 11508 8 PC Ja Ja Nein GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2529SFN 29 43 22 12 08 8 PC Ja Ja Ja GSA0760 100
.1,5-2,5 16-14 A2530SFB 3 45 258 168 0,7 8 PVC Ja Nein Nein GSA0760 100
4-6 12-10 A4640SF 4 68 275 1351 9 PVC Ja Nein Nein GSA0760 100
4-6 12-10 A4645SFB 46 68 303 168 1 9 PVC Nein Nein Nein GSA0760 100

t = Materialstarke, s = Abisolierldnge

StoRverbinder 0,25-6 mm?

».@“m%
« Material: Cu 99,95 %, verzinnt (Cu/Sn), Kontakthiilse aus Cu-Rohr /\ﬂ} c €
S

Senct

64— S S I
L
y

mm? AWG d Isolier-  Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm - s material Entry  frei Werkzeug Pkg.
0,25-0,75  24-20 A0824SK 29 245 7 PC Nein Ja DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A15255K 3,4 24 7 PC Nein Ja GSA0760 100

. 1,5-2,5 16-14 A2527SK 4,3 26 8 PC Nein Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A46525K 6,5 33 9 PC Nein Ja GSA0760 50

s = Abisolierlange

1:7
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StoRRverbinder mit Schrumpfisolierung 0,5-6 mm?

« Material: Cu 99,95 %, verzinnt (Cu/Sn), Kontakthlse aus Cu-Rohr.
« Schmelzkleber im Inneren der Isolierung.

/-

PO %
& N
’ E "
e /
RoHS W

mm? AWG d Isolier- Halogen-  St./
(Cu) Cu Name mm L s material Werkzeug frei Pkg.
0,5-1,5 20-16 A1535SKW 3,7 315 8 PA GSW0560C Ja 25
1,5-2,5 16-14 A2535S5KW 4,6 315 8 PA GSW0560C Ja 25
4-6 12-10 A4650SKW 6,5 375 9 PA GSW0560C Ja 25

s = Abisolierlange

Durch das Crimpen und anschlieBende Erwarmen mit einem HeiRluftfohn entsteht eine wasserdichte Verbindung, die mit der Leitungsisolierung verklebt ist.

Parallelverbinder 0,5-6 mm?

« Material: Cu 99,95 %, verzinnt (Cu/Sn), Kontakthlse aus Cu-Rohr

o

o

Y

S

/B

mm? AWG d Isolier- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm L s material frei Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-20 A1515PSK 3,2 17 7 PA Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-16 A2517PSK 4 17 8 PA Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4634PSK 5,6 21 9 PA Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange
Typ PSK mit GSA0760 (C) zweimal verpressen.

]

]
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Flachsteckhulsen, gerollt 0,1-6 mm?

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelttet.

e
e Y
emmeet”

4 y
A/ o | - : s
1
L
-
mm? AWG w Fur Isolier- Hals- Easy- Halogen- St.
(Cu) Cu Name mm d L > Flachstecker material Ausfiihrung Ent?'ly frei 8 Werkzeug Pké.
0,1-0,5 26-20 AO503FLS5 3,7 22 164 7 2,8x0,5 PVC Hartgelotet Ja Nein DSA0115 100
0,1-0,5 26-20 AO503FLS8 3,7 22 164 7 2,8x0,8 PVC Hartgelotet Ja Nein DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A1503FLSS 32 4 18 7 2,8x0,5 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1503FLS8 32 40 18 7 2,8x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1505FLS5 5 32 195 7 4,8x0,5 PA Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1505FLS8 5 32 195 7 4,8x0,8 PA Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1507FLS 76 4 20,5 7 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16  A1507FLST 76 4 20,5 7 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14  A2505FLSS 56 45 20 8 48x0,5 PA Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14  A2505FLS8 5 3,9 195 8 4,8x0,8 PA Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2507FLS 76 45 205 8 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14  A2507FLST 76 45 205 8 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10  A4607FLS 76 64 24 9 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10  A4609FLS 109 6,6 30,1 9 9,5x1,2 PA Verstarkungshiilse Ja Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange

Flachsteckverteiler, gerollt 0,5-2,5 mm?

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

-
W e c E
REACH \ '

I

mm*  AWG Name w d L s Fiir Isolier-  Hals- Easy- Halogen- Werkzeu st./
(Cu) Cu mm Flachstecker material Ausfiihrung Entry  frei & Pkg.
0,5-1,5 20-16 A1507FLSH 6,9 32 22 7 6,3x0,8 PA Verstarkungshiilse  Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2507FLSH 6,9 39 22 8 6,3x0,8 PA Verstarkungshiilse Nein Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange

1:9
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Flachsteckhulsen, vollisoliert, gerollt 0,5-6 mm?

P
- Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelétet. J \*) C €

L

T & T - =
L.

mm*  AWG w Fiir Isolier-  Hals- Easy-  Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm d L *  Flachstecker material Ausfiihrung Entry  frei Werkzeug Pkg.
.0,5—1,5 20-16 A1503FLSF5 55 34 195 7 2,8x0,5 PA Verstarkungshiilse Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1503FLSF8 5 34 195 7 2,8x0,8 PA Verstarkungshiilse Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1505FLSF5 72 41 195 7 4,8x0,5 PA Verstarkungshiilse Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1505FLSF8 72 41 195 7 4,8x0,8 PA Verstarkungshiilse Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1507FLSF 88 4 21,3 7 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2505FLSF5 72 45 195 8 4,8x0,5 PA Verstarkungshilse Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2505FLSF8 7 39 195 8 4,8x0,8 PA Verstarkungshiilse Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2507FLSF 88 45 213 8 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4607FLSF 92 54 26 9 6,3x0,8 PA Verstarkungshilse Ja Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange

Flachstecker 0,5-6 mm?

. . . . S
+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelotet. f ﬂ/
"
\

2
]
N

q

mm? AWG d Isolier- Hals- Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm - s Flachstecker material  Ausfiihrung Entry frei Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 A1507H 41 22 7 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-25 16-14 A2507H 5 22,5 8 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4607H 6,6 245 9 6,3x0,8 PA Verstarkungshiilse Nein Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange
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Aderendhiilsen, vollisoliert 1-6 mm?

« Material: Cu, verzinnt (Cu/Sn)

1/1:/ | {5

Ll

s
' @ ‘ ﬁ)

REACH ¢ C E
COMPLIAN \\cwf‘y

mm? AWG d Isolier-  Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm L ks material Entry frei Werkzeug Pkg.
1-3 18-13 A2500E 64 152 8 8 PA Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4600E 92 17,7 9 9 PA Ja Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange

Rundstecker 0,25-6 mm?

+ Material: Messing/Cu, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

s
# ’\ C €
- 4

o

AL_,lz

mm? AWG d Isolier- Hals- Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm L s Rundstecker material  Ausfiihrung Entry frei Werkzeug Pkg.
0,25-0,75 24-20 AO0802HA 31 26 7 20 PA Verstarkungshiilse Nein Ja DSA0115 100
0,5-1,5 20-16  A1504HA 4 22 7 40 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14  A2505HA 43 20,7 8 50 PVC Verstarkungshiilse Nein Nein GSA0760 100
4-6 12-10  A4605HA 66 257 9 50 PA Verstarkungshiilse Nein Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange

Rundsteckhiilsen, vollisoliert 0,25-6 mm?

+ Material: Messing/Cu, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). @

"\
- ,?7/

— |
V4 y o |
y
&
L
mm? AWG d Fiir Isolier- Hals- Easy-  Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm L > Rundstecker material Ausfiihrung Entry  frei Werkzeug Pkg.
0,25-0,75 24-20 A0802HO 31 245 7 2 PA Verstarkungshilse Nein Ja DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A1504HO 4 25 7 4 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2505HO 32 25 8 5 PVC Verstarkungshilse Nein Nein GSA0760 100
4-6 12-10 A4605HO 57 27 9 5 PA Verstarkungshiilse Nein  Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange

1:11
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Sortimentsboxen —isolierte Verbinder

{0 CE€ ReLeos

e | e Der RPL605 ist ein kompletter Sortimentskasten fiir professionelle Arbeiten,
=L ST — Sy bestehend aus Kabelschuhen, Flachsteckhilsen, Verbindern und Werkzeug.

Eigenschaften:

« Zertifiziertes Crimpwerkzeug GSA0760, Crimpbereich 0,5-6 mm?2.

- Abisolierzange SCT001, zum Schneiden und Abisolieren von 0,5-6 mm?
« 605 isolierte Elpress-Verbinder 0,5-6 mm?

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Ccu)  (cu) (kg) mm
0,5-6 20-10 RPL605 2,05 261 338 57

Name Breite Hohe

) () 7 CE€ PpLr001

;o S
COMPLIAN COMPLIANT, QW

Elpress-Sortimentsbox fiir Elektrobetriebe und Service-Werkstatten.

Eigenschaften:

- Box aus ABS-Kunststoff mit Einsatz aus Styrol-Kunststoff
« 29 Facher

+ 997 isolierte Verbinder 0,5-6 mm?

- 4 Klemmenleisten

« Crimpwerkzeug GSA0760 Miniforce

« Abisolierzange SCT001

mm? AWG/MCM Nettogewicht Lange
(W)  (cu) (kg) mm
0,5-6 20-10 PL1001 2,94 380,0 2850 55,0

Name Breite  Hohe

& EIPRESS »
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PL451M

Elpress-Sortimentsbox fur den Profi-Einsatz.

Eigenschaften:

« Box aus Polypropylen-Kunststoff mit Einsatz aus Styrol-Kunststoff
+ 11 Facher

» 346 isolierte Verbinder 0,5-6 mm?

« 3 Klemmenleisten

- Crimpwerkzeug GSA0760 Miniforce

« Abisolierzange SCT001

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge
(cw)  (cu) (kg) mm
0,5-6 20-10 PLA5IM 1,275 245,5 215,0 56,5

Name Breite Hohe

PL450

Elpress-Sortimentsbox flir Hobbyanwendungen und Heimwerker.

Eigenschaften:

- Box aus Polypropylen-Kunststoff mit Einsatz aus Styrol-Kunststoff

+ 11 Facher

» 346 isolierte Verbinder 0,5-6 mm?

« 3 Klemmenleisten

« Hobby-Crimpzange T50 zum Crimpen, Schneiden und Abisolieren bis 6 mm?
und zum Schneiden von Schrauben M2,5-M5

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Cu) (Cu) (kg) mm
0,5-6 20-10 PLA50 1,019 245,5 215,0 56,5

Name Breite Hohe

Y. 3 HB150

Elpress-Sortimentsbox fiir Hobbyanwendungen und Heimwerker.

Eigenschaften:

« Box aus Polypropylen-Kunststoff mit Einsatz aus Styrol-Kunststoff

- 11 Facher

« 147 isolierte Verbinder 0,5-6 mm?

- 2 Klemmenleisten

« Hobby-Crimpzange T50 zum Crimpen, Schneiden und Abisolieren bis 6 mm?
und zum Schneiden von Schrauben M2,5-M5

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Cu)  (Cu) (kg) mm
0,5-6 20-10 HB150 0,781 2455 2150 56,5

Name Breite Hohe

S



Hobbywerkzeuge fiir isolierte und unisolierte Verbinder
von 0,5-6 mm?2 sowie zum Schneiden und Abisolieren

Pressgeometrie

Pressgeometrie

@ @

Eigenschaften:

« Aus hochwertigem Stahl und mit handfreundlichen Griffen
- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Keine Sperrfunktion

« Schneiden bis 6 mm?

- Abisolieren bis 6 mm?

« Kiirzen von Schrauben der GréRen M2,5-M5

Hobbywerkzeug T50

Besonderheiten:

- Zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-6 mm? und Dorn-Crimpen unisolierter
Verbinder 1,5-6 mm?

- Rote Griffe

mm*  AWG/MCM
(Cu) (Cu)

0,5-6 20-10 T50 Dorn, Oval 0,268 225

Name  Pressgeometrie Nettogewicht  Lange
(kg) mm

Hobbywerkzeug T51

Besonderheiten:

« Zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-6 mm? und Roll-Crimpen unisolierter
Verbinder 0,5-2,5 mm?

« Gelbe Griffe

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm

0,5-6 20-10 T51 Oval, Roll 0,268 225

Hobbywerkzeug T52

Besonderheiten:
* Zum Roll-Crimpen unisolierter Verbinder 0,5-6 mm?
« Grine Griffe

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge

Name  Pressgeometrie

Pressgeometrie (Cu) (Cu) (ke) mm
5 E 0,5-6 20-10 752 Roll 0,268 225
1:14
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Werkzeuge mit Prifzertifikat fir isolierte Verbindungen von 0,14-2,5 mm

Pressgeometrie

Eigenschaften:

- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

« Mit Elpress-Verbindern gepriift

- Sperrfunktion, die den vollstandigen Abschluss des Crimpvorgangs sicherstellt
- Notauslosung, falls der Crimpvorgang unterbrochen werden muss
« Einzigartig schlankes und handliches Werkzeugdesign

- Einwandfreie Crimpung mit minimaler Muskelkraft

« Fur Rechts- und Linkshander geeignet

« Auf mindestens 50.000 Crimpvorgange ausgelegt

- Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

DSA0115

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum symmetrischen Crim-
pen isolierter Verbinder 0,14-1,5 mm?.

Besonderheiten:
- Die Kontrolle der Gesenke erfolgt mit der Lehre ESAQ0760

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(W  (cu) (kg) mm  Breite

Name Pressgeometrie

0,14-1,5 26-16 DSA0115 Oval 0,445 192 66

DSA0725

Geprifte und zertifizierte mechanische Handzange zum symmetrischen Crim-
pen isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm?>.

Besonderheiten:
- Die Kontrolle der Gesenke erfolgt mit der Lehre ESAQ0760

mm?*  AWG/MCM . Nettogewicht Linge .
(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,5-2,5 20-14 DSA0725 Oval 0,449 192 66

ESAQO0760 — Lehre

Lehre zur Uberpriifung der Pressgesenke in folgenden Zangen: DSA0115,
DSA0725, GSA0760(C), GSEA0340C.

Besonderheiten:

« Griffteil mit 8 mm @

- Einfache Kontrolle der Pressgesenke

- Bei der Kalibrierung werden GO-und NO GO fiir jedes Gesenk Uiberpriift.
Wenden Sie sich an Elpress, wenn Sie nahere Informationen zu Kalibrierung
und Qualitatssicherung wiinschen.

mm? AWG/MCM Name Nettogewicht  Schaft Lange
(Cu) (Cu) (kg) @ mm
0,5-2,5 20-14 ESAQ0760 0,024 8 55
Zange Gesenklagen

DSA0115

DSAQ0725

GSA0760(C)

GSEA0340(C)

9 EIPRESS
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Miniforce-Werkzeuge mit Priifzertifikat fur isolierte Verbindungen
von 0,5-6 mm? und Aderendhiilsen von 0,25-4 mm?

g Certified Tool
EIPEESS

o

Pressgeometrie

©
&

Pressgeometrie

Eigenschaften:

- Sperrfunktion, die nicht auslost, bevor das Pressen abgeschlossen ist

- Notauslosung, falls der Pressvorgang unterbrochen werden muss

- Symmetrische Pressgesenke, deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

- Mit Elpress-Verbindern gepruft

- Einzigartiger Mechanismus senkt die maximale Handkraft von 450 N auf 250
N (Modell C)

- Ergonomischer Griff, der zu allen HandgroRen passt

« Optimiert die Qualitat der ausgefiihrten Arbeit

- Senkt das Verletzungsrisiko

« Leichtes und schlankes Design bei maximaler Robustheit

+ Modell C mit verlangerten Griffen zur beidhandigen Bedienung

- Auf mindestens 80.000 Crimpvorgange ausgelegt

« Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

GSEA0340C

Geprifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen
isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm?2 sowie isolierter und unisolierter Aderendhilsen
0,25-4 mm?.

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,5-2,5/ 20-14/ GSEA0340C  Oval, Trapez 0,613 256 80
0,25-4 22-12

GSW0560C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen von
StoRverbindern Schrumpfisolierung vom Typ SKW 0,5-6 mm?.

mm?  AWG/MCM
(Cu) (Cu)

Nettogewicht Lange

Name Pressgeometrie (kg) mm Breite

0,5-6 20-10 GSWO0560C Oval 0,612 256 80

S EIPRESS

P ®
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GSA0760 und GSA0760C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum symme-
trischen Crimpen isolierter Verbinder 0,5-6 mm?2.

Besonderheiten:

- Locator, der den Kabelschuh beim Crimpen in der richtigen Position halt und
das Arbeiten z. B. bei beengten Platzverhaltnissen erleichtert

- Die Gesenkkontrolle erfolgt einfach mit der Lehre ESAQ0760

mm>  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu)  (cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe
0,5-6 20-10 GSA0760 Oval 0,548 203 76 22
0,5-6 20-10 GSA0760C Oval 0,607 256 80
o .5 :[ﬁ

Gehen Sie beim Einlegen des Kabelschuhs in den

Locator bei der Zange GSA0760(C) gemaR den

Schritten 1 und 2 vor.

1:17
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Akku-Crimpwerkzeuge fir isolierte Verbinder von 0,5-6 mm?,
unisolierte Verbinder von 0,25-10 mm?
und Aderendhiilsen von 0,5-50 mm?

PVL130P — Elpress MINI,
Pressbacken separat erhaltlich.

PVL130P, Tasche und Ladegerat.

Eigenschaften:

« Betrieb durch Li-lonen-Akku (10,8 V und 2 Ah), Ladedauer ca. 40 min
- Sehr gute Zuganglichkeit und Ergonomie

- Werkzeug fiir Installation und Service

« Kurze Pressdauer von 2-4 s

« Rund 230 Pressungen/Akkuladung

« Pressbacken separat erhaltlich

PVL130P — Elpress MINI

Elpress MINI-Werkzeug im verschlankten Design mit besonders
leistungsstarkem Li-lonen-Akku fir effizientes Arbeiten.

Presskraft max. 13 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

« Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

- Lange Lebensdauer dank besonders robustem Crimpkopf

- Optimale Crimpung dank paralleler Pressbackenfiihrung

« Einfache Handhabung dank geringem Gewicht

- Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

« Crimpkopf offen und drehbar

« Automatische Ruickstellung der Pressbacken nach Abschluss des Crimpvorgangs

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu)  (Cu) Name  Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe
0,25-5024-1/0 PVL130P Dorn, Oval, Roll, 1,5 330 85 60
Trapez, W

@ EIPRESS
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_ CE€ PvL130S - Elpress MINI

Die MINI-Werkzeuge von Elpress vereinen die Vorziige manueller
Crimpwerkzeuge mit denen akkubetriebener Hydraulik-Modelle.
Presskraft max. 15 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

- Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

« Elektronische Steuerung mit Sperrfunktion und Uberwachung zur Gewahr-
leistung der vollstandigen PressbackenschlieBung

« Sicherungsodse als Fallschutz beim Einsatz im Freien

« Motorschutz sorgt fiir Sicherheit bei Uberlast

- Maximale Effizienz durch niedriges Gewicht und schnelle Crimpvorgange

« Einfaches Crimpen dank leistungsstarker Antriebstechnik

- Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

- LED-Arbeitsbeleuchtung

« Pressbackenpaar SA0760 im Lieferumfang des Werkzeugs enthalten

PVL130S — Elpress MINI, einschlieflich
Backenpaar SA0760.

mm?*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(cw)  (cu) (kg) mm

0,25-50 24-1/0 PVL130S Dorn, Oval, Roll, 1,5 58 92 250
Trapez, W

Name  Pressgeometrie Breite Hohe

€, C € Pressbacken fiir PVL130P/PVL1305
WV e

A mm? AWG/MCM . Nettogewicht
Name Pressgeometrie Anwendun
v (W () 8 (kg) 8
0,5-6 20-10 SA0760 Oval 0,05 Isolierte Verbinder
£B0560 WB4099 KBO325 0,25-2,5 22-14 KB0325 Dorn 0,039 Un!sol!erte Verb!nder
4-10 12-8 WB4099 W 0,05 Unisolierte Verbinder
P e 0,5-6 20-10 RB0560 Roll 0,05 Unisolierte Verbinder
W ﬂ 0,5-6 20-10 EBO560 Trapez 0,057 Aderendhiilsen
w w 4-10 12-8 EB4010  Trapez 0,05 Aderendhiilsen
10-25 6-4 EB1025 Trapez 0,05 Aderendhilsen
EB3550 EB1025 EB4010 35-50 2-0 EB3550 Trapez 0,05 Aderendhilsen
RBO560 SAD760

1:19 @ EIPRESS



Elpress Mobile — Werkzeuge mit Wechselbacken

Professionelles Crimpwerkzeug mit Wechselbacken fiir Installateure und
Servicetechniker.

Eigenschaften:

« Zuverldssig, sicher, wirtschaftlich und ergonomisch

- Parallelpressung mit 10 kN Presskraft, getestet fiir 20.000 Crimpvorgange

- Einfacher und schneller Backenwechsel mit einem Handgriff

- Paarweise Aufbewahrung der Pressbacken in passender Halterung

- Breites Pressbackensortiment erméglicht den Einsatz eines Basiswerkzeugs fiir
19 verschiedene Anwendungen

Elpress Mobile

Mobile Handzange (nur Basiswerkzeug). Pressbacken separat erhiltlich.

mm? AWG/MCM Nettogewicht  Linge
(Cu) (Cu) (kg) mm
0,25-10 24-8 MOBILE 0,554 234 64

Name Breite

Elpress Mobile, nur Basiswerkzeug.

C€ Mobile Installation

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

» Pressbacke OAA0525 zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm?2.

« Pressbacke OEB0210 zum Crimpen von Aderendhiilsen 0,25-10 mm?.

- Die Zange wird einschlieBlich der zugehorigen Pressbacken in
Blisterverpackungen geliefert.

Nettogewicht  Lange
(kg) mm
MOBILE INSTALLATION 0,695 234 64

Name Breite

Elpress Mobile mit den Pressbacken OAA0525
und OEB0210.

C€ Mobile DataCom

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

« OMP45 zum Crimpen modularer Steckverbinder vom Typ RJ45.
+ OCC1113 zum Crimpen der Koax-Kabel RG58, RG59, RG62 und RG71.
- Die Zange wird einschlieBlich der zugehorigen Pressbacken in Blisterverpack-

ungen geliefert.
Name Nettogewicht Lange Breite
(kg) mm

Elpress Mobile mit den Pressbacken OMP45 MOBILE DATA/COM 0,667 234 64
und OCC1113.

& EIPRESS =
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Elpress Mobile mit den Pressbacken OMS4, OMS3
und OMSL.

Abisolierer LOKE.

&) () C€

Mobile Solar Kit

Mobile Handzange mit drei Wechselbacken und Abisolierer LOKE zum Abisolie-
ren von Solarleitungen mit besonders dicker Isolierung:

« OMS4, Pressbacke fiir Rollcrimps von Verbindern mit Hilsendurchmesser 4
mm, 2,5-6,0 mm?2.

« OMS3, Pressbacke fiir Vierkantcrimps von Verbindern mit Hiilsendurchmesser
3 mm, 2,5-6,0 mm?=.

» OMSL, Pressbacke fur Vierkantcrimps von Verbindern, 2,5-6,0 mm?.

Nettogewicht  Lidnge
(kg) mm
MOBILE SOLAR 0,772 234 64

Name Breite

Mobile-Box

Box fur das Werkzeug MOBILE und 5-6 zugehorige Pressbacken. Werkzeug und
Pressbacken sind separat erhaltlich.

Nettogewicht Lange

Name (kg) mm

Breite Hoéhe

MOBILE BOX 0,32 246 218 57

S




Wechselbacken fur Elpress Mobile

Alle Backen lassen sich schnell und einfach in die einheitliche Zangenaufnahme einsetzen. Die Wechselbacken werden

paarweise in einer Halterung geliefert, die sich mit anderen Halterungen verbinden ldsst.

OAA0160
Zum Crimpen
von isolierten
Verbindern
0,1-6 mm?2.

OPB0140

Zum Crimpen
von schweren
Steckverbindern,
GPC.

OWB4099
Zum W-Crimpen
von unisolierten
Verbindern
4-10 mm?3,

OEB0210

Zum Crimpen von
Aderendhiilsen
0,25-10 mm>.

ORBO0110

Zum Roll-Crimpen
von Verbindern
0,1-1,0 mm?.

OF0O5432

Zum Crimpen von
Lichtwellenleitern
LWL

OMS4

Zum Crimpen von
Solar-Steckern

@ 4mm, Roll-
pressung, offene
Crimphilse
Crimpbereich:
2,5—-6,0 mm?

FR§1 121304

OAA0525
Zum Crimpen
von isolierten
Verbindern
0,5-2,5mm?3.

OPB6099

Zum Crimpen von

bindern, GPC.

OKB0725

von unisolierten
Verbindern
0,75 -2,5mm?2.

OEB1625

Zum Crimpen von
Aderendhilsen
16-25 mm>.

ORBO0560

Zum Roll-Crimpen
von Verbindern
0,5-6 mm?2.

0CC0908
Zum Crimpen
von Koaxial-
Kontakten.

peer=sll OMSL
Zum Crimpen von
Solar-Steckern

Type: Solar Lock

Crimpbereich:
2,5-6,0mm?

schweren Steckver-

Zum Dorn- Crimpen

Vierkantverpressung

OSW0360

Zum Crimpen von
Stossverbindern mit
Schrumpfisolierung
0,3-0,75 und

4-6 mm>.

OSW0525

Zum Crimpen von
Stossverbindern mit
Schrumpfisolierung
0,5-1,5und

1,5-2,5 mm?

OKBO0560

Zum Dorn-Crimpen
von unisolierten
Verbindern

0,5-6 mm?2

OEB3550

Zum Crimpen von
Aderendhiilsen
35-50 mm?2.

OMP45

Zum Crimpen von
Modularverbindern
RJ45.

0CC1113
Zum Crimpen
von Koaxial-
Kontakten.

OMP11

Zum Crimpen
von Modularver-
bindern RJ11.

0CC4755
Zum Crimpen
von Koaxial-
Kontakten.

O EIPRESS
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Aderendhiilsen 0,14-50 mm?* mit zugehorigen Werkzeugen

Allgemeine Informationen zu AAEreNANUISEN ...t ssese e ssesee st ss st sae e 2
Handwerkzeuge flr ADEreNdNUISEN ...ttt seees et sttt 3
[solierte AderenNdNUISEN 0,14-50 NMIMZ ET ..ot ee et tet e esesetseeseeesesestasessetseesessaeseseseseteseseesaesensetesessesesaeneseasseaes 4
[solierte AAerendhUISEN 0,14-50 M2 ETT ..ot eee e e et seeeteseeaessaseseeseesesasasasssssaseeeassasasesassseseseasesasnenensessseens 5
[solierte AderendhUISEN 0,14-50 MIMZ ETD ..ot eeeeeeeeeteeee e eeeeeeeteeeeeeeeseeseseeteseseseeseesessssassseseeassesessasassseseessaeseasasessssaeseeens 6
Unisolierte AderendnUISEN 0,25-50 MIMNZ ... oo ee e e eeeeeeeeseeeeseseesesetesesesessesssseeesasesassessasssssessesasasasssssasssssesasasaenensnensnees 7
Isolierte TWIN-Aderendhulsen 2X0,5-2X10 MIMNZ ET2 ..o eeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeseeeeeeseeeseseeseeetseesesssensesasesseseessasssasssesssassseees 8
[solierte TWIN-Aderendhilsen 2X0,5-2XL10 MIMZ ETT2 .o oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeesseseesseesneeseessssssessssasesassssseseenesassasssnessesssen 9
[solierte TWIN-AderendhUlsen 2X0,5-2X10 MIMNZ ETW2 ..o ooeeeeeeeeeeeeeee et e e eeeeeetete e eeseeseseasesaseeseesesessasasassesesesseneneasasans 10
SortimentsboXen — ADEIrENANUISEN ...ttt bbb e s s bbb be e ss s senans 11
RPLS548 UNGA PLBOOET ...ttt ettt es s s s s asstass st s ssssssss st sas s sasssassasssassnsasssassssnsassstsasssssssaesnsasssanas 11
SDZAODLO UNA SDOS25 ..ottt sees s saeesess s sesssssss s sasessae s ssssssssessssasssssssesss sesesssssasssssessssssssassssassasssssssassessesnssnsassassssens 12
Miniforce-Werkzeug mit Prifzertifikat flir Aderendhiilsen 0,14-16 MM? ......cccoovenrmmernemmeeneeemmneeinesineeineesseessssessenenns 13
PEB0116S, PEBO116H, PEBO110T UNA BEPOLIOTLS ...ttt et ss s sae st s snssssssssssssssesss s snsssssssnssssssnnsnns 13
Miniforce-Werkzeuge mit Priifzertifikat fir Aderendhiilsen 0,25-4 MM? ... seesessesseeeees 14
GSEADBAODC ettt ettt et ettt es st et et s s st st st es et st esseas s s astesetess s b ssas s es b set et ebsses sessestebetetessba s s aessbe s set et ebnasseastesebeseaessnenas 14
Miniforce-Werkzeuge fur Aderendhulsen 0,1-6 mm? und TWIN-Aderendhilsen 2x0,5-2x10 mm?>.......ccocccceeuunee 15
GEBAOLOC-TWIN UNG PZD 3.ttt et eesesssssas st s sessassssnsas s sassssssssassnsassssnsasssssassssnssssesssassssssassasasssssassesans 15
Miniforce-Werkzeuge mit Prifzertifikat fur AderendhUlsen 4-50 MM? ... seesesisenisee s 16
GEBO410C, GEB1025 UNA GEBIO25C ...ttt seseevessseesssassesasaesssass e ssassesesassesss sessssasssssassssassesesnssesssssesans 16
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PVLL30S = EIPIESS IMHINIccerieriacircncieieeesceese ettt bse st sse s e ss sttt s bbb sttt 19
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Allgemeine Informationen zu Aderendhiilsen

Mit Aderendhilsen von Elpress vermeid-
en Sie ein Abspreizen von Litzen und re-
duzieren das Risiko von Leitungsbriichen.
Dartiber hinaus sorgen sie fiir einen
dauerhaften Crimpdruck und eine grol3e
Kontaktflache.

SYSTEI\/I o o
ELPRESS %

System Elpress

Das System Elpress besteht aus Aderend-
hilsen und Werkzeugen, die als System
getestet wurden, um optimale Monta-
geergebnisse zu gewadhrleisten. Fiir den
Anwender bedeutet dies zertifizierte
Sicherheit und hochste Qualitat.

Wenn ein Presswerkzeug beim Pressen
mit der Elpress Aderendhiilse verwendet
wird, entsteht eine Verbindung die nach
DIN57609 auf Zugfestigkeit geprift
worden ist.

NS
S SIS,

Aderendhiilsen

Die isolierten und unisolierten Aderend-
hilsen von Elpress bestehen aus ver-
zinntem Kupfer mit einem Reinheitsgrad
von 99,95 %. Mit wenigen Ausnahmen
entsprechen die MaRRe der Aderendhiilsen
DIN 46228 (siehe die jeweiligen Anmer-
kungen in den Tabellen). Die Isolierhilse
besteht aus PP (Polypropylen) und dhnelt
in der Form der Easy-Entry-Ausfuhrung,
siehe Abbildung. Aderendhiilsen von
Elpress kommen zum Einsatz, wenn ein
perfekter Abschluss des Leitungsendes
gefordert ist.

Easy-Entry.

Farbcodes fur isolierte Aderendhiilsen und TWIN-Aderendhiilsen

Bezeichnungsbeispiel

Kat.-Nr. A4-12ET

A=lsoliert

B = Unisoliert

4 = Leitungsquerschnitt (4 mm?)
12 = Lange der Metallhiilse

ET = Aderendhdilse

ET2 = TWIN-Aderendhdilse

®

C UsS

CSA-Zertifizierung

Die CSA (Canadian Standards Association)
ist eine kanadische Organisation, die
Produkte nach amerikanischen Standards
zertifiziert. Elpress-Aderendhulsen vom
Typ A..ET/ETT/ETD, B. .. ET, A.. ET2/ETT2/
ETW2 sind CSA-zertifiziert gemaR ame-
rikanischem Standard C22.2 Nr. 158 und
UL 1059 entsprechend Dateinr. 247206.
Aderendhiilsen vom Typ A..ETT/ETD...
ETT2/ETW2, fiir feindrahtige Cu-Leiter

26 AWG bis 500 MCM vorgesehen. Im
metrischen System entspricht dies 0,14~
240 mm?. Zur Verwendung in Kombina-
tion mit einem Elpress-Crimpwerkzeug.

AWG Querschnitt  Standard-Farbe W Farben gemaf DIN 46228 Alternativ-Farbe
mm? Elpress Typ ET Elpress Typ ETD TTypETT

26 0,14 grau grau . braun

24 0,25 P hellblau gelb violett

22 0,34 tirkis tirkis pink

20 0,50 orange weild weild

18 0,75 weild grau blau

17 1 gelb rot rot

15 1,5 . rot schwarz schwarz

13 2,5 blau blau grau

11 4 grau grau orange

9 6 schwarz gelb grin

7 10 elfenbein . rot braun

5 16 grin blau weild

3 25 braun gelb - schwarz

2 35 beige . rot rot

1/0 50 I olivgriin blau blau

2/0 70 gelb gelb gelb

3/0 95 . rot . rot . rot

250 120 blau blau blau

300 150 gelb gelb gelb
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Handwerkzeuge fiir Aderendhiilsen

Mechanische Zangen Miniforce Typ C besitzt langere Griffeum  Griinde fiir eine Zertifizierung
) ) ) eine Zweihandbedienung zu erleichtern. Mit 5o c Zertifikat. das der Zanee beiliect
Bei der Entwicklung mechanischer dieser einfachen und nattrlichen Methode & i1t mehrere Funktioneﬁ: gL

Crimpzangen stehen fur Elpress die hohe lassen sich oftmals Belastungen reduzieren. . ,
Qualitat, die Ergonomie der Zange selbst Die Werkzeuge und Verbindegr von * Neue Crimpwerkzeuge werden haufig

und optimale Eigenschaften der Crimp- Elpress bilden zusammen ein Crimpsystem, SBZ]:Odrzr”;sISZI%I\f%SXStseorn E!ﬁfﬁ?ﬁigr
verbinder gleichermafen im Fokus. dessen Crimpergebnis laufend gegen die 8

Mit Ausnahme der Hobby-Werkzeuge Anforderungen geltender Werkzeugstatu.g als erstes .r.10.tiert
verfligen die Zangen Uber ein integriertes Normen Giberpriift wird (z. B. IEC 60352-2, werden, um spater r?gelmaﬁlge
Sperrsystem, das eine vollstandige Press- SEN 245010, DIN 46429 und BS EN 61238-1). Kontrollen durchzufiihren, bei denen
ung sicherstellt —Voraussetzung fiir profes-  yjjale der Handzangen haben symmetrische etwaige
sionelles und normgerechtes Arbeiten. Pressgesenke, die ein beidseitiges Arbeiten Anderungen erkannt und behoben
' ] erméglichen —ein groBer Vorteil fur werden konnen.
Linkshinder. - Das Zertifikat belegt, dass jedes
Die Zangen der Modellreihen Miniforce, einzelne Werkzeug die Anforderungen
D, G und P bestehen aus ausgesprochen der entsprechenden grundlegenden
hochwertigem Stahl, der briiniert und per Spezifikationen erfullt.
Laser gekennzeichnet ist. - Das Zertifikat flihrt die wichtigsten zu

kontrollierenden Eigenschaften auf.
Die Serviceabteilung von Elpress bietet
eine kontinuierliche Kontrolle der
Werkzeugqualitat an.

~ Certifikat Certificate

Datta i This vaies

for dat sktuoks vOrTyOets RRARUTAGETAL OCN | for 1 Crmp nasL hekgNts B tho handia pre-

andtagalérspdnning. Dussa virden bor forkep- | load o ins (ool Thevs vahues showd be
anvinsining during the use of the toc

Verkyg Typ GBA0760 Tosl Type
Sarmnumnar TrE Sartal rumoae

Zertifizierung von Presswerkzeugen

Zur Gewabhrleistung hochster Qualitat . i, ol
A sty (378
werden auch unsere handgefluhrten e T RO | SO .
Elpress Mobile: Professionelles Werkzeug Crimpwerkzeuge vom Typ Gxx und Dxx, Gl sdmm |35 35imm | viow
rST“t WetChshell.)I?Cken fir Installateure und also die Miniforce-Za ngen, bereits SPECIFIKATIONER OCH MATNING SPECIFICATIONS ANO MEASURING
ervicetechniker. " o PSRN N —
wahrend der Herstellung zertifiziert. i | e
D Frt e
Miniforce-Werkzeuge s ol -y

1 stermaganal normal, ‘catbintod agansl an isenasonally Vacsstia
corifiat re HiBSOBG 101 standard, Corifcate No. H1BSGH 101

Mit den einzigartigen Miniforce-
Werkzeugen wurden bei der Benutzer- :f-.zgl}gw

Ergonomie und der Kraftersparnis b Lo e
neue MaRstabe gesetzt. So konnten
die Griffkrafte um bis zu 45 % gesenkt
werden. Dies ist das Ergebnis einer
komplexen Entwicklungsarbeit, bei
der das minimierte Risiko fir
Arbeitsverletzungen und die

bestmdgliche Ergonomie im
Vordergrund standen.

E]anéS'

sbzsosn

Dem Werkzeug beiligende Zertifikat.

E E Scannen Sie und

'-:'l erhalten Sie lhr
Zertifikat

Was wird zertifiziert? E .

Fur eine Zertifizierung des Presswerkzeugs

muss jedes einzelne Werkzeug bei der

Endmontage und Kontrolle hinsichtlich

folgender Faktoren dokumentiert werden:

- Griffvorspannung: die erforderliche Kraft,
damit die Sperre, die den Abbruch eines
Pressvorgangs verhindert, nicht vorzeitig
gelost wird.

» Crimp-Nesthohe : das maximale
Hohenmal, das bei zusammenge-
pressten Backen an jedem Nest
gemessen werden kann.

Ergonomische Miniforce-Zange von Elpress.
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Isolierte Aderendhiilsen 0,14-50 mm? ET,
Standard-Farbe

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), zertifiziert nach CSA.
- Isolierung aus Polypropylen, Farbcode W.

mm? AWG d MaRe gemal St.

(Cuy Cu Name mm bt T 5 DN 46g228 Werkzeug Pké.

c € I0,14 26 AO,14-6ET 19 10 6 8 Ja PEB0110T 500
014 26 A0,14-8ET 1,9 12 8 10 Nein PEB0110T 500

025 24 A0,25-6ET 19 10 6 8 Nein PEB0110T 100

y 025 24 A0,25-8ET 1,9 12 8 10 Nein PEB0110T 500
"/1,,- 034 22 AO,34-6ET 1,9 10 6 8 Nein PEB0110T 100
034 22 A0,34-8ET 1,9 12 8 10 Nein PEB0110T 100
"// 0,5 20 AO,5-6ET 24 12 6 8 Ja PEB0110T 100
z 0,5 20 AO,5-8ET 24 14 8 10 Ja PEB0110T 100

o’ 0,5 20 AO,5-10ET 24 156 10 12 Ja PEB0110T 100
// 075 20 A0,75-6ET 28 12 6 8 Ja PEB0110T 100
/ 075 20 AO0,75-8ET 28 14 8 10 Ja PEB0110T 100

075 20 A0,75-10ET 28 16 10 12 Ja PEB0110T 100

‘{/ 075 20 A0,75-12ET 28 18 12 14 Ja PEB0110T 100

_ 1 18 A1-6ET 3 12 6 8 Ja PEB0110T 100

1 18 A1-8ET 3 14 8 10 Ja PEB0110T 100

1 18 A1-10ET 3 16 10 12 Ja PEB0110T 100

A{/ 1 18 A1-12ET 3 18 12 14 Ja PEB0110T 100
: 15 16 A1,5-6ET 33 12 6 8 Nein PEB0110T 500
15 16 A1,5-8ET 33 14 8 10 Ja PEB0110T 100

15 16 A1,5-10ET 33 16 10 12 Ja PEB0110T 100

15 16 A1,5-12ET 33 18 12 14 Ja PEB0110T 500

15 16 A1,5-18ET 33 24 18 20 Ja PEB0110T18 100

208 14 A2,08-8ET 35 14 8 10 Nein PEB0110T 500

I2,5 14 A2,5-8ET 42 15 8 10 Ja PEB0110T 100

2,5 14 A2,5-10ET 41 17 10 12 Ja PEB0110T 500

4 2,5 14 A2,5-12ET 42 19 12 14 Ja PEB0110T 100
2,5 14 A2,5-18ET 42 25 18 20 Ja PEB0110T18 100
" 4 12 A4-10ET 48 17 10 12 Ja PEB0110T 100
4 4 12 A4-12ET 48 20 12 14 Ja PEB0110T 100

i 4 12 A4-18ET 48 26 18 20 Ja PEB0110T18 100

6 10 A6-12ET 61 20 12 14 Ja PEB0110T 100

6 10 A6-18ET 61 26 18 20 Ja PEB0110T18 100

10 8 A10-12ET 74 21 12 14 Ja GEB1025 100

10 8 A10-18ET 74 27 18 20 Ja GEB1025 100

16 6 A16-12ET 88 23 12 14 Ja GEB1025 100

16 6 A16-18ET 88 29 18 20 Ja GEB1025 100

25 4 A25-16ET 109 29 16 18 Ja GEB1025 50

25 4 A25-18ET 109 31 18 20 Ja GEB1025 50

25 4 A25-22ET 109 35 22 24 Ja GEB1025 50

35 2 A35-16ET 123 30 16 18 Ja GEB3550 50

35 2 A35-18ET 12,3 32 18 20 Ja GEB3550 50

35 2 A35-25ET 12,3 39 25 27 Ja GEB3550 50

Iso 1/0 A50-20ET 15 36 20 22 Ja GEB3550 50

50 1/0 A50-25ET 15 41 25 27 Ja GEB3550 25

s = Abisolierlange
Wir bieten auch Aderendhiilsen mit anderen Farbcodes und fiir Querschnitte Giber 50 mm? an.

2:4



Isolierte Aderendhiilsen 0,14-50 mm? ETT,
Alternativfarbe

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), zertifiziert nach CSA.
- Isolierung aus Polypropylen, Farbcode T.

®

h
c @
[

P

mm? AWG d MaBe gemal St.
(Cu Ccu Name mm b 15 DN 46g228 Werkzeug Pké.
c € 0,14 26 A0,14-6ETT 19 10 6 8 Nein PEB0110T 500
0,14 26 A0,14-8ETT 19 12 8 10 Nein PEB0110T 500
0,25 24 A0,25-6ETT 19 10 6 8 Nein PEB0110T 500
0,25 24 A0,25-8ETT 19 12 8 10 Nein PEB0110T 500
/ 0,34 22 A0,34-6ETT 19 10 6 8 Nein PEB0110T 500
/ 0,34 22 A0,34-8ETT 19 12 8 10 Nein PEB0110T 500
/i 0,5 20 AO0,5-6ETT 24 12 6 8 Nein PEB0110T 500
// 0,5 20 AO0,5-8ETT 24 14 8 10 Nein PEB0110T 500
0,5 20 AO0,5-10ETT 24 16 10 12 Ja PEB0110T 500
~ I 0,75 20 A0,75-6ETT 2,8 12 6 8 Ja PEBO110T 500
0,75 20 A0,75-8ETT 2,8 14 8 10 Ja PEB0110T 500
0,75 20 A0,75-10ETT 2,8 16 10 12 Nein PEB0110T 500
' 0,75 20 A0,75-12ETT 2,8 18 12 14 Nein PEB0110T 500
’ 1 18 A1-6ETT 23 12 6 8 Nein PEB0110T 500
1 18 A1-8ETT 3 14 8 10 Nein PEB0110T 500
{/ 1 18 Al-10ETT 3 16 10 12 Nein PEB0110T 500
7 1 18 ALl-12ETT 3 18 12 14 Nein PEB0110T 500
4 1,5 16 A1,5-6ETT 33 12 6 8 Nein PEB0110T 500
1,5 16 Al1,5-8ETT 33 14 8 10 Nein PEB0110T 500
1,5 16 A1,5-10ETT 3,3 16 10 12 Nein PEB0110T 500
1,5 16 A1,5-12ETT 3,3 18 12 14 Nein PEB0110T 500
1,5 16 A1,5-18ETT 3,3 24 18 20 Nein PEB0110T18 500
2,08 14 A2,08-8ETT 3,5 14 8 10 Nein PEB0110T 500
I 2,5 14 A2,5-8ETT 42 15 8 10 Nein PEB0110T 500
2,5 14 A2,5-10ETT 41 17 10 12 Nein PEB0110T 500
2,5 14 A2,5-12ETT 42 19 12 14 Nein PEB0110T 500
2,5 14 A2,5-18ETT 4,2 25 18 20 Nein PEB0110T18 500
4 12 A4-10ETT 48 17 10 12 Nein PEB0110T 500
/ 4 12 A4-12ETT 48 20 12 14 Nein PEB0110T 100
- 4 12 A4-18ETT 48 26 18 20 Nein PEB0110T18 100
6 10 A6-12ETT 6,1 20 12 14 Nein PEB0110T 100
6 10 A6-18ETT 6,1 26 18 20 Nein PEB0110T18 100
p 10 8 A10-12ETT 74 21 12 14 Nein GEB1025 100
10 8 A10-18ETT 74 27 18 20 Nein GEB1025 100
16 6 A16-12ETT 88 23 12 14 Nein GEB1025 100
16 6 A16-18ETT 88 29 18 20 Nein GEB1025 100

25 4 A25-16ETT 10,9 29 16 18 Nein GEB1025 50

25 4 A25-18ETT 10,9 31 18 20 Nein GEB1025 50

25 4 A25-22ETT 10,9 35 22 24 Nein GEB1025 50

35 2 A35-16ETT 12,3 30 16 18 Nein GEB3550 50

35 2 A35-18ETT 12,3 32 18 20 Nein GEB3550 50

35 2 A35-25ETT 12,3 39 25 27 Nein GEB3550 50

50 1/0 A50-20ETT 15 36 20 22 Nein GEB3550 50

50 1/0 A50-25ETT 15 41 25 27 Nein GEB3550 25

1‘, V| | s=Abisolierlinge
Wir bieten auch Aderendhiilsen mit anderen Farbcodes und fiir Querschnitte tiber 50 mm? an.
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Isolierte Aderendhiilsen 0,14-50 mm? ETD,
Alternativfarbe

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). Nach CSA zertifiziert.
+ Isolierung aus Polypropylen, MaRe und Farbcode gemaR DIN46228 (siehe Tabelle).

mm? AWG d MaRe gemal St.

(Cuy Cu Name mm bt S DIN46g228 Werkzeug Pké.

c € I0,14 26 A0,14-6ETD 19 10 6 8 Nein PEB0110T 500
014 26 A0,14-8ETD 19 12 8 10 Nein PEB0110T 500

025 24 A0,25-8ETD 19 12 8 10 Nein PEB0110T 500

y I0,34 22 AO0,34-6ETD 19 10 6 8 Nein PEB0110T 500
"/1,,- 034 22 A0,34-8ETD 19 12 8 10 Nein PEB0110T 500
- 0,5 20 AO0,5-6ETD 24 12 6 8 Nein PEBO110T 500
/‘ 0,5 20 A0,5-8ETD 24 14 8 10 Nein PEB0110T 500
/, 0,5 20 A0,5-10ETD 24 16 10 12 Nein PEB0110T 500
7 075 20 A0,75-6ETD 28 12 6 8 Ja PEB0110T 500
I0,75 20 A0,75-8ETD 28 14 8 10 Ja PEB0110T 100

075 20 A0,75-10ETD 28 16 10 12 Ja PEB0110T 500

075 20 A0,75-12ETD 28 18 12 14 Ja PEB0110T 500

/ 1 18 A1-6ETD 3 12 6 8 Nein PEBO110T 500
1 18 A1-8ETD 3 14 8 10 Nein PEB0110T 100

1 18 A1-10ETD 3 16 10 12 Nein PEB0110T 500

1 18 A1-12ETD 3 18 12 14 Nein PEB0110T 500

A{/ 1,5 16 A1,5-6ETD 33 12 6 8 Nein PEBO110T 500
: 15 16 A1,5-8ETD 33 14 8 10 Nein PEB0110T 100
15 16 A1,5-10ETD 33 16 10 12 Nein PEB0110T 500

15 16 A1,5-12ETD 33 18 12 14 Nein PEB0110T 500

15 16 A1,5-18ETD 33 24 18 20 Nein PEB0110T18 500

208 14 A2,08-8ETD 35 14 8 10 Nein PEB0110T 500

/ 2,5 14 A2,5-8ETD 42 15 8 10 Nein PEB0110T 500
/ 2,5 14 A2,5-10ETD 41 17 10 12 Nein PEB0110T 500
, 2,5 14 A2,5-12ETD 42 19 12 14 Nein PEB0110T 500
2,5 14 A2,5-18ETD 42 25 18 20 Nein PEB0110T18 500

4 12 A4-10ETD 48 17 10 12 Nein PEB0110T 500

4 12 A4-12ETD 48 20 12 14 Ja PEB0110T 100

4 4 12 A4-18ETD 48 26 18 20 Ja PEB0110T18 100

i 6 10 A6-12ETD 61 20 12 14 Nein PEB0110T 100

6 10 A6-18ETD 61 26 18 20 Nein PEB0110T18 100

10 8 A10-12ETD 74 21 12 14 Nein GEB1025 100

10 8 A10-18ETD 7,4 27 18 20 Nein GEB1025 100

16 6 A16-12ETD 88 23 12 14 Nein GEB1025 100

16 6 A16-18ETD 88 29 18 20 Nein GEB1025 100

25 4 A25-16ETD 10,9 29 16 18 Nein GEB1025 50

25 4 A25-18ETD 10,9 31 18 20 Nein GEB1025 50

25 4 A25-22ETD 10,9 35 22 24 Nein GEB1025 50

/ 35 2 A35-16ETD 12,3 30 16 18 Nein GEB3550 50

35 2 A35-18ETD 12,3 32 18 20 Nein GEB3550 50

35 2 A35-25ETD 12,3 39 25 27 Nein GEB3550 50

50 1/0 A50-20ETD 15 36 20 22 Ja GEB3550 50

50 1/0 A50-25ETD 15 41 25 27 Nein GEB3550 25

s = Abisolierlange
]: b g | Wirbieten auch Aderendhiilsen mit anderen Farbcodes und fiir Querschnitte iber 50 mm? an.
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Unisolierte Aderendhtlsen 0,25-50 mm?

« Material: Cu 99,95%, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), MaRe gemaf}
DIN46228 (siehe Tabelle).

mm?*  AWG d MaRe gemaR st./
Cu cu Name mm 2 Y5 DINse22s Werkzeug Pkg.
2 0,25 24 BO,25-5ET 08 1,7 5 5 Nein PEBO110T 1000
/ 0,25 24 B0,25-7ET 08 1,7 7 7  Nein PEBO110T 1000
/ 0,34 22 BO,34-5ET 09 18 5 5 Nein PEBO110T 1000
/ 0,34 22 BO0,34-7ET 09 18 7 7  Nein PEBO110T 1000
/ 20 BO,5-6ET 1 2,1 6 6 Ja PEB0O110T 1000
! 20 BO,5-8ET 1 2,1 8 8 Nein PEBO110T 1000
/ 20 BO,5-10ET 1 2,1 10 10 Ja PEBO110T 1000
/ 20 BO,75-6ET 1,2 23 6 6 Ja PEBO110T 1000
/ 20 BO,75-8ET 1,2 23 8 8 Nein PEBO110T 1000
\ 20 BO,75-10ET 1,2 23 10 10 Ja PEBO110T 1000
20 BO,75-12ET 12 23 12 12 Nein PEBO110T 1000
18 B1-6ET 1,4 25 6 6 Ja PEB0O110T 1000
18 B1-8ET 14 25 8 8 Nein PEBO110T 1000
18 B1-10ET 14 25 10 10 Ja PEBO110T 1000
18 B1-12ET 1,4 25 12 12 Nein PEBO110T 1000
16 B1,5-7ET 1,7 28 7 7 Ja PEB0O110T 1000
16 B1,5-8ET 1,7 28 8 8 Nein PEBO110T 1000
16 B1,5-10ET 1,7 28 10 10 Ja PEBO110T 1000
16 B1,5-12ET 1,7 28 12 12 Ja PEBO110T 1000
16 B1,5-15ET 1,7 28 15 15 Nein PEB0110T18 1000
16 B1,5-18ET 1,7 28 18 18 Ja PEB0110T18 1000
16 B1,5-20ET 1,7 28 20 20 Nein PEB0110T18 1000
14 B2,5-7ET 22 34 7 7 Ja PEBO110T 1000
14 B2,5-8ET 22 34 8 8 Nein PEBO110T 1000
14 B2,5-10ET 22 34 10 10 Ja PEBO110T 1000
14 B2,5-12ET 22 34 12 12 Ja PEBO110T 1000
14 B2,5-15ET 22 34 15 15 Nein PEB0110T18 1000
14 B2,5-18ET 22 34 18 18 lJa PEB0110T18 1000
14 B2,5-20ET 22 34 20 20 Nein PEB0110T18 1000
12 B4-9ET 28 4 9 9 Ja PEB0O110T 1000
12 B4-10ET 28 4 10 10 Nein PEBO110T 1000
12 B4-12ET 28 4 12 12 Ja PEB0O110T 1000
12 B4-18ET 28 4 18 18 lJa PEB0110T18 1000
12 B4-20ET 28 4 20 20 Nein PEB0110T18 1000
10 B6-10ET 35 47 10 10 Ja PEBO110T 250
10 B6-12ET 35 47 12 12 Ja PEBO110T 250
10 B6-15ET 35 47 15 15 Ja PEB0110T18 250
10 B6-18ET 35 47 18 18 Ja PEB0110T18 250
10 B6-20ET 35 47 20 20 Nein PEB0110T18 250
10 B6-25ET 35 47 25 25 Nein PEB0110T18 250
10 8 B10-12ET 45 477 12 12 Nein GEB1025 250
10 8 B10-15ET 45 47 15 15 Nein GEB1025 250
10 8 B10-18ET 45 47 18 18 Nein GEB1025 250
10 8 B10-20ET 45 477 20 20 Nein GEB1025 250
s 10 8 B10-25ET 45 47 25 25 Nein GEB1025 250
16 6 B16-12ET 58 75 12 12 Ja GEB1025 250
il | 16 6 B16-15ET 58 75 15 15 Ja GEB1025 250
= 16 6 B16-18ET 58 75 18 18 lJa GEB1025 250
16 6 B16-20ET 58 75 20 20 Nein GEB1025 250
- : - 16 6 B16-25ET 58 75 25 25 Ja GEB1025 250
16 6 B16-32ET 58 75 32 32 Ja GEB1025 250
25 4 B25-12ET 73 95 12 12 Nein GEB1025 250
25 4 B25-15ET 73 95 15 15 Ja GEB1025 250
25 4 B25-18ET 73 95 18 18 lJa GEB1025 250
25 4 B25-25ET 73 95 25 25 Ja GEB1025 100
25 4 B25-32ET 73 95 32 32 Ja GEB1025 100
35 2 B35-18ET 83 11 18 18 lJa GEB3550 100
35 2 B35-20ET 83 11 20 20 Nein GEB3550 100
35 2 B35-25ET 83 11 25 25 Ja GEB3550 100
35 2 B35-32ET 83 11 32 32 Ja GEB3550 100
50 1/0 B50-18ET 10,3 13 18 18 Ja GEB3550 100
50 1/0 B50-22ET 10,3 13 22 22 Nein GEB3550 100
50 1/0 B50-25ET 10,3 13 25 25 Ja GEB3550 100
50 1/0 B50-32ET 10,3 13 32 32 Ja GEB3550 100

s = Abisolierlange
Wir bieten auch Aderendhiilsen fiir Querschnitte tiber 50 mm?an.
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Isolierte TWIN-Aderendhilsen 2x0,5-2x10 mm? ET2,

Standard-Farbcode

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). Nach CSA zertifiziert.
- Isolierung aus Polypropylen, Farbcode gemald DIN46228.
75
e 2
e (rgum) étleG Name ?nm D H L L1 s Werkzeug ;‘(é
2x0,5 2x20 AO0,5-6ET2 1,5 45 2,3 13 6 8 PEB0110T 100
2x0,5 2x20 A0,5-8ET2 15 45 2,3 15 8 10 PEB0O110T 100
2x0,75 2x20 AO0,75-8ET2 1,8 51 2,6 15 8 10 PEBO110T 100
2x0,75 2x20 AO0,75-10ET2 1,8 5,1 2,6 17 10 12 PEBO0110T 100
2x0,75 2x20 AO0,75-12ET2 1,8 5,1 2,6 19 12 14 PEBO110T 100
2x1 2x18 Al1-8ET2 2 51 3 15 8 10 PEBO110T 100
2x1 2x18 A1-10ET2 2 51 3 17 10 12 PEBO0110T 100
2x1 2x18 A1-12ET2 2 51 3 19 12 14 PEBO110T 100
2x15 2x16  A1,5-8ET2 2,3 64 3,5 16 8 10 PEBO110T 100
2x15 2x16  Al1,5-12ET2 2,3 64 3,5 20 12 14 PEBO110T 100
2x25 2x14  A2,5-10ET2 29 7,5 4 18,5 10 12 PEB0110T 100
. 2x25 2x14  A2,5-13ET2 29 7,5 4 21,5 13 15 PEB0110T18 100
2x4 2x12  A4-12ET2 3,8 8,6 4,9 23 12 14 GEB4010C-TWIN, PEBO110T 100
2x4 2x12  A4-18ET2 3,8 8,6 4,9 29 18 20 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100
2x6 2x10 A6-14ET2 46 9,6 5,8 25 14 16 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100
2Xx6 2x10 A6-18ET2 46 9,6 5,8 29 18 20 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100
. 2x10 2x8 A10-14ET2 6,5 126 7 26 14 16 GEB4010C-TWIN 100

]

_d_
1l
|

"

s = Abisolierlange
Verwenden Sie das Pressgesenk, das dem Gesamtquerschnitt der Aderendhiilse am nachsten kommt.




Isolierte TWIN-Aderendhiilsen 2x0,5-2x10 mm? ETT2,
Alternativ-Farbcode

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). Nach CSA zertifiziert.
- Isolierung aus Polypropylen, Farbcode Typ T.

(rzum)’ é\l:VG Name ?nm D H L L1 s Werkzeug ;‘(é
2x0,5 2x20 AO0,5-6ETT2 15 45 23 13 6 8 PEB0110T 500
2x0,5 2x20 AO0,5-8ETT2 15 45 23 15 8 10 PEBO110T 500
2x0,75 2x20 AO0,75-8ETT2 18 51 26 15 8 10 PEBO110T 500
2x0,75 2x20 A0,75-10ETT2 18 51 26 17 10 12 PEB0O110T 500
2x0,75 2x20 A0,75-12ETT2 18 51 26 19 12 14 PEB0110T 500
2x1 2x18 AL-8ETT2 2 51 3 15 8 10 PEBO110T 500
2x1 2x18 Al1-10ETT2 2 51 3 17 10 12 PEB0110T 500
2x1 2x18 Al1-12ETT2 2 51 3 19 12 14 PEB0110T 500
2x15 2x16 A1,5-8ETT2 23 64 35 16 8 10 PEBO110T 500
2x15 2x16 A1,5-12ETT2 23 64 35 20 12 14 PEBO110T 500
2x25 2x14 A2,5-10ETT2 29 75 4 18,5 10 12 PEB0110T 250
2x25 2x14 A2,5-13ETT2 29 75 4 21,5 13 15 PEB0110T18 250
2x4 2x12  A4-12ETT2 38 86 49 23 12 14 GEB4010C-TWIN, PEBO110T 100
2x4 2x12  A4-18ETT2 38 86 49 29 18 20 GEB4010C-TWIN,PEB0110T18 100
2x6 2x10 A6-14ETT2 46 96 58 25 14 16 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100
2x6  2x10 A6-18ETT2 46 96 58 26 18 20 GEB4010C-TWIN,PEB0110T18 100
2x10 2x8  Al0-14ETT2 6,5 126 7 26 14 16 GEB4010C-TWIN 100

s = Abisolierlange
Verwenden Sie das Pressgesenk, das dem Gesamtquerschnitt der Aderendhiilse am nachsten kommt.

H
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Isolierte TWIN-Aderendhtlsen 2x0,5-2x10 mm?2 ETW2,
Alternativ-Farbcode

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). Nach CSA zertifiziert.
- Isolierung aus Polypropylen, Farbcode Typ W.

(rzum) étleG Name ?nm D H L L1 s Werkzeug ;‘(é
I 2x0,5 2x20  AO0,5-6ETW2 15 45 23 13 6 8 PEBO110T 500
2x0,5 2x20  A0,5-8ETW2 1,5 45 23 15 8 10 PEB0110T 500
2x0,75 2x20 A0,75-8ETW2 1,8 51 26 15 8 10 PEB0110T 500
2x0,75 2x20 A0,75-10ETW2 18 51 26 17 10 12 PEBO110T 500
2x0,75 2x20 A0,75-12ETW2 18 51 26 19 12 14 PEBO110T 500
2x1 2x18  A1-8ETW2 2 51 3 15 8 10 PEB0110T 500
2x1 2x18 A1-10ETW2 2 51 3 17 10 12 PEBO110T 500
2x1 2x18 A1-12ETW2 2 51 3 19 12 14 PEB0110T 500
2x15 2x16  A1,5-8ETW2 23 64 35 16 8 10 PEB0110T 500
2x15 2x16  A1,5-12ETW2 23 64 35 20 12 14 PEB0110T 500
2x25 2x14  A2,5-10ETW2 29 75 4 18,5 10 12 PEB0110T 250
2x25 2x14  A2,5-13ETW2 29 75 4 21,5 13 15 PEB0110T18 250

2x4 2x12  A4-12ETW2 38 86 49 23 12 14 GEB4010C-TWIN, PEBO110T 100
2x4 2x12  A4-18ETW2 38 86 49 26 18 20 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100
2Xx6 2x10 A6-14ETW2 46 96 58 25 14 16 GEB4010C-TWIN, PEB0O110T18 100
2X6 2x10 A6-18ETW2 46 96 58 29 18 20 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100
2x10 2x8 A10-14ETW2 6,5 126 7 26 14 16 GEB4010C-TWIN 100

s = Abisolierlange
Verwenden Sie das Pressgesenk, das dem Gesamtquerschnitt der Aderendhiilse am néachsten kommt.

i
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Sortimentsboxen — Aderendhiilsen

us

RPL5548

&
m
@

) o Mit der umfassenden Sortimentsbox RPL5548 fiir Elektriker lasst sich miihelos
Ordnung halten. Aufbewahrungssystem fiir Werkzeug und hochwertige Ade-
rendhilsen, die bei der taglichen Arbeit verwendet werden.

Eigenschaften:

« Praktische und sicher stapelbare Form sowie herausnehmbare Einsatze, ideal
zum einfachen Nachfiillen von Verbindern.

- Die Box enthdlt 1550 Aderendhiilsen 0,14-10 mm?, die Crimpzange PEB0110T
und das Abisolierwerkzeug CT10.

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Cu) (Cu) (kg) mm
0,14-10 26-8 RPL5548 1,46 261 338 57

Name Breite Hohe

PL80OET mit Werkzeug

Elpress-Sortimentsboxen fiir den Profi-Einsatz

Eigenschaften:

« Box aus Polypropylen-Kunststoff, Einsatz aus Styrol-Kunststoff
- 11 Facher

« 800 isolierte Aderendhiilsen 0,5-16 mm?, Typ ET, Farbcode W

- Abisolierzange SCT001

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (cu) Name (kg) mm Breite  Hohe
0,5-16 20-6 PL8OOET-PEBO116H 0,993 245,5 215,0 56,5
0,5-16 20-6 PL80OOET-PEBO116S 0,9885 245,5 215,0 56,5

2:11 S EIPRESS
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SD4016

Elpress-Sortimentsbox zum Aufhangen.

Eigenschaften:

» Aus Kunststoff

5 Facher

- 100 isolierte Aderendhiilsen 4-16 mm?, Typ ET, Farbcode W
+®90 mm

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(cu)  (cu) Name q) mm

Breite HGhe

4-16 12-6 SD4016 0,104 1650 58,0 38,0

SD0525

Elpress-Sortimentsbox zum Aufhangen.

Eigenschaften:

» Aus Kunststoff

5 Facher

+ 400 isolierte Aderendhilsen 0,5-2,5 mm?, Typ ET, Farbcode W
+®90 mm

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

) (Cu) Name o) mm

Breite Hohe

0,5-2,5 20-14 sD0525 0,106 165,0 58,0 38,0

S EIPRESS 2:12
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Miniforce-Werkzeuge mit Prufzertifikat fuir Aderendhiilsen 0,14-16 mm?

‘ COMPLANT \Bm ot
Lty ==t

Pressgeometrie

Eigenschaften:

« klein und kompakt, optimal fiir beengte Bedingungen

- Sperrfunktion, die nicht ausldst, bevor das Pressen abgeschlossen ist
- liegt gut in der Hand

« Dank extrem rutschfester Griffe lasst sich das Werkzeugs an einem Tisch abstltzen
- Moglichkeit zur Anbringung eines Sicherungsseils

« Ergonomische Griffe aus handfreundlichem Material

- Pressen grofRerer Querschnitte mit geringer Griffkraft

« Notauslosung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss

« Mit Elpress-Aderendhiilsen gepriift

- Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

PEBO116S

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Vier-
kant-Crimpen von Aderendhiilsen 0,14-16 mm?.

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,14-16,0 26-6 PEB0116S Quadratisch 0,371 176 62
Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Se-
chskant-Crimpen von Aderendhiilsen 0,14-16 mm>.

mm? AWG/ . Nettogewicht Lange .
(Cu) MCM (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,14-16,0 26-6 PEBO116H Hexagonal 0,379 176 62

PEB0110T und PEB0110T18

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen von
Aderendhilsen 0,14-10 mm?2.

Besonderheiten:
+ Drehbare Pressbacke (PEB0110T)
« Front- und Seitenzufuhr

mm:  AWG/ Press- Netto- Linge .
(Cu) MCM Name geometrie gewicht m Breite Hohe Anm.
(Cu) (kg)
0,14-10 26-8 PEB0110T  Trapez 0,385 180 65 Pressen der Aderendhiilsen
mit einer Lange von £ 10 mm
0,14-10 26-8 PEB0110T18 Trapez 180 25 65 Pressen der Aderendhiilsen

mit einer Lange von < 18 mm
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Miniforce-Werkzeug mit Priifzertifikat fiir Aderendhilsen 0,25-4 mm?

Eigenschaften:

- Sperrfunktion, die nicht ausldst, bevor das Pressen abgeschlossen ist

« Notauslosung, falls der Pressvorgang unterbrochen werden muss

- Symmetrische Pressgesenke, deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

« Mit Elpress-Aderendhiilsen geprift

- Einzigartiger Mechanismus senkt die maximale Handkraft von 450 N auf 250
N (Modell C)

« Ergonomischer Griff, der zu allen HandgroRen passt

- Optimiert die Qualitat der ausgefiihrten Arbeit

- Senkt das Verletzungsrisiko

- Leichtes und schlankes Design bei maximaler Robustheit

+ Modell C mit verlangerten Griffen zur beidhandigen Bedienung

« Auf mindestens 80.000 Crimpvorgange ausgelegt

- Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

C€ [ ) GsEA0340C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen
. isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm?2 sowie isolierter und unisolierter Aderendhilsen
& 0,25-4 mm?.

mm? AWG/MCM . Nettogewicht Linge .
(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,5-2,5/0,25-4 20-14 /22-12 GSEA0340C Oval, Trapez 0,613 256 80

Pressgeometrie
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Miniforce-Werkzeug fiir Aderendhiilsen 0,1-6 mm? und
TWIN-Aderendhiilsen 2x0,5-2x10 mm?

Eigenschaften von EEB0160 und GEB4010C-TWIN:

- Sperrfunktion, die nicht auslost, bevor das Pressen abgeschlossen ist
- Notauslosung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss
- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

- Mit Elpress-Aderendhiilsen gepruft

« Ergonomischer Griff, der zu allen HandgroRen passt

- Optimiert die Qualitat der ausgefiihrten Arbeit

- Senkt das Verletzungsrisiko

« Leichtes und schlankes Design bei maximaler Robustheit

- Modell C mit verlangerten Griffen zur beidhandigen Bedienung
« Auf mindestens 80.000 Crimpvorgange ausgelegt

- Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

GEB4010C-TWIN

Geprifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen
isolierter TWIN-Aderendhiilsen 2x4-2x10 mm?.

mm?  AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Cu)  (Cu) (kg) mm

4-10 12-8 GEB4010C-TWIN Trapez 0,618 256 80

Name Pressgeometrie Breite

Pressgeometrie

PZD3

Geprifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von Aderend-
hilsen 0,5-6 mm? und isolierten TWIN-Aderendhiilsen 2x0,5-2x4 mm?>.

Besonderheiten:

« Ein Pressgesenk, das sich automatisch einstellt
» Frontzufuhr

« Hiilsenldngen bis 17 mm verpressbar

Pressgeometrie

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,5-6  20-10 PZD3 Rechteck 0,472 192 66

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Lange

S



Miniforce-Werkzeug mit Prufzertifikat fur Aderendhulsen 4-50 mm?

Eigenschaften:

- Sperrfunktion, die nicht auslost, bevor das Pressen abgeschlossen ist
- Notauslosung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss
- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

- Mit Elpress-Aderendhiilsen gepruft

« Ergonomischer Griff, der zu allen HandgroRen passt

- Optimiert die Qualitat der ausgefiihrten Arbeit

- Senkt das Verletzungsrisiko

« Leichtes und schlankes Design bei maximaler Robustheit

- Modell C mit verlangerten Griffen zur beidhandigen Bedienung
« Auf mindestens 80.000 Crimpvorgange ausgelegt

- Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

GEB4010C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen von
Aderendhilsen 4-10 mm?.

mm?*  AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Cu) (Cu) (kg) mm

4-10 12-8 GEB4010C Trapez 0,615 256 80

Name Pressgeometrie Breite

Pressgeometrie

GEB1025 und GEB1025C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum Crimpen

Certified Tool

Eleasss von Aderendhilsen 10-25 mm?.
mm AWG/MCM Name Pressgeometrie Nettogewicht Lange Breite
(Cu) (Cu) (kg) mm
10-25 84 GEB1025 Trapez 0,558 203 76
10-25 84 GEB1025C Trapez 0,62 256 80

Pressgeometrie
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GEB3550 und GEB3550C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum Crimpen
von Aderendhilsen 35-50 mm>.

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
35-50 2 GEB3550 Trapez 0,558 203 76
35-50 2 GEB3550C Trapez 0,614 256 80

Pressgeometrie

S EIPRESS
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Akku-Crimpwerkzeuge fir isolierte Verbinder von 0,5-6 mm?,
unisolierte Verbinder von 0,25-10 mm?
und Aderendhiilsen von 0,5-50 mm?

£
O Ce
\crmﬁé/

PVL130P — Elpress MINI,
Pressbacken separat erhaltlich.

PVL130P, Tasche und Ladegerat.

Eigenschaften:

« Betrieb durch Li-lonen-Akku (10,8 V und 2 Ah), Ladedauer ca. 40 min
- Sehr gute Zuganglichkeit und Ergonomie

- Werkzeug fiir Installation und Service

« Kurze Pressdauer von 2-4 s

« Rund 230 Pressungen/Akkuladung

« Pressbacken separat erhaltlich

PVL130P — Elpress MINI

Elpress MINI-Werkzeug im verschlankten Design mit besonders
leistungsstarkem Li-lonen-Akku fir effizientes Arbeiten.

Presskraft max. 13 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

« Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

- Lange Lebensdauer dank besonders robustem Crimpkopf

- Optimale Crimpung dank paralleler Pressbackenfiihrung

« Einfache Handhabung dank geringem Gewicht

- Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

« Crimpkopf offen und drehbar

« Automatische Ruickstellung der Pressbacken nach Abschluss des Crimpvorgangs

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) (kg) Breite Hohe

Name  Pressgeometrie

0,25-5024-1/0 PVL130P Dorn, Oval, Roll, 1,5 330 85 60
Trapez, W

@ EIPRESS
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PVL130S — Elpress MINI, einschlieflich
Backenpaar SA0760.

EBO560

e

EB3550

RBO560

SA0760

N
N
Mm

i®

KB0325

&b

EB4010

PVL130S — Elpress MINI

Die MINI-Werkzeuge von Elpress vereinen die Vorziige manueller
Crimpwerkzeuge mit denen akkubetriebener Hydraulik-Modelle.
Presskraft max. 15 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

- Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

« Elektronische Steuerung mit Sperrfunktion und Uberwachung zur Gewahr-
leistung der vollstandigen PressbackenschlieBung

- Sicherungsose als Fallschutz beim Einsatz im Freien

« Motorschutz sorgt fiir Sicherheit bei Uberlast

» Maximale Effizienz durch niedriges Gewicht und schnelle Crimpvorgange

- Einfaches Crimpen dank leistungsstarker Antriebstechnik

« Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

- LED-Arbeitsbeleuchtung

- Pressbackenpaar SA0760 im Lieferumfang des Werkzeugs enthalten

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) (k) mm_ Breite Hohe

Name  Pressgeometrie

0,25-50 24-1/0 PVL130S Dorn, Oval,Roll, 1,5 58 92 250
Trapez, W

Pressbacken fiir PVL130P/PVL130S

{2:; '(O‘CVX)G/MCM Name Pressgeometrie Z\Il((-;togewmht Anwendung

0,5-6 20-10 SA0760 Oval 0,05 Isolierte Verbinder
0,25-2,5 22-14 KB0325 Dorn 0,039 Unisolierte Verbinder
4-10 12-8 WB4099 W 0,05 Unisolierte Verbinder
0,5-6 20-10 RB0560 Roll 0,05 Unisolierte Verbinder
0,5-6 20-10 EBO560 Trapez 0,057 Aderendhiilsen

4-10 12-8 EB4010 Trapez 0,05 Aderendhiilsen
10-25 6-4 EB1025 Trapez 0,05 Aderendhiilsen
35-50 2-0 EB3550 Trapez 0,05 Aderendhiilsen
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Elpress Mobile — Werkzeuge mit Wechselbacken

Professionelles Crimpwerkzeug mit Wechselbacken fiir Installateure und
Servicetechniker.

Eigenschaften:

« Zuverlassig, sicher, wirtschaftlich und ergonomisch

- Parallelpressung mit 10 kN Presskraft, getestet fiir 20.000 Crimpvorgange

« Einfacher und schneller Backenwechsel mit einem Handgriff

- Paarweise Aufbewahrung der Pressbacken in passender Halterung

« Breites Pressbackensortiment ermdglicht den Einsatz eines Basiswerkzeugs flir
19 verschiedene Anwendungen

Elpress Mobile

Mobile Handzange (nur Basiswerkzeug). Pressbacken separat erhaltlich.

mm? AWG/MCM Nettogewicht  Lange
()  (cu) (kg) mm
0,25-10 24-8 MOBILE 0,554 234 64

Name Breite

Elpress Mobile, nur Basiswerkzeug.

REQH (3 Mobile Installation

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

Elpress Mobile mit den Pressbacken OAA0525
und OEB0210.

C€ Mobile DataCom

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

» Pressbacke OAA0525 zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm?2.

« Pressbacke OEB0210 zum Crimpen von Aderendhiilsen 0,25-10 mm?.

- Die Zange wird einschlieBlich der zugehdrigen Pressbacken in Blisterverpack-
ungen geliefert.

Nettogewicht  Lange
(kg) mm
MOBILE INSTALLATION 0,695 234 64

Name Breite

« OMP45 zum Crimpen modularer Steckverbinder vom Typ RJ45.
+ OCC1113 zum Crimpen der Koax-Kabel RG58, RG59, RG62 und RG71.
- Die Zange wird einschlieBlich der zugehorigen Pressbacken in Blisterverpack-

ungen geliefert.
Name Nettogewicht Lange Breite
(kg) mm

Elpress Mobile mit den Pressbacken OMP45 MOBILE DATA/COM 0,667 234 64
und OCC1113.

& EIPRESS  :»
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Mobile-Box

Box fuir das Werkzeug MOBILE und 5-6 zugehdrige Pressbacken. Werkzeug und
Pressbacken sind separat erhaltlich.

Nettogewicht Lange
(kg) mm

MOBILE BOX 0,32 246 218 57

Name Breite Hohe

2:21 S EIPRESS
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Wechselbacken fur Elpress Mobile

Alle Backen lassen sich schnell und einfach in die einheitliche Zangenaufnahme einsetzen. Die Wechselbacken werden
paarweise in einer Halterung geliefert, die sich mit anderen Halterungen verbinden lasst.

OAA0160
Zum Crimpen
von isolierten

OSW0525
Zum Crimpen von
Stossverbindern mit

OAAO0525
Zum Crimpen
von isolierten

OSW0360
Zum Crimpen von
Stossverbindern mit

f1:lz121)

Verbindern Verbindern Schrumpfisolierung Schrumpfisolierung
0,1-6 mm?2 0,5-2,5mm?2 0,3-0,75 und 0,5-1,5 und

4-6 mm?, 1,5-2,5mm2
OPB0140 OPB6099

Zum Crimpen
von schweren
Steckverbindern,
GPC.

OWB4099
Zum W-Crimpen
von unisolierten

Zum Roll-Crimpen
von Verbindern

OMS4
Zum Crimpen von
Solar-Steckern

B 53 3 w1 0 61 e

Zum Crimpen von

schweren Steckver-

bindern, GPC.

OKB0725

Zum Dorn- Crimpen

von unisolierten

Zum Roll-Crimpen
von Verbindern

OMSL

Zum Crimpen von
Solar-Steckern

® 4mm, Roll- Type: Solar Lock
pressung, offene Vierkantverpressung
Crimphiilse Crimpbereich:
Crimpbereich: 2,5-6,0 mm?
2,5—-6,0 mm?

OKB0560

von unisolierten

Zum Crimpen von
Modularverbindern

Zum Dorn-Crimpen

Verbindern Verbindern Verbindern

4-10 mm=. 0,75-2,5 mm= 0,5-6mm?.

OEB0210 OEB1625 0EB3550

Zum Crimpen von Zum Crimpen von Zum C”m?en von

Aderendhiilsen Aderendhiilsen Aderendhulsen

0,25-10 mm>3, 16 -25 mm>. 35-50 mm>.

ORB0110 ORB0560 OMP45 OMP11

Zum Crimpen
von Modularver-

0,1-1,0 mm?. 0,5-6 mm?2. RJ45. bindern RJ11.
OF05432 0CC0908 0OCC1113 0CC4755
Zum Crimpen von Zum Crimpen Zum Crimpen Zum Crimpen
Lichtwellenleitern von Koaxial- von Koaxial- von Koaxial-
LWL. Kontakten. Kontakten. Kontakten.
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Unisolierte Verbinder 0,15-10 mm? und zugehorigen Werkzeugen

Allgemeine Informationen Uber unisolierte VEIrDINAEN ...t sssesesssessasesese i seos 2
Handwerkzeuge fUr UNiSOlErte VerDINGEN ... ..ttt essee et ssse e ssa s ssan sion 3
RINGKADEISCUNE 0,256 MM ..ottt st et st e e st et 4
RONIKADEISCIUNE 0,75 = 10 MNIMN2 ettt eaesteteeeesaeseseseesesesseeeeeeeeaesesasseeeseseesasasssatetesssaessaeasseasatateeseesesesesemeenenas 5
GabEIKADEISCNUNE 0,25-110 MIMIZ ...t etetet e e eeese et asatsaees e seseneesa etat et eesseseas s et seeeseassensemeteenseseseaesaseeateesenenas 6
I EKADEISCIUNE 0,256 MMM ...ttt ee e et vevae e et s et st et seeesessenseseasasasasasaeesseseesassessenessssasensasasneaeasasssenneen 6
L O VI DINAEE 0, 75-T0 MMttt ettt ee e et st e eeeeeeseseseseasesasesesesesesensetassasaeeseseseseaeasaeessasesenssen s eeasasasasasasenesenen 7
FlaCNSTECKNTUISEN 0,576 MIM.....eeeeeeeeeeeeeeee ettt etse et e sesseessesesesesee e seneasesesesesesaeasnesessesssesesaene seneseesesesseeneaenesense et senens 8
FlachsteckhUlsen gerollt Mit NASE 0,56 MIM2.....neine ettt i e ss sttt ees 8
FlaC St ECKVEITEIIET 0,5-2,5 MIM2 ...ttt ettt st e ettt st a et et st st aes st se st sa et asssasaesesstassrassesssssesessessasasas 9
FlaChsteCKNUISEN 0% 0,5-1,5 MIMZ ..ot eee et seeesees e s esesseeseesstaeeesesesesesesesesenensesseessseeasseeseseeseseseasneasnenenensseesesens 9
FlachsteckhUlsen abgewinkelt 0,5-1 MM ...ttt ettt et s 9
FlaCN ST ECKET 0,5-2,5 MIMI2...eiiieieeee ettt ettt sttt s e s s st s ssasa s sesesesesssetasasassssesesesesessassas sensaenesins 10
FlaCNSTECKET IMNITT NGSE 0,576 MIMIZ ...t ee e e eeeeeeeeeeae e e e s e et aensaeassesseeessattsemsnesnessasesetaenessneneeseeseseassenenenenens 10
Rundstecker und RUNASTECKNTISEN 0,2-1,5 MIMIZ....noirireeeeeeeeeeeee et ee e eeveesessesseeeeeseseesenssseseseeneeasasasasaessessesseasasaenensnseees 10
FIACNSTECKNTUISE Mt L STECKET ettt ettt et a sttt ettt bassenseb st e ssassesassantens 11
FlaChStECKVEITRIIET ML BUCNSE ..ottt s s sttt st e a e bbb s bs b annssbaee 11
Flachstecker, Flachstecker 45 Grad und FIACHhSTECKET 90 Grad.....oom oot eeee e e e eereseeeeseesesenesenens 12
FIACASTECKET 2 X 45% GIAU.....oeeeceeeeeeveeeee ettt ee et st st sa e e bas s s s sa e st es s e ss s tssasenssensanen 13
Flachstecker Zum LOtEN Mit 2 LOTSTITLEN ottt e s bbb enbees 13
Flachstecker zum LOten mMit 2 LOTSTITEEN, 90 Grad. . oot eee e eeees s eeeeeasasanase s eseseensasaeseaees e eeen 13
Flachstecker Zum LOTEN Mt L LOTSTITL ...ttt ettt ettt st eesaee 14
Isolierhilse ISO1003FLL, ISO1005FL1 UNd ISOL507H-BWA.......oocuieereereeceeee s sesntsressssensssass s e ssssssssssanes 15
[soliertillen ISO1507FLS, ISO2507FLST UNA ISOLS07FLB ...ttt ettt et eeeeseseeeesees e seseseeeeseseaseseeseseenesenen 16
Steckergehause flr FIachsteckhUISEN 1,5-6 MM2...... et ssessiseess et sasesssse s et seseon 17
Steckergehause fur Rundstecker und Rundsteckhilsen 0,2-1,5 MM ... nneeisesssessessseesas e 17
Steckergehduse flr FIachsteckhUISEN - A00V/LBA..........ovreunrerinneeeiesessseeessssessssesessessssses s ssessssssssssessssesssessssnes 18
SortimentsboXen — UNISONEITE VEIDINAE ...ttt ettt et bbb 18
Hobbywerkzeuge flr isolierte und unisolierte VErbDiNder ... e saeenas 19
T50, T51 UG T52 HODDYWEIKZEUGE.......oureeeeei ettt ettt et st et 19
Werkzeuge mit Prufzertifikat flr unisolierte Verbinder 0,15-6 MM? ... neeseeeireensseseeseessnecees 20

TRB0515B, DRB0115 und DKB0325
DKBOT B0 ...ttt sesesees e seeseasesstsessesseasastas s et sssass setssssesetsessesesss e sesassstastsessesesasssesessssscsssasnenssasnessesessesesnessesessesnes

Miniforce-Werkzeuge mit Prufzertifikat flr unisolierte Verbinder 0,5-10 MM .....coccvcrnneeecnernecreenscereeseenenees 22
GRBOS60L UNA GRBOSOOLC ...ttt ssee s st sses s sasesssssssssssssssssssssassssassassesssssessssssssssassssenssssassnsasssssssesassnsens 22
GRB0560, GRBO560C, GWBA099 UNA GWBZAOOIC ...ttt ses s s esa s s sssss s sssssesesassssssesesasassssassesees 23
AKKU-CIIMPWETKZEUEE ......cveevereeeeei et sttt e s e s s bbb bt 24
PVLL30P = EIPIrESS MM i..coueouiireieciieiieetceeisceieeeseeeseessse st sesisessses e o s b e b bbb st 24
PVLL30S = EIPIESS IMHINIcouiericircaieeisiesceese ettt sse st sse st e ss sttt s sttt st n st 25
Elpress Mobile —Werkzeuge mit WeChSEIDACKEN ...ttt 26
Elpress Mobile, Mobile Installation und Mobile DataCom.........ncicrecis e e 26
MODile SOIAT Kit UNA MODIIE BOX......ouiieereieteeteeeee ettt sas s s e sas e bbb sestese st st bt seebas e sassasans 27
WechselDacken fUr EIPreSsS IMODIIE ...ttt et seess sttt 28
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Allgemeine Informationen zu unisolierten Verbindern

SYSTEM o~
FLPRESS %

System Elpress

Das System Elpress besteht aus Leitungs-
verbindern und Werkzeugen, die als
System getestet wurden, um optimale
Montageergebnisse zu gewahrleisten. Fur
den Anwender bedeutet dies zertifizierte
Sicherheit und hochste Qualitat. Damit
Sie sich als Benutzer bei der Verwendung
unserer Systeme sicher fiihlen konnen
und bei einer korrekten Handhabung
unserer Produkte eine einwandfreie Verb-
indung gewahrleistet ist.

Unisolierte Verbinder

Die StolRverbinder sowie Ring-, Rohr-,
Gabel- und Stiftkabelschuhe von Elpress
bestehen aus hochwertigem Kupfer mit
einer Reinheit von 99,95 %. Die Flach- und
Rundsteckhilsen sind aus Messing gefer-
tigt. Um maximalen Korrosionsschutz zu
gewabhrleisten, werden samtliche Verbin-
der elektrolytisch verzinnt.

Bei Kabelschuhen aus Kupfer-Bandblech
kann das Crimpen durch das Hartloten
und Weichglihen des Halses in jeder
beliebigen Richtung erfolgen.

Crimp-Beispiele mit unisolierten Ka-
belschuhen von Elpress.

Kennzeichnung unisolierter
Verbindern

Um Arbeit und Kontrolle zu erleichtern,
sind unisolierte Verbindern von Elpress
mit Logo, Querschnitt und ggf. Schrau-
bendurchmesser gekennzeichnet.

Bezeichnungsbeispiel

Kat.-Nr. B1532R (G, HO, FLS usw.)

B = Unisoliert

15 = Leiterquerschnitt (1,5 mm?)
32 = NenngrolRe (Lochdurchmesser 3,2 mm)
G = Gabelkabelschuh

GS = Gabelkabelschuh

H = Flachstecker

HN = Flachstecker mit Nase

HA = Rundstecker

HO = Rundsteckhiilse

R = Ringkabelschuh

SR = Rundstiftkabelschuh

FLS = Flachsteckhiilse

FLSB = Winkelflachsteckhiilse
FLSH = Flachsteckverteiler

FLSN = Flachsteckhiilse mit Nase
FLSV = Flachsteckhiilse gewinkelt

Schraube und Unterlegscheibe

Fur glanzverzinkte Muttern und Schrau-
ben der Festigkeitsklasse 8.8, die zum An-
schlieBen von Kabelschuhen mit Cu- oder
Al-Flansch zum Einsatz kommen, gilt:

- Verwenden Sie stets einen Drehmo-
mentschlissel fur ein korrektes An-
zugsmoment. Stellen Sie sicher, dass in
regelmafigen Abstanden eine Kalibrie-
rung gemaf den Herstelleranweisung-
en erfolgt.

- Halten Sie die Empfehlungen des
Schraubenherstellers zum Anzugsmo-
ment ein.

- Verwenden Sie stets Unterlegscheiben
mit einer Harte von mindestens HB200,
um die Reibung an der Kontaktflache
und den Lochranddruck zu minimieren.

- Wie abgebildet montieren.

IEC-Empfehlungen

Die International Electrical Commission
(IEC) veroffentlicht international trag-
fahige Normen, die zwar nicht verbind-
lich sind, meist aber weitreichende
Akzeptanz finden und als Grundlage fir
internationale Lieferungen dienen. Im
technischen Bericht IEC 61238-2 werden
zum AnschlieBen von Kabelschuhen mit
Cu- und Al-Flansch folgende Schrauben-
groBen empfohlen, sofern die Montage
mit Unterlegscheibe und dem richtigen
Anzugsmoment erfolgt.

Leiterquerschnitt, mm? Schraube

10 Mé
16-50 M8
70-95 M10
120-300 M12
400-500 M16

e(UL)us
LISTED

KR/KS, KRF/KSF, KRFS, KRFN und KRT/
KST sind UL-zertifiziert gemald Datei-Nr.
E205350. Kupferverbindungen vom Typ
KRF/KSF sind fiir mehr- sowie fein- und
feinstdrahtige Kupferleiter (Klasse 2, 5
und 6 gemaf IEC 60228) ausgelegt und
weisen einen Arbeitsbereich von 1-500
mm? auf.
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Handwerkzeuge fiir unisolierte Verbindungen

Mechanische Zangen

Bei der Entwicklung mechanischer
Crimpzangen stehen fiir Elpress die hohe
Qualitat, die Ergonomie der Zange selbst
und optimale Eigenschaften der Crimp-
verbinder gleichermafRen im Fokus.

Mit Ausnahme der Hobby-Werkzeuge
verfligen die Zangen Uiber ein integriertes
Sperrsystem, das eine vollstandige Press-

ung sicherstellt —Voraussetzung fuir profes-

sionelles und normgerechtes Arbeiten.

Elpress Mobile: Professionelles Werkzeug
mit Wechselbacken fiir Installateure und
Servicetechniker.

Miniforce-Werkzeuge

Mit den einzigartigen Miniforce-
Werkzeugen wurden bei der Benutzer-
Ergonomie und der Kraftersparnis
neue MaRstabe gesetzt. So konnten
die Griffkrafte um bis zu 45 % gesenkt
werden. Dies ist das Ergebnis einer
komplexen Entwicklungsarbeit, bei
der das minimierte Risiko fuir
Arbeitsverletzungen und die
bestmdgliche Ergonomie im
Vordergrund standen.

Miniforce Typ C besitzt langere Griffe, um
eine Zweihandbedienung zu erleichtern. Mit
dieser einfachen und natiirlichen Methode
lassen sich oftmals Belastungen reduzieren.
Die Werkzeuge und Verbinder von

Elpress bilden zusammen ein Crimpsystem,
dessen Crimpergebnis laufend gegen die
Anforderungen geltender

Normen Uberpriift wird (z. B. IEC 60352-2,
SEN 245010, DIN 46429 und BS EN 61238-1).
Viele der Handzangen haben symmetrische
Pressgesenke, die ein beidseitiges Arbeiten
ermoglichen —ein groRer Vorteil fir

Griinde fiir eine Zertifizierung
Das Zertifikat, das der Zange beiliegt,
erfillt mehrere Funktionen:

« Neue Crimpwerkzeuge werden haufig
sofort in ein QM-System eingepflegt.
Bei der Anschaffung soll natlrlich der
Werkzeugstatus als erstes notiert
werden, um spater regelmaRige
Kontrollen durchzufiihren, bei denen
etwaige
Anderungen erkannt und behoben
werden kdnnen.

Linkshander.

Die Zangen der Modellreihen Miniforce,
D, G und P bestehen aus ausgesprochen
hochwertigem Stahl, der briiniert und per
Laser gekennzeichnet ist.

Zertifizierung von Presswerkzeugen

Zur Gewahrleistung hochster Qualitat
werden auch unsere handgeflhrten
Crimpwerkzeuge vom Typ Gxx und Dxx,
also die Miniforce-Zangen, bereits
wahrend der Herstellung zertifiziert.

- Das Zertifikat belegt, dass jedes
einzelne Werkzeug die Anforderungen
der entsprechenden grundlegenden
Spezifikationen erfullt.

- Das Zertifikat fuhrt die wichtigsten zu
kontrollierenden Eigenschaften auf.
Die Serviceabteilung von Elpress bietet

eine kontinuierliche Kontrolle der

Werkzeugqualitat an.

= Certifikat
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Dem Werkzeug beiligende Zertifikat.

E E Scannen Sie und

'-:'| erhalten Sie lhr
Zertifikat

Was wird zertifiziert? E .

Fur eine Zertifizierung des Presswerkzeugs

muss jedes einzelne Werkzeug bei der

Endmontage und Kontrolle hinsichtlich

folgender Faktoren dokumentiert werden:

- Griffvorspannung: die erforderliche Kraft,
damit die Sperre, die den Abbruch eines
Pressvorgangs verhindert, nicht vorzeitig
gelost wird.

« Crimp-Nesthohe : das maximale
Hohenmaf, das bei zusammenge-
pressten Backen an jedem Nest
gemessen werden kann.

Ergonomische Miniforce-Zange von Elpress.
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Ringkabelschuhe 0,25-6 mm?

« Material: Cu 99,95 %, verzinnt, Hals hartgelotet.

(rzum) é\l:VG Name Schraube \r,nvm d L t s zjg’hhrung Werkzeug IS’JI((é
0,25-0,75 24-20 BO832R M3 5,5 1,3 13 0,5 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,25-0,75 24-20 B0843R M4 7,5 1,3 16,2 0,5 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,25-0,75 24-20 BO853R M5 9 1,3 17 0,5 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,75-1,5 20-16 B1532R M3 5,5 1,8 14 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1543R M4 7 1,8 16 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1553R M5 9 1,8 18 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
0,75-1,5 20-16 B1565R M6 11 1,8 21,5 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
0,75-1,5 20-16 B1585R M8 14 1,8 23 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
0,75-1,5 20-16 B1510R M10 165 1,8 258 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
1,5-2,5 16-14 B2532R M3 6 2,3 15 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
1,5-2,5 16-14 B2537R M3,5 6 2,4 14 0,8 7 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
1,5-2,5 16-14 B2543R M4 7 2,4 16 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
1,5-2,5 16-14 B2553R M5 9 2,4 18 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
1,5-2,5 16-14 B2565R M6 11 2,4 215 08 8 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
1,5-2,5 16-14 B2585R M8 14 2,4 23 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
1,5-2,5 16-14 B2510R M10 165 24 25,75 0,7 8 Hartgelotet DKB0325, DKBO760 100
4-6 12-10 B4643R M4 7,8 3,4 175 1 9 Hartgelotet DKB0760 100
4-6 12-10 B4653R M5 9 3,4 18 1 9 Hartgelotet DKB0760 100
4-6 12-10 B4665R M6 11 3,4 215 1 9 Hartgelotet DKB0760 100
4-6 12-10 B4685R M8 14 3,4 24 1 9 Hartgelotet DKB0760 100
4-6 12-10 B4610R M10 17 3,4 275 1 9 Hartgelotet DKB0760 100
4-6 12-10 B4613R M13 192 34 325 1 9 Hartgelotet DKB0760 100
t = Materialstarke, s = Abisolierldnge
3:4
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Rohrkabelschuhe 0,75 - 10 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
« Fiir feindrahtige (Klasse 5) und mehrdrahtige (Klasse 2) Cu-Leiter.
« UL-zertifiziert (1,5 -10 mm?).

P
J % c @ us

¢ / LISTED

Beispiel fiir KR-Kennzeichnung: 10 10
10 =mm?10 = M10-Bohrung

- P -
N1 N
I
—
i -
L

(rzum)‘ é\l:VG Name Schraube ynvm d D N NI P L t s Werkzeug Sichtloch ;‘(é tP>raecskse-
0,75 (22)-18 KR0,75-3 M3 6 13 28 32 38 7 17 0,85 7,5 DKB0325, DKB0760 Nein 100
0,75 (22)-18 KRO,75-4 M4 6 13 28 32 35 67 17 08 7,5 DKB0325, DKB0760 Nein 100

15 (18)-16 KR1,5-3 M3 6,5 18 33 34 36 7 16 1 7,5 DKB0325, DKB0760 Nein 100

15 (18)-16 KR1,5-4 M4 6,5 18 33 42 38 8 17 09 7,5 DKB0325,DKB0760 Nein 100

15 (18)-16 KR1,5-5 M5 75 18 48 4,7 95 18 08575 DKB0325, DKB0760 Nein 100
25 (16)-14 KR2,5-3 M3 75 2,3 35 41 76 17 13 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100

2,5 (16)-14 KR2,5-4 M4 75 23 42 41 83 18 13 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100

2,5 (16)-14 KR2,5-5 M5 8,5 23 48 48 96 19 11 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100

25 (16)-14 KR2,5-6 M6 85 24 51 58 10919 11 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100

4 12 KR4-3 M3 85 3 42 58 10 21 15 85 GWB4099,ES2258 Ja 100

4 12 KR4-4 M4 85 3 42 58 10 22 15 85 GWB4099,ES2258 Ja 100

4 12 KR4-5 M5 9 3 48 52 10 22 15 85 GWB4099,ES2258 Ja 100

4 12 KR4-6 M6 99 3 5 7 12 23 13 85 GWB4099,ES2258 Ja 100

6 10 KR6-4 M4 95 4 4 6 10 22 1,7 85 GWB4099,ES2258 Ja 100

6 10 KR6-5 M5 95 4 5 6 11 22 1,7 85 GWB4099,ES2258 Ja 100

6 10 KR6-6 M6 99 4 55 65 12 23 16 85 GWB4099,ES2258 Ja 100

6 10 KR6-8 M8 13 4 7 10 17 30 12 85 GWB4099,ES2258 Ja 100

10 8 KR10-4 M4 1155 8 6 8 14 29 29 11 GWB4099,ES2258,PVL350, V600, DV1300 Ja 100 8
10 8 KR10-5 M5 1155 8 6 75 13529 29 11 GWB4099,ES2258, PVL350,V600,DV1300 Ja 100 8
10 8 KR10-6 M6 1155 8 6 75 13529 3 11  GWB4099, ES2258, PVL350, V600, DV1300 Ja 100 8
10 8 KR10-8 M8 1355 8 75 85 16 33 23 11 GWB4099,ES2258, PVL350,V600, DV1300 Ja 100 8
10 8 KR10-10 M10 16 5 8 8 10 18 34 2 11  GWB4099, ES2258, PVL350, V600, DV1300 Ja 100 8
10 8 KR10-12 M12 1855 8 10 13,523541 1,7 11 GWB4099,ES2258, PVL350, V600, DV1300 Ja 100 8

t = Materialstérke, s = Abisolierlange
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Gabelkabelschuhe 0,25-10 mm?

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

fffffffffffff — 1

””””””” \_,\K—*-;

iy

»
' C€
et

%,

3

T

(rzum) ézVG Name Schraube \r{nvm d L t s zslssi"-i]hrung Werkzeug IS;IC(g/
0,25-0,75 24-20 B0832G M3 5,5 1,3 13 0,5 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,25-0,75 24-20 B0843G M4 6,2 1,3 16,2 0,5 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,75-1,5 20-16 B1532G M3 5,5 1,8 14 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1537GS M3,5 5,5 1,8 16,2 0,7 7 Hartgelotet  DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1543G M4 7 1,8 16,2 0,7 7 Hartgelotet  DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1553G M5 9 1,8 18 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2532G M3 5,5 2,4 13 0,8 8 Hartgelotet  DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2543G M4 7 2,4 16,2 08 8 Hartgelotet  DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2553G M5 9 2,4 18 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
4-6 12-10 B4643G M4 7,8 3,4 174 1 9 Hartgelotet DKB0760, GWB4099 100
4-6 12-10 B4653G M5 9 3,4 18 1 9 Hartgelotet DKB0760, GWB4099 100
10 8 B9953G M5 105 4,5 24 1,1 11 Hartgelotet GWB4099 100
10 8 B9965G M6 105 4,5 24 1,1 11 Hartgelotet GWB4099 100

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

Stiftkabelschuhe 0,25-6 mm?

o2
« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). @ @ n -‘) c €
«F

AN \
o -
N
| L
I
L
mm? AWG w Hals- St./
(Cu) Cu Name mm d t L s Ausfithrung Werkzeug Pkg.
0,25-0,75  24-20 BO819SR 1,8 1,3 17,5 12 Hartgelotet DKB0325 100

0,75-1,5 20-16 B1519SR 1,7 18 17 12
1,5-2,5 16-14 B2519SR 1,9 2,4 17 12
4-6 12-10 B4630SR 2,7 3,4 208 14

Hartgelotet DKB0325, DKB0O760 100
Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
Hartgelotet =~ DKB0760 100

O 00 N

s = Abisolierlange
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%,

StoRverbinder 0,75-10 mm? @ c"s

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
« Ul-zertifiziert (auRer KS0,75) c €

I L ]
mm? AWG d St./  Press-
(Cu) Cu Name mm D L s Werkzeug Pkg. backe
0,75 (22)-18 KS0,75 1,3 2,8 14 7 DKB0325, DKB0760 100
15 (18)-16 KS1,5 1,8 3,3 14 7 DKB0325, DKB0760 100
2,5 (16)-14 KS2,5 2,3 4,2 16 8 DKB0325, DKBO760 100
4 12 KS4 3 5 19 9 GWB4099, ES2258 100
6 10 KS6 4 6 19 9 GWB4099, ES2258 100
10 8 KS10 5 8 30 15 GWB4099, ES2258, PVL350, V600, DV1300 100 8
s = Abisolierlange
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Flachsteckhtilsen 0,5-6 mm?

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). @

e

X

mm? AWG e Fur st./
(Cu) Cu Name mm L t s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1 20-18 B1003FLS5 6 14 0,25 7 2,8x0,5 DRB0O115 100
0,5-1 20-18 B1003FLS8 5 12,7 0,3 7 2,8x0,8 DRB0115 100
0,75-1,5 20-16 B1505FLS5-1 6,4 16 0,4 7 4,8x0,5 GRBO0560 100
0,75-1,5 20-16 B1505FLS8-1 6,4 16 0,4 7 4,8x0,8 GRBO0560 100
0,75-1,5 20-16 B1507FLS1 7,6 19 0,4 7 6,3x0,8 GRBO0560 100
1,5-2,5 16-14 B2505FLS5 6 15,6 0,35 8 4,8x0,5 GRBO0560 100
1,5-2,5 16-14 B2505FLS8 6 16 0,4 8 4,8x0,8 GRBO0560 100
1,5-2,5 16-14 B2507FLS1 7,6 19 0,4 8 6,3x0,8 GRBO0560 100
4-6 12-10 B4607FLS1 7,6 19 0,4 8 6,3x0,8 GRBO0560 100

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

Flachsteckhulsen gerollt mit Nase 0,5-6 mm?

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

’ L
¢ ¢
mm? AWG e . st./
(Cu) Cu Name mm L t s Fiir Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 B1507FLSN 7,5 19,2 0,4 7 6,3x0,8 GRB0560 100
1,5-2,5 16-14 B2507FLSN 7,5 19 0,4 8 6,3x0,8 GRB0560 100
4-6 12-10 B4607FLSN 7,5 19 0,4 9 6,3x0,8 GRB0560 100

t = Materialstarke, s = Abisolierldnge
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Flachsteckverteiler 0,5-2,5 mm?

Py
+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). ﬂ/ *’ "‘/ﬂ\‘
REACH Rofts \

e |
| ;
mm? AWG e Fuir st./
(Cu) Cu Name mm L t s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 B1507FLSH 8 20 0,4 7 6,3x0,8 GRB0560 100
1,5-2,5 16-14 B2507FLSH 8 20 0,4 7 6,3x0,8 GRB0560 100

t = Materialstarke, s = Abisolierldnge

Flachsteckhiilsen 90° 0,5-1,5 mm?

25
+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). ﬂ/ ﬂ/ "f\‘
REACH RotiS \ N

D
.
mm? AWG e Fur St./
(Cu) Cu Name mm L t s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 B1507FLSB8 7,7 13 0,4 7 6,3x0,8 TRBO515B 100

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

Flachsteckhulsen abgewinkelt 0,5-1 mm?

gomes
* Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). "‘m c €

mm? AWG w Fur St./
(Cu) Cu Name mm € L t s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1 20-18 B1003FLSV5 3,8 49 9,3 0,3 7 2,8x0,5 DRB0115 100

t = Materialstarke, s = Abisolierldnge
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Flachstecker 0,5-2,5 mm?

((,,m&,
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).
W‘/
\
e
v g' Jan

mm? AWG e Fur St./
(Cu) Cu Name mm L s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1 20-18 B1003H 5,6 12,7 7 2,8x0,8 DRB0115 100
0,5-1,5 20-16 B1507H 8 19 7 6,3x0,8 GRB0560 100
1,5-2,5 16-14 B2507H 8 20 8 6,3x0,8 GRB0560 100

s = Abisolierlange

Flachstecker mit Nase 0,5-6 mm?

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

—md A
A 97

. e |

L

mm? AWG e Fur St./
(Cu) Cu Name mm L s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1,0 20-18 B1007HN 16 28 8 6,3x0,8 DRB0115 100
1,5-2,5 16-14 B2507HN 16 28 8 6,3x0,8 GRBO0560 100
4-6 12-10 B4607HN 16 28 9 6,3x0,8 GRBO560 100

s = Abisolierlange

Rundstecker und Rundsteckhiilsen 0,2-1,5 mm?

JRE
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). 7 8
A

mm? AWG e Fur st./
(Cu) Cu Name mm L s Rundstecker Werkzeug Pkg.
0,2-0,5 24-20 BO502HA 5,5 21 7 2 DRB0115 100
0,5-1,5 20-16 B1502HA 5,5 21 8 2 DRB0115 100
0,2-0,5 24-20 BO502HO 5,5 21 7 DRB0115 100
0,5-1,5 20-16 B1502HO 5,5 21 8 DRB0O115 100

s = Abisolierlange

|

]

|
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Flachsteckhiilse mit 1 Stecker

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

) C€

Name w e L Flachstecker st./
mm Pkg.
BO7FLS1H 8,5 8 8,5 6,3x0,8 100

Flachsteckverteiler mit Buchse

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

o
0 (€
comnet

W
L
AWG Name w e L Flachstecker St./Pkg.
Cu mm
2/0 BO7FLS2H 9 7,5 18,5 6,3x0,8 100

Flachsteckverteiler mit Buchse

& <

) (€
comnct

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

Name w e L Flachstecker St./Pkg.
mm
BO7FLS3H 8 7,5 21 6,3x0,8 100

@ EIPRESS



Flachstecker

P
+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). ﬂ/ ‘/ Y c €
REACH RoHS N

Name w e "] L Flachstecker st./

mm Pkg.
B1807H4 8,1 8,3 4,4 19,1 6,3x0,8 100
B1807H5 8 8,3 54 19,2 6,3x0,8 100

@ = Lochdurchmesser

Flachstecker 45 Grad

JRE
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). O c €
o

c |
Name b C e ] Flachstecker Winkel ° st./
mm Pkg.
B0457H4 8 8 8 4,1 6,3x0,8 45° 100
B0457H5 8 8 8 5,3 6,3x0,8 45° 100

@ = Lochdurchmesser
Flachstecker 90 Grad

2=
+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). Q’ ¢ |
REACH RoHS ~

>

o
<
Name b [4 e [) Flachstecker Winkel ° st./
mm Pkg.
B0907H4 8 8 8,3 41 6,3x0,8 90° 100
B0907H5 8 8 8 53 6,3x0,8 90° 100

@ = Lochdurchmesser
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Flachstecker 2 x 45 Grad

PR
+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn) ¢ ¢ J
REACH RoHS 4

c L
w Fiir . st/
Name mm C e ] L Flachstecker Flachstecker Winkel Pkg.
B2457H4 10 12 8 4,2 10 6,3x0,8 6,3x0,8 2x45° 100
B2457H5 10 12 8 5,2 10 6,3x0,8 6,3x0,8 2x45° 100

@ = Lochdurchmesser

Flachstecker zum Loten mit 2 Lotstiften

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). 4/ 4/ ‘
REACH Rohis s

1 ;
A |
(8] o - =l
(¢!
. T
n :
e
L
Name d cc e L Flachstecker ~ Empf. Bohrung st/
mm Pkg.
12523 15 5 8 16,8 6,3x0,8 1,45 100

Flachstecker zum Loten mit 2 Lotstiften, 90 Grad

JRE,
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). O c €

Name w d cc L Flachstecker Empf. Bohrung st/

mm Pkg.
17127 5 1,3 5 13,4 2,8x0,8 1,30 100
17128 9 1,2 5 16 6,3x0,8 1,30 100
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Flachstecker zum Loten mit 1 Lotstift

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

L
Name w d L Flachstecker Empf. Bohrung st/
mm Pkg.
12610 6,5 0,9 10,5 2,8x0,8 1,0 100

O EIPRESS -



Isoliertulle ISO1003FL1

25
« Wird in Kombination mit geraden Flachsteckhilsen verwendet. ¢ ¢ 255
REACH RoHS 7

/

Name w L Flr Temp., °C Max. Isolier- St./
mm Flachstecker (min - max) Leiter-¢ material Pkg.
ISO1003FL1 55 19 2,8 -50 +85 2,5 PE 100

Isoliertiille ISO1005FL1

s,

Py
- Wird in Kombination mit geraden Flachsteckhilsen verwendet. ¢ ¢ J
REACH RoHS o

&

4

COMPLIANT, COMPLIANT,

/

Name w L Far Temp., °C Max. Isolier- St./
mm Flachstecker  (min - max) Leiter-¢ material Pkg.
ISO1005FL1 76 21 4,8 -25+75 3,2 PvC 100

Isoliertiille ISO1507H-BW6

g
- Wird in Kombination mit geraden Flachsteckhilsen verwendet. J ¢ J
REACH RoHS o

Name w L Far Temp., °C Max. Isolier- st./
mm Flachstecker (min - max) Leiter-¢ material Pkg.
ISO1507HBW6 11 23 6,3 -25+75 3,6 PvC 100
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Isoliertulle ISO1507FLS

« Wird in Kombination mit geraden Flachsteckhiilsen verwendet.

‘ ‘ €
REACH, RoHS
ComPUAT COMPLA g

~,
%
Name w L Fiir Temp., °C Max. Isolier-
mm Flachstecker (min - max) Leiter-¢ material
ISO1507FLS 9 244 6,3 -25+90 3,2 PP

Isoliertiille ISO2507FLS1

« Wird in Kombination mit geraden Flachsteckhiilsen verwendet.

/

</ </ o

Name w L Fur Temp., °C Max. Isolier- St./
mm Flachstecker (min - max) Leiter-¢ material Pkg.
1SO2507FLS1 95 225 63 -50 +85 3,0 PE 100

Isoliertiille ISO1507FLB

« Wird in Kombination mit 90° abgewinkelten Flachsteckhiilsen verwendet.

P P @GN
REACH RoHS ¢

Name w L Fur Temp., °C Max. Isolier- st./
mm Flachstecker (min - max) Leiter-¢ material Pkg.
ISO1507FLB 15 17,3 6,3 -25+75 2,5 PvC 100

|

]

]
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Steckergehause fur Flachsteckhiilsen 1,5-6 mm?

« Fur Flachsteckhtlsen und Flachstecker 1,5-6 mm? und Nase.
« Material: Nylon, transparent.

» Max. Spannung: 250 V.

Name Polzahl w H L st./ Anm.
mm Pkg.

408-2-M 2 16,4 9,7 24 100 B2507FLSN, B4607FLSN
408-4-M 4 28 15,3 24 100 B2507FLSN, B4607FLSN
408-6-M 6 29 15,2 29 100 B2507FLSN, B4607FLSN
408-8-M 8 38 15,6 34 100 B2507FLSN, B4607FLSN
408-2-F 2 20 12,7 32 100 B2507HN, B4607HN
408-4-F 4 23 17,4 33 100 B2507HN, B4607HN
408-6-F 6 31 18,7 33 50 B2507HN, B4607HN
408-8-F 8 40 18,6 33 25 B2507HN, B4607HN

Steckergehause fur Rundstecker und Rundsteckhiilsen 0,2-1,5 mm?

o

« Fur Rundsteckhilsen und Rundstecker 0,2-1,5 mm>. e c €
. : o )

- Material: Polyamid, transparent. A

* Max. Spannung: 250 V.

« Max. Stromstarke: 20 A.

« Temperaturbereich: -20 °C bis +105 °C.

« Auf Uberschlag getestet: 1 min bei 1500 VAC.

5 f 4 ,/é‘ [===]
AL Iy
W 3 w ’M [I;
Lgﬂ; 1 ,,I |
L >, | it
T T —
Wil w ﬁil @%
'l L
L DR S
Name Polzahl w H L st./ Anm.
mm Pkg

MCO2F 2 13,6 7,3 27 100 BO502HA, B1502HA

MC02M 2 13,5 7,3 27 100 B0502HO, B1502HO

MCO3F 3 19,6 7,2 27 100 BO502HA, B1502HA

MCO3M 3 19,6 7,1 27 100 B0502HO, B1502HO

MCO4F 4 13,5 13,5 27 100 BO502HA, B1502HA

MC04M 4 13,5 13,5 27 100 B0O502HO, B1502HO

MCO6F 6 19,6 13,4 27 100 BO502HA, B1502HA

MCO6M 6 19,6 13,4 27 100 B0502HO, B1502HO

MCO9F 9 19,7 19,7 27 100 BO502HA, B1502HA

MC09M 9 19,7 19,7 27 100 B0502HO, B1502HO

MC12F 12 26 19,6 27 50 BO502HA, B1502HA

MC15F 15 32 19,6 27 50 BO502HA, B1502HA

MC15M 15 32 19,9 26 50 B0502HO, B1502HO
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Steckergehause fiir Flachsteckleisten - 400V / 18A

Py
« Fuir Flachsteckhiilsen. ¢ S0 c €
« Material: PVC, transparent. RoHS ‘\wﬁ/

» Max. Spannung: 400 V.
 Max. Stromstarke: 18 A.

\' I E ]
H — fF—

T E 1
= L &

o I

o W

e} ’______— ]
Name Polzahl w H L Flachstecker st./
mm Pkg.
404-1 1 12 6 48 6,3x0,8 100

Sortimentsboxen — unisolierte Verbinder

PL701

Sortimentsbox fir Elektroinstallateure im AuBeneinsatz und Service-Werkstatten.

Eigenschaften:

« Box aus LDPE/TP

+ 19 Facher (+ 10 leere Facher)

« 700 unisolierte Kabelschuhe und StoRverbinder 0,75-10 mm?
« Crimpwerkzeug DKB0325

- Crimpwerkzeug GWB4099 Miniforce

- Abisolierzange SCT001

mm? AWG/MCM
(Cu) (Cu)

Nettogewicht Lange

Name Breite Hohe
(kg) mm

0,75-10 22-8 PL701 0820089 3,426 380,0 2850 55,0
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Hobbywerkzeuge fiir isolierte und unisolierte Verbinder
von 0,5-6 mm?2 sowie zum Schneiden und Abisolieren

eoo®e

Pressgeometrie

@ @

Pressgeometrie

@)

Eigenschaften:

« Aus hochwertigem Stahl und mit handfreundlichen Griffen
- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

» Keine Sperrfunktion

« Schneiden bis 6 mm?

- Abisolieren bis 6 mm?

« Kiirzen von Schrauben der GréRen M2,5-M5

Hobbywerkzeug T50

Besonderheiten:

» Zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-6 mm? und Dorn-Crimpen unisolierter
Verbinder 1,5-6 mm?

» Rote Griffe

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge
(c)  (cu) (kg) mm

0,5-6 20-10 T50 Dorn, Oval 0,268 225

Name  Pressgeometrie

Hobbywerkzeug T51

Besonderheiten:

» Zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-6 mm? und Roll-Crimpen unisolierter
Verbinder 0,5-2,5 mm?

- Gelbe Griffe

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Cu) (Cu) (kg) mm

0,5-6 20-10 T51 Oval, Roll 0,268 225

Name Pressgeometrie

Hobbywerkzeug T52

Besonderheiten:
+ Zum Roll-Crimpen unisolierter Verbinder 0,5-6 mm?
« Griine Griffe

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name  Pressgeometrie (kg) mm

0,5-6 20-10 T52 Roll 0,268 225
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Werkzeuge mit Priifzertifikat fur unisolierte Verbinder 0,15-6 mm?

Eigenschaften:

- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

« Mit Elpress-Verbindern nach SEN und DIN getestet

- Sperrfunktion, die den vollstandigen Abschluss des Crimpvorgangs sicherstellt
« Notauslosung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss

« Einzigartig schlankes und handliches Werkzeugdesign

- Einwandfreie Crimpung mit minimaler Muskelkraft

« Auf mindestens 50.000 Crimpvorgange ausgelegt

- Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

C€ TRBO515B

Crimpzange zum Roll-Crimpen des Kabelschuhs B1507FLSB8.

« Kein Prifzertifikat

mm?  AWG/MCM Nettogewicht L3

i nge . ..
(Cu)  (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe
0,5-1,5 20-16 TRB0O515B Roll 0,74 575 135 49
Pressgeometrie
S5
. (€ Dreo11s
Sl

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Roll-Crimpen unisolierter
Flachsteckhilsen, Rundstecker und Rundsteckhiilsen 0,15-1,5 mm?.

Zum Crimpen von B1507FLS1 und B1507FLSH wird GRBO560 verwendet.

mm? AWG/MCM

. Nettogewicht Liange .
(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,15-1,5 26-16 DRB0115 Roll 0,452 192 66

Pressgeometrie

@)

DKB0325

Geprifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Dorn-Crimpen von
Cu-Verbindern 0,25-2,5 mm3.

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Cu) (Cu) (kg) mm
0,25-2,5 24-14 DKB0325 Dorn 0,444 192 66

Name Pressgeometrie Breite

Pressgeometrie

@ EIPRESS 3:20
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DKB0760

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Dorn-Crimpen von
Cu-Verbindern 0,75-6 mm?.

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,75-6  20-10 DKB0760 Dorn 0,445 192 66
Pressgeometrie
521 EIPRESS




Miniforce-Werkzeuge mit Priifzertifikat fir unisolierte
Verbinder 0,5-10 mm?

Eigenschaften:

- Sperrfunktion, die nicht auslost, bevor das Pressen abgeschlossen ist

- Notauslosung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss

- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

- mit Elpress-Verbindern gepruft

- Einzigartiger Mechanismus senkt die maximale Handkraft von 450 N auf 250
N (Modell C)

- Ergonomischer Griff, der zu allen HandgroRen passt

« Optimiert die Qualitat der ausgefiihrten Arbeit

- Senkt das Verletzungsrisiko

« Leichtes und schlankes Design bei maximaler Robustheit

+ Modell C mit verlangerten Griffen zur beidhandigen Bedienung

- Auf mindestens 80.000 Crimpvorgange ausgelegt

« Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

GRB0560L und GRBO560LC

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum Roll-Crim-
pen unisolierter Verbinder 0,5-6 mm?. Die Zangen vom Typ L verfiigen tber drei
austauschbare Locator-Ausfiihrungen fiir verschiedene Kontakte (siehe Tabelle).
Der Typ LC verfugt tUber verlangerte Griffe.

Besonderheiten:

- Lieferung in praktischer Kunststoffbox

« Locator, der den Kabelschuh quasi als , dritte Hand“ beim Crimpen in der
richtigen Position halt und das Arbeiten z. B. bei beengten Platzverhaltnissen
erleichtert

mm?*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

) (Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (k) mm Breite
Pressgeometrie
0,5-6 20-10 GRBO560L Roll 0,935 203 76
0,5-6 20-10 GRBO0560LC Roll 0,994 256 80
Positionierer Kennzeichnung
A 1. B1507FLS1
B1507FLSN
2. B2507FLS1
B2507FLSN
3. B4607FLSN
B4607FLS1
C 1. B1507H
2. B2507HN
3. B4607HN
GRBO0560-Positionierer. E 1. B1505FLS (5 el 8) -1

2. B2505FLS (5el8)-1

S EIPRESS 3:22
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Pressgeometrie

Pressgeometrie

Pressgeometrie

GRB0560 und GRB0560C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum Roll-
Crimpen unisolierter Verbinder 0,5-6 mm?2.

mm*  AWG/MCM

. Nettogewicht Linge .
(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,5-6  20-10 GRB0O560  Roll 0,555 203 76
0,5-6  20-10 GRB0560C  Roll 0,615 256 80

GWB4099 und GWB4099C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum W-Crimpen
unisolierter Ring-, Gabel- und Rundstiftkabelschuhe sowie Rohrkabelschuhe und
StoRverbinder vom Typ KR und KS 4-10 mm?2.

mm*  AWG/MCM . Nettogewicht Linge .
(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
410 128 GWB4099 W 0,542 203 76
410 128 GWB4099C W 0,56 256 80

GWB4099 und GWB4099C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum W-Crimpen
unisolierter Ring-, Gabel- und Rundstiftkabelschuhe sowie Rohrkabelschuhe und
StoBverbinder vom Typ KR/KRT und KS/KST 4-10 mm?.

mm?*  AWG/MCM Nettogewicht Lange

(Cu)  (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
4-10 12-8 GWB4010 W 0,543 256 80
4-10 12-8 GWB4010C W 0,595 256 80
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Akku-Crimpwerkzeuge fir isolierte Verbinder von 0,5-6 mm?,
unisolierte Verbinder von 0,25-10 mm?
und Aderendhiilsen von 0,5-50 mm?

PVL130P — Elpress MINI,
Pressbacken separat erhaltlich.

PVL130P, Tasche und Ladegerat.

Eigenschaften:

« Betrieb durch Li-lonen-Akku (10,8 V und 2 Ah), Ladedauer ca. 40 min
- Sehr gute Zuganglichkeit und Ergonomie

- Werkzeug fiir Installation und Service

« Kurze Pressdauer von 2-4 s

« Rund 230 Pressungen/Akkuladung

« Pressbacken separat erhaltlich

PVL130P — Elpress MINI

Elpress MINI-Werkzeug im verschlankten Design mit besonders
leistungsstarkem Li-lonen-Akku fir effizientes Arbeiten.

Presskraft max. 13 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

- Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

- Lange Lebensdauer dank besonders robustem Crimpkopf

- Optimale Crimpung dank paralleler Pressbackenflihrung

- Einfache Handhabung dank geringem Gewicht

- Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

« Crimpkopf offen und drehbar

« Automatische Ruickstellung der Pressbacken nach Abschluss des Crimpvorgangs

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) (kg) mm Breite Hohe

Name  Pressgeometrie

0,25-5024-1/0 PVL130P Dorn, Oval, Roll, 1,5 330 85 60
Trapez, W

@ EIPRESS
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PVL130S — Elpress MINI, einschlieflich
Backenpaar SA0760.

EBO560

e

EB3550

RBO560

SA0760

N
N
Mm

i®

KB0325

&b

EB4010

PVL130S — Elpress MINI

Die MINI-Werkzeuge von Elpress vereinen die Vorziige manueller
Crimpwerkzeuge mit denen akkubetriebener Hydraulik-Modelle.
Presskraft max. 15 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

- Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

« Elektronische Steuerung mit Sperrfunktion und Uberwachung zur Gewahr-
leistung der vollstandigen PressbackenschlieBung

- Sicherungsose als Fallschutz beim Einsatz im Freien

« Motorschutz sorgt fiir Sicherheit bei Uberlast

» Maximale Effizienz durch niedriges Gewicht und schnelle Crimpvorgange

- Einfaches Crimpen dank leistungsstarker Antriebstechnik

« Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

- LED-Arbeitsbeleuchtung

- Pressbackenpaar SA0760 im Lieferumfang des Werkzeugs enthalten

mm*  AWG/MCM
(Cu)  (Cu)

Nettogewicht Linge

Name  Pressgeometrie Breite Hohe
(kg) mm

0,25-50 24-1/0 PVL130S Tab, Oval,Roll, 1,5 58 92 250
Trapez, W

Pressbacken fiir PVL130P/PVL130S

{2:; '(O‘CVX)G/MCM Name Pressgeometrie Z\Il((-;togewmht Anwendung

0,5-6 20-10 SA0760 Oval 0,05 Isolierte Verbinder
0,25-2,5 22-14 KB0325 Dorn 0,039 Unisolierte Verbinder
4-10 12-8 WB4099 W 0,05 Unisolierte Verbinder
0,5-6 20-10 RB0560 Roll 0,05 Unisolierte Verbinder
0,5-6 20-10 EBO560 Trapez 0,057 Aderendhiilsen

4-10 12-8 EB4010 Trapez 0,05 Aderendhiilsen
10-25 6-4 EB1025 Trapez 0,05 Aderendhiilsen
35-50 2-0 EB3550 Trapez 0,05 Aderendhiilsen




Elpress Mobile — Werkzeuge mit Wechselbacken

Professionelles Crimpwerkzeug mit Wechselbacken fiir Installateure und Servi-
cetechniker.

Eigenschaften:

« Zuverldssig, sicher, wirtschaftlich und ergonomisch

- Parallelpressung mit 10 kN Presskraft, getestet fiir 20.000 Crimpvorgange

- Einfacher und schneller Backenwechsel mit einem Handgriff

- Paarweise Aufbewahrung der Pressbacken in passender Halterung

- Breites Pressbackensortiment erméglicht den Einsatz eines Basiswerkzeugs fiir
19 verschiedene Anwendungen

Elpress Mobile

Mobile Handzange (nur Basiswerkzeug). Pressbacken separat erhiltlich.

AWG/MCM Nettogewicht  Linge
(Cu) (kg) mm

0,25-10 24-8 MOBILE 0,554 234 64

mm? (Cu) Name Breite

Elpress Mobile, nur Basiswerkzeug.

Mobile Installation

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

« Pressbacke OAA0525 zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm?>.

» Pressbacke OEB0210 zum Crimpen von Aderendhiilsen 0,25-10 mm?.

- Die Zange wird einschlieBlich der zugehorigen Pressbacken in Blisterverpack-
ungen geliefert.

Nettogewicht  Lange
(kg) mm

MOBILE INSTALLATION 0,695 234 64

Name Breite

Elpress Mobile mit den Pressbacken OAA0525
und OEB0210.

CE Mobile DataCom

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

+ OMP45 zum Crimpen modularer Steckverbinder vom Typ RJ45.
+ OCC1113 zum Crimpen der Koax-Kabel RG58, RG59, RG62 und RG71.
- Die Zange wird einschlieBlich der zugehdrigen Pressbacken in Blisterverpack-

ungen geliefert.
Name Nettogewicht  Lange Breite
(kg) mm

Elpress Mobile mit den Pressbacken OMP45 MOBILE DATA/COM 0,667 234 64
und OCC1113.

& EIPRESS
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Elpress Mobile mit den Pressbacken OMS4, OMS3 und
OMSL.

Abisolierer LOKE.

L) &) C€

Mobile Solar Kit

Mobile Handzange mit drei Wechselbacken und Abisolierer LOKE zum
Abisolieren von Solarleitungen mit besonders dicker Isolierung:

« OMS4, Pressbacke fiir Rollcrimps von Verbindern mit Hilsendurchmesser 4
mm, 2,5-6,0 mm?2.

« OMS3, Pressbacke fiir Vierkantcrimps von Verbindern mit Hiilsendurchmesser
3 mm, 2,5-6,0 mm?=.

» OMSL, Pressbacke fur Vierkantcrimps von Verbindern, 2,5-6,0 mm?.

Nettogewicht  Lidnge
(kg) mm
MOBILE SOLAR 0,772 234 64

Name Breite

Mobile-Box

Box furr das Werkzeug MOBILE und 5-6 zugehorige Pressbacken. Werkzeug und
Pressbacken sind separat erhaltlich.

Nettogewicht Lange

Name (kg) mm

Breite Hohe

MOBILE BOX 0,32 246 218 57

S




Wechselbacken fur Elpress Mobile

Alle Backen lassen sich schnell und einfach in die einheitliche Zangenaufnahme einsetzen. Die Wechselbacken werden
paarweise in einer Halterung geliefert, die sich mit anderen Halterungen verbinden ldsst.

von unisolierten
Verbindern
4-10 mm?3,

OEB0210

Zum Crimpen von
Aderendhiilsen
0,25-10 mm>.

ORBO0110

Zum Roll-Crimpen
von Verbindern
0,1-1,0 mm2.

OFO05432

Zum Crimpen von
Lichtwellenleitern
LWL.

OMS4

Zum Crimpen von
Solar-Steckern

@ 4mm, Roll-
pressung, offene
Crimphiilse
Crimpbereich:
2,5—-6,0 mm?

B 3 #3 m1 N 1 =l

OAA0160 OAA0525 OSW0360 OSW0525
Zum Crimpen Zum Crimpen Zum Crimpen von Zum Crimpen von
von isolierten von isolierten Stossverbindern mit Stossverbindern mit
Verbindern Verbindern Schrumpfisolierung Schrumpfisolierung
0,1-6 mm>. 0,5-2,5mm>. 0,3-0,75 und 0,5-1,5 und

4-6 mm>. 1,5-2,5 mm?2.
OPB0140 OPB6099
Zum Crimpen Zum Crimpen von
von schweren schweren Steckver-
Steckverbindern, bindern, GPC.
GPC.
OWB4099 OKB0725 OKB0560 -
Zum W-Crimpen Zum Dorn- Crimpen Zum Dorn-Crimpen b -

von unisolierten -

von unisolierten

Verbindern Verbindern
0,75 - 2,5 mm-. 0,5-6 mm=,
OEB1625 OEB3550

Zum Crimpen von

Zum Crimpen von
Aderendhiilsen

Aderendhiilsen

16 - 25 mm>. 35-50 mm?.

ORBO0560 OMP45 OMP11

Zum Roll-Crimpen Zum Crimpen von Zum Crimpen
von Verbindern Modularverbindern von Modularver-
0,5-6 mm=. RJ45. bindern RJ11.
0CC0908 0CC1113 0CC4755
Zum Crimpen Zum Crimpen Zum Crimpen
von Koaxial- von Koaxial- von Koaxial-
Kontakten. Kontakten. Kontakten.
OMSL

Zum Crimpen von
Solar-Steckern

Type: Solar Lock
Vierkantverpressung
Crimpbereich:
2,5—-6,0 mm?

&S EIPRESS
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Cu-Verbinder 0,75 - 1.000 mm?

Allgemeine Informationen zu CU-VEIrDINAEIN ...t eessseseesessasessesessessne e sasessseses 2
RONTKADEISCRUNE 0,75 = 10 IMNIMNZ .ot ee e ee e eeeeeesessse e et e saeeesenenesesesssseeaseneasnenensasenseeasseenesenessesesesens 4
KRF-RONIkabelschuhe 16-800 MM ...ttt ettt s st ae st s e s e s st st en b s ensesenee 5
KRF-Rohrkabelschuhe mit Doppelloch, 35-400 MM ... e ssessse et sesesssesessesanes 6
KRFS-Rohrkabelschuhe 50-400 mm? mit schmalem Anschlussflansch ..., 7
KRF-WINKEIKADEISCNURNE 457 ...ttt sa ettt b s bbb s s s et e se s sbe st enses s s 8
KRF-Winkelkabelschuhne 902, 10150 MM ... eeeee e eeee e e e tee et e se s eeseeeesseasasaeeseasesaeesesssesasssssseesesesaseaens 9
KRT-ROhrkabelsChUuhe 10-500 MM2......eeeeeeeeeee ettt ettt ess s s sas e ses b st esaes st st sbassesassassensens 10
KRD-Rohrkabelschuhe 16-1000 MM .......iieieiereeseesessiesessensssenssessssess s s sss s s ssssssssessessssssssssssssssssssssssssassessesens 11
Presskabelschuhe nach DIN 46235 6-1000 MM .......oiorereeeeesieeieesteeeesesesaesessesessessessssesasessesessessesassessesssessens 13
Quetschkabelschuhe 46234 10-185 MMP...... et sas et sssssss s s s s saes s sesassessesssasssesssanans 14
KS/KSF STORVEIDINAET 0,75-800 MMM ...c.oreeeeeeeeeete et eeee e eeeseesseeeses s eseasesassaesssassss s sseassesesenssssasssssaseasessasssensssens 15
KS/KSF StoRverbinder mit Zwischenwand 10400 MIM2........eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseesesseessesesess s esessssesesesssaees 16
KST-StoRvErbinder 10-500 MM ...ttt ses st ssesse s eesas st sssas s saes s saen s st s sasassassaneas 17
KSD-StoRVErbIiNAEr 16-1000 MIM2.......oieiiereieeeereeeieseesesissessessssss e s s sssbssssssessssbsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssansessessessssses 18
KSxP Parallelverbinder fiir Leiter mit Gesamtquerschnitt 0,5-6,75 MM2......cccooininioneneereeeeeseei e 18
KSxP Parallelverbinder fur Leiter mit Gesamtquerschnitt 10-630 MM ... 19
CUT StoRverbinder flr eindrahtige Leiter 6-16 MM .......ccorrnrinerirricesieeissessessseseseessssesessessssessses e sseneses 19
Stiftkabelschuhe Nach DIN 46230, 10795 MNIMIZ ... eeeeeeeee e eeeeeeereeeeee e reeeseeeeesne e esseseeesseeeneseneessessesesssneneneneneesseens 20
KRX Kabelschuhe fiir Excel- und Fxcel-Kabel 10-16 MM ...t sess e sae s s 20
KSX StoRRverbinder fiir Excel- und Fxcel-Kabel 10-16 MMP2.........cicieeeeesses e ssssss s sae s sessessessassassens 20
C-HUISEN B-300 MM ...ttt sttt s bs bbb bse et e ba e best s bse s e es b s s e s e et st bs b b en b bs st bbb sanes 21
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Allgemeine Informationen zu Cu-Verbinder

SYSTEM
ELPRESS %

System Elpress

Das System Elpress umfasst Verbinder

und Werkzeuge, die in der jeweiligen
Kombination konfiguriert und gepruft
sind und dadurch normgerechte
Verbindungen sicherstellen. Damit Sie sich
als Benutzer bei der Verwendung

unserer Systeme sicher fiihlen kdnnen und
bei einer korrekten Handhabung unserer
Produkte eine einwandfreie

Verbindung gewahrleistet ist.

Durch die Verwendung der Elpress
Cu-Verbinder in Kombination mit

einem Elpress-Crimpsystem erstellen

Sie Verbindungen, die die Anforderungen
der IEC 61238:1 erfillen.

IEC, https://www.iec.ch/

Cu-Verbindungen

Elpress-Kupferverbinder sind aus reinem
Kupfer (99,95%) gefertigt. Wir fertigen
Rohrkabelschuhe vom Typ KR/KRF/KRD/KRT
und StoRverbinder vom Typ KS/KSF/KSD/KST
fur mehrdrahtige Leiter (Klasse 2), feindrahti-
ge Leiter (Klasse 5) und feinstdrahtige Leiter
(Klasse 6) entsprechend der IEC60228. Ebenso
C-Hulsen, vor allem zur Abzweigung von
Kupferleitungen und zahlreiche kundenspezi-
fische Produkte. Fiir mehrdrahtige, feindrah-
tige und feinstdrahtige Kupferleiter werden
Kabelschuhe vom Typ KR/KRF und StoRverbin-
der vom Typ KS/KSF eingesetzt. Kabelschuhe
vom Typ KRD/KRT und StoRverbinder vom Typ
KSD/KST werden fiir mehrdrahtige Kupferlei-
ter verwendet. Kabelschuhe vom Typ KR/KRF/
KRD/KRT sind fiir maximal 47 kV ausgelegt
und werden hauptsachlich zum Anschluss an
Stromschienen und Gerdtestecker aus Kupfer
verwendet. StoRRverbinder vom Typ KS/KSF/
KSD/KST werden hingegen primar fiir das
Verbinden von Kupferleitern bei der Leitungs-
montage verwendet. Sie lassen sich ebenfalls
flir das Verbinden von Erdleitungen einsetzen.
Mit einer Abzweightilse vom Typ C werden
Erdleitungen verbunden und abgezweigt, z.B.
bei Blitzableiterinstallationen usw.

¢(UL ) s usten

UL-zertifizierte Verbinder

KR/KS, KRF/KSF, KRFS, KRFN und KRT/KST
sind UL-zertifiziert gemaR Datei-

Nr. E205350. Kupferverbinder vom Typ
KRF/KSF sind geeignet fiir mehr-,

fein- sowie feinstdrahtige Kupferleiter
(Klasse 2,5 und 6 gemaR IEC60228)

DNV-zertifizierte Verbinder

KR/KS-, KRF/KSF und KRT/KST-Verbinder
von Elpress entsprechen den DNV-
Regelungen zur Klassifizierung von
Schiffen und den Offshore-Standards von
Det Norske Veritas. Die Verbinder sind fiir
die Installation auf Schiffen und mobilen
Offshore-Einheiten zugelassen.

Anzahl der Pressungen

Normalerweise erfolgt bei Leiterquersch-
nitten bis einschlieflich 150 mm?* eine
Pressung; bei groReren Leiterquerschnit-
ten sind zwei oder drei Pressungen erfor-
derlich. In bestimmten Fallen kann jedoch
eine abweichende Anzahl von Pressungen
erforderlich sein, siehe die Tabellen zu den
Werkzeugeinsatzen. Nach Moglichkeit
sollten die Pressungen mit 2-4 mm
Abstand nebeneinander erfolgen.
Manchmal l3sst sich eine Uberlappung
jedoch nicht vermeiden.

2 mm-» |41 2

|
I
________ -

Pressfolge bei zwei Pressungen.

l
| S

Pressfolge bei drei Pressungen.

Kennzeichnung von Cu-Verbinder

Die Kupferverbinder von Elpress sind mit
Logo, Leiterquerschnitt und Typnummer
der Sechskant-Pressbacken gekennzeich-
net. So lasst sich stets priifen, ob beim
Crimpen das richtige Werkzeug verwendet
wurde, da die Pressbackennummer beim
Crimpen automatisch eingepragt wird.

Keﬁzeichnung Rohrkabelschuhe

Kennzeichnung Rohrkabelschuhe

25 (Angabe auf dem Hals)

Typ-Nr. Sechskant-Pressbacken
(Elpress-Logo) 150 12 F (Angabe auf dem
Anschlussflansch)

150 = Cu-Leiter in mm?

12 = LochmaR

F = KRF

Kennzeichnung StoRverbinder

Kennzeichnung StoRverbinder

(Elpress-Logo)

Typ-Nr. Sechskant-Pressbacken

16 F (ggf. Schirmleiter-Querschnitt und
Erdungszeichen)

16 = Cu-Leiterin mm?

F=KSF

Kennzeichnung Abzweigklemmen

Kennzeichnung C-Hiilsen (Beispiel C70-95)

Querschnittskennzeichnung (Seite 1)
25-120/140-190

min-max (mm? pro Leiter) / min-max (mm?
Gesamtquerschnitt in der Hiilse)
Elpress-Logo, Pressbackennummer (Seite 2)
BCx, ,x“ entspricht der Pressbackennummer

&S EIPRESS
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Kabelschuhflansch mit Anschluss-
loch nach SS-1SO 273

.. Lochdurchmesser
SchraubengroRe (@ mm)
M3 3,2
M4 4,3
M5 5,3
M6 6,4
M8 8,4
M10 10,5
M12 13
M16 17
M20 21
M24 26

Schraube und Unterlegscheibe

Fir glanzverzinkte Muttern und Schrau-
ben der Festigkeitsklasse 8.8, die zum An-
schlieRen von Kabelschuhen mit Cu- oder
Al-Flansch zum Einsatz kommen, gilt:

« Verwenden Sie stets einen
Drehmomentschliissel fir ein
korrektes Anzugsmoment.

Stellen Sie sicher, dass in regelmaRigen
Abstanden eine Kalibrierung gemaR
den Herstelleranweisungen erfolgt.

- Halten Sie die Empfehlungen
des Schraubenherstellers zum
Anzugsmoment ein.

- Verwenden Sie stets Unterlegscheiben
mit einer Harte von mindestens HB200,
um die Reibung an der Kontaktflache
und den Lochranddruck zu minimieren.

- Wie abgebildet montieren.

Kundenspezifische Produkte

Ein kundenspezifisches Produkt ist ein
wichtiger Bestandteil unserer Arbeit.

Es ist eine besondere Herausforderung,
Kundenprobleme zu I6sen und gleich-
zeitig rentable Produkte zu fertigen. Auf
diese Weise wachst auch unser Know-
how hinsichtlich des Kundenbedarfs. Zu
diesen Produkten gehoren verschiedene
Ausflihrungen von T-Verbindern, die
den Anschluss dreier Leiter der gleichen
GroRe mit nur einem Verbinder ermog-
lichen.

Diese kommen beispielsweise bei

der Herstellung von Transformatoren
zum Einsatz. Ebenfalls fiir die Trans-
formatorenherstellung relevant sind
Durchfiihrungsverbinder und spezielle
Kabelschuhe fiir Schalter. Grundsatzlich
sind alle Verbinder so konzipiert, dass sie
auch in anspruchsvollsten Anwendungen
auf moglichst einfache Weise Verbindu-
ngen hochster Qualitat gewahrleisten.

4:3
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Rohrkabelschuhe 0,75 - 10 mm?

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

- Fir feindrahtige (Klasse 5) und mehrdrahtige (Klasse 2) Cu-Leiter. cus c €

« UL-zertifiziert (1,5 -10 mm?). LISTED

Beispiel fiir KR-Kennzeichnung: 10 10
10 = mm?10 = M10-Bohrung

Sicht- Press- St./
loch backe Pkg.

mm?* AWG Name SchraubeW d N N1 P L t s Werkzeug

0,75 (22)-18 KR0,75-3 M3 6 13 32 38 7 16 085 75 DKB0325, DKB0760 Nein 100
0,75 (22)-18 KRO0,75-4 M4 6 13 32 35 67 17 08 75 DKB0325,DKB0760 Nein 100
1,5 (18)-16 KR1,5-3 M3 65 18 34 36 7 16 1 7,5 DKB0325, DKB0760 Nein 100
15 (18)-16 KRL,5-4 M4 65 18 42 38 8 17 09 75 DKB0325 DKB0760 Nein 100
1,5 (18)-16 KR1,5-5 M5 75 18 48 47 95 18 0,85 7,5 DKB0325 DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-3 M3 75 23 35 41 76 17 13 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-4 M4 75 23 42 41 83 18 13 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-5 M5 85 23 48 48 96 19 11 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-6 M6 85 24 51 58 10919 11 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
4 12 KR4-4 M4 85 3 42 58 10 22 15 85 GWB4099,ES2258 Ja 100
4 12 KR4-5 M5 9 3 48 52 10 22 15 85 GWB4099,ES2258 Ja 100
4 12 KR4-6 M6 99 3 5 7 12 23 1,3 85 GWB4099, ES2258 Ja 100
6 10 KR6-4 M4 95 4 4 6 10 22 1,7 85 GWB4099,ES2258 Ja 100
6 10 KR6-5 M5 95 4 5 6 11 22 1,7 85 GWB4099,ES2258 Ja 100
6 10 KR6-6 M6 99 4 55 65 12 23 16 85 GWB4099, ES2258 Ja 100
6 10 KR6-8 M8 13 4 7 10 17 30 1,2 85 GWB4099, ES2258 Ja 100
10 8 KR10-4 M4 115 5 6 8 14 29 29 11 GWB4099,ES2258, PVL350,V600,DV1300 Ja 8 100
10 8 KR10-5 M5 115 5 6 75 13529 29 11 GWB4099,ES2258, PVL350,V600,DV1300 Ja 8 100
10 8 KR10-6 M6 115 5 6 75 13529 3 11 GWB4099, ES2258, PVL350,V600, DV1300 Ja 8 100
10 8 KR10-8 M8 13,5 5 75 85 16 33 23 11 GWB4099,ES2258, PVL350,V600,DV1300 Ja 8 100
10 8 KR10-10 M10 16 5 8 10 18 34 2 11 GWB4099, ES2258, PVL350,V600, DV1300 Ja 8 100
10 8 KR10-12 M12 18,5 5 10 13,5 23541 1,7 11 GWB4099,ES2258, PVL350,V600,DV1300 Ja 8 100

t = Materialstérke, s = Abisolierlange
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KRF-Rohrkabelschuhe 16-800 mm?

+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). P~
« Sichtloch. < /’
+ Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) und e

feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6
Leiter wird das Dual-System empfohlen. c\GL)us C €
« UL-zertifiziert (KRF16-500 mm?), DNV-zertifiziert (16-400 mm?). Y LISTED

Kennzeichnungsbeispiel KRF: 17 (Hals) Elpress-Logo 70 10F (Anschlussflansch)
17 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10 F = Typ KRF fiir Leiter Klasse 2,5 und 6.

mm?* AWG Name Schraube W N N1 P L t s Werkzeug Press- Anm. st/
backe Pkg.
16 6 KRF16-6 M6 13 8 9 17 34 11 PVL350,V600, DV1300, DV250 100

16 KRF16-8 M8 13 8 9 17 34 . 11 PVL350,V600, DV1300, DV250 100
16 KRF16-10 M10 16 10 11 21 38 . 11 PVL350,V600, DV1300, DV250 100
16 KRF16-12 M12 22 12 13 25 47 g 11 PVL350,V600, DV1300, DV250 100
25 KRF25-6 M6 16 8 10 18 39 . 13 PVL350,V600, DV1300, DV250 100
25 KRF25-8 M8 16 13 PVL350,V600, DV1300, DV250 100

KRF25-10 M10 17
KRF25-12 M12 22

13 PVL350,V600,DV1300, DV250 100
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13 PVL350,V600,DV1300, DV250 11 100
11
13
13
13
13
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35 KRF35-6 M6 18 10 11 21 47 E 16 PVL350,V600,DV1300, DV250 100
35 KRF35-8 M8 18 10 11 21 47 § 16 PVL350,V600,DV1300, DV250 100
35 KRF35-10 M10 18 16 PVL350,V600,DV1300, DV250 100
35 KRF35-12 M12 22 12 14 26 52 PVL350, V600, DV1300, DV250 100
50 1/0 KRF50-6 M6 21 11 11 11 22 50 , 19 PVL350,V600,DV1300, DV250 14,5 100
50 1/0 KRF50-8 M8 21 11 11 11 22 50 , 19 PVL350,V600,DV1300, DV250 14,5 100

50 1/0 KRF50-10 M10 21 11 11 11 22 50
50 1/0  KRF50-12 M12 21 11 12 13 25 53

19 PVL350,V600,DV1300, DV250 14,5 100
19 PVL350,V600,DV1300, DV250 14,5 100

50 1/0 KRF50-16 M16 27 11 15 16 31 59 . 19 PVL350,V600,DV1300, DV250 14,5 100
70 2/0  KRF70-6 M6 25 13 11 11 22 55 E 22 PVL350,V600,DV1300, DV250 17 50
70 2/0  KRF70-8 M8 25 13 11 11 22 55 , 22 PVL350,V600,DV1300, DV250 17 50

70 2/0  KRF70-10 M10 25 13 11 11 22 55
70 2/0  KRF70-12 M12 25 13 12 13 25 58

22 PVL350,V600,DV1300, DV250 17 50
22 PVL350,V600,DV1300, DV250 17 50

=
o
[
=
N
[
N
~
WWWWWNWWWWWWWWNNNNRENNN
UVVOOVWOONPRARDRMNOOOVORFROLOOOOWWLLO
[
[e))

70 2/0  KRF70-16 M16 28 13 15 16 31 64 , 22 PVL350,V600,DV1300, DV250 17 50
95 4/0 KRF95-8 M8 29 15 15 16 31 69 49 25 V600, DV1300,DV250 20 50
95 4/0  KRF95-10 M10 29 15 15 16 31 69 49 25 V600, DV1300,DV250 20 50
95 4/0  KRF95-12 M12 29 15 15 16 31 69 49 25 V600, DV1300,DV250 20 50
95 4/0 KRF95-16 M16 29 15 15 16 31 69 49 25 V600, DV1300,DV250 20 50
120 250 KRF120-10 M10 32 17 15 16 31 73 49 27 V600,DV1300,DV250 22 25
120 250 KRF120-12 M12 32 17 15 16 31 73 49 27 V600,DV1300,DV250 22 25
120 250 KRF120-16 M16 32 17 15 16 31 73 49 27 V600,DV1300,DV250 22 25
150 300 KRF150-10 M10 36 19 15 16 31 80 59 32 V600,DV1300,DV250 25 25
150 300 KRF150-12 M12 36 19 15 16 31 80 59 32 V600,DV1300,DV250 25 25
150 300 KRF150-16 M16 36 19 15 16 31 80 59 32 V600,DV1300,DV250 25 25
150 300 KRF150-20 M20 36 19 19 19 38 87 59 32 V600,DV1300,DV250 25 25
185 350 KRF185-10 M10 39 21 15 16 31 86 59 37 DV1300,DV250 27 20
185 350 KRF185-12 M12 39 21 15 16 31 86 59 37 DV1300,DV250 27 20
185 350 KRF185-16 M16 39 21 15 16 31 86 59 37 DV1300,DV250 27 20
185 350 KRF185-20 M20 39 21 19 19 38 93 59 37 DV1300,DV250 27 20
240 500 KRF240A-10 M10 42 22519 20 39 96 64 37 DV1300,DV250 30 10
240 500 KRF240A-12 M12 42 22519 20 39 96 64 37 DV1300,DV250 30 10
240 500 KRF240A-16 M16 42 22519 20 39 96 64 37 DV1300,DV250 30 10
240 500 KRF240A-20 M20 42 22519 20 39 96 64 37 DV1300,DV250 30 10
300 600 KRF300A-10 M10 46 245 15 19 34 93 68 40 DV1300,DV250 32 10
300 600 KRF300A-12 M12 46 245 15 19 34 93 68 40 DV1300,DV250 32 10
300 600 KRF300A-16 M16 46 245 20 20 40 99 68 40 DV1300,DV250 32 10
300 600 KRF300A-20 M20 46 245 23 25 48 107 68 40 DV1300,DV250 32 10
300 600 KRF300A-24 M24 46 245 23 25 48 110 68 40 DV1300,DV250 32 10
400 750 KRF400A-00 56 30 55 125 7,8 52 DV1300, DV250 38 Unholed palm 10
400 750 KRF400A-12 M12 56 30 15 25 40 111 78 52 DV1300,DV250 38 10
400 750 KRF400A-16 M16 56 30 20 20 40 111 7,8 52 DV1300,DV250 38 10
400 750 KRF400A-20 M20 56 30 23 25 48 119 7,8 52 DV1300,DV250 38 10
400 750 KRF400A-24 M24 56 30 23 25 48 118 7,8 52 DV1300,DV250 38 10
500 1000 KRF500-00 61 33 70 160 88 70 DV250,V1470 42 Unholed palm 5

500 1000 KRF500-16 M16 61 33 25 35 60 150 88 70 DV250,V1470 42 5

500 1000 KRF500-20  M20 61 33 25 35 60 150 88 70 DV250,V1470 42 5

500 1000 KRF500-24 M24 61 33 25 35 60 150 88 70 DV250,V1470 42 5

630 1250 KRF630-00 75 39 80 195 13,8 80 DV250,V1470 53 Unholed palm 1

630 1250 KRF630-20 M20 75 39 35 45 80 195 13,8 80 DV250,V1470 53 1

630 1250 KRF630-24 M24 75 39 35 45 80 195 13,8 80 DV250,V1470 53 1

800 1575 KRF800-00 75 42,5 80 195 13,8 80 DV250,V1470 53 Unholed palm 1

800 1575 KRF800-24 M24 75 425 35 45 80 195 13,8 80 DV250,V1470 53 1

t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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KRF-Rohrkabelschuhe mit Doppelloch, 35-400 mm?

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). £
- Sichtloch. @ Vs ey
« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) o

und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228. M

Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen. c@us c €
« UL-zertifiziert (16-400 mm?), DNV-zertifiziert (siehe Anmerkung). DY LISTED
Kennzeichnungsbeispiel KRF: 17 (Hals) Elpress-Logo 70 10F (Anschlussflansch)
17 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10 F = Typ KRF fir Leiter Klasse 2,5 und 6.

N1 cc N
vl l
H—el-o-—of
\ ;
— 4\\ \‘ 5 |
L
mm? AWG Name Schraube w d N NI P c L t s Werkzeug Press- Anm. st/
mm backe Pkg.

16 6 KRF16-6X2-16 M6x2 13 6 65 85 31 16 50 28 11 PVL350,V600,V1300,V250 9 100
16 6 KRF16-10X2-40 M10x2 16 6 11 11 62 40 81 22 11 PVL350,V600,V1300,V250 9 100
16 6 KRF16-10X2-24-26 M10x2 16 6 11 19 55 25 75 22 11 PVL350,V600,V1300,V250 9 100
25 4 KRF25-6X2-16 M6x2 16 8 65 85 31 16 54 29 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
25 4 KRF25-8X2-40 M8x2 16 8 95 10560 40 81 28 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
25 4 KRF25-10X2-40 M10x2 18 8 11 19 70 40 93 2,5 14 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
25 4 KRF25-14X2-40 M14x2 22 8 15 17 72 40 94 1,8 13 V1300,V250,V600,PVL350 11 100
35 2 KRF35-10X2-24-26 M10x2 18 9 11 16 52 25 78 39 16 PVL350,V600,DV1300,DV250 13 100
35 2 KRF35-10X2-40 M10x2 20 9 11 19 70 40 95 3,5 16 PVL350,V600,DV1300, DV250 13 100
50 1/0 KRF50-10X2-24-26 M10x2 21 11 11 16 52 25 82 3,4 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
50 1/0 KRF50-10X2-40 M10x2 21 11 11 19 70 40 100 3,3 19 PVL350,V600,DV1300, DV250 14,5 100
70 2/0 KRF70-10X2-24-26 M10x2 25 13 11 17 53 25 86 3,9 22 PVL350,V600,DV1300,DV250 17 50
70 2/0 KRF70-12X2-40 M12x2 25 13 12 18 70 40 103 3,9 22 PVL350,V600,DV1300,DV250 17 DNV approved 25
95 4/0 KRF95-10X2-24-26 M10x2 29 15 11 19 55 25 93 49 25 V600,DV1300,DV250 20 25
95 4/0 KRF95-12X2-40 M12x2 29 15 12 18 70 40 107 49 25 V600,DV1300,DV250 20 DNV approved 25
120 250 KRF120-10X2-24-26 M10x2 32 17 11 19 55 25 97 49 27 V600,DV1300,DV250 22 25
120 250 KRF120-12X2-40 M12x2 32 17 12 19 71 40 113 49 27 V600,DV1300,DV250 22 DNV approved 25
150 300 KRF150-10X2-24-26 M10x2 36 19 11 19 55 25 104 59 32 V600,DV1300,DV250 25 25
150 300 KRF150-12X2-40 M12x2 36 19 12 19 71 40 120 59 32 V600,DV1300,DV250 25 DNV approved 20
185 350 KRF185-10X2-24-26 M10x2 39 21 11 21 57 25 111 59 37 DV1300,DV250 27 20
185 350 KRF185-12X2-40 M12x2 39 21 12 20 72 40 126 59 37 DV1300,DV250 27 DNV approved 20
240 500 KRF240A-10X2-24-26 M10x2 42 22,511 22 58 25 115 6,4 37 DV1300,DV250 30 10
240 500 KRF240A-12X2-40 M12x2 42 22512 21 73 40 130 64 37 DV1300,DV250 30 DNV approved 10
300 600 KRF300A-12X2-40 M12x2 46 24512 22 74 40 133 68 40 DV1300,DV250 32 DNV approved 5
400 750 KRF400A-12X2-40 M12x2 56 30 12 23 75 40 145 7,8 52 DV1300,DV250 38 DNV approved 1

t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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KRFS-Rohrkabelschuhe 50-400 mm? mit schmalem Anschlussflansch

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). r RN
« Sichtloch. @ < )
« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) e
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen. ¢ us c €
- Einfache Montage durch Verschraubungen, ermoglicht Vormontage. ] LISTED
- Der Flansch ist schmaler oder genauso breit wie der Hals.

« UL-zertifiziert, DNV-zertifiziert.

Kennzeichnungsbeispiel KRFS: 17 (Hals) Elpress-Logo 70 10F (Flansch)
17 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10 F = Typ KRF fir Leiter Klasse 2,5 und 6.

N1 N

mm? AWG Name Schraube w d D N N1 P L 1t s Werkzeug Press- St/
mm backe  Pkg.
50 1/0  KRFS50-6 Mé 15 11 145 11 11,5 225 51 40 4 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
50 1/0  KRFS50-8 M8 165 11 145 11 11,5 225 51 40 38 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
50 1/0  KRFS50-10 M10 16,5 11 145 11 12,5 23,5 52 41 38 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
70  2/0 KRFS70-6 Mé 17 13 17 11 12,5 23,5 58 47 45 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70  2/0 KRFS70-8 M8 17 13 17 11 12,5 23,5 58 47 45 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70  2/0 KRFS70-10 M10 19 13 17 11 12,5 23,5 58 47 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
95  4/0 KRFS95-6 Mé 19 15 20 11 14 25 63 52 57 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95  4/0 KRFS95-8 M8 19 15 20 11 14 25 63 52 57 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95 4/0 KRFS95-10 M10 19 15 20 11 14 25 63 52 57 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95  4/0 KRFS$95-12 M12 20 15 20 12 15 27 64 52 54 25 V600, DV1300, DV250 20 50
120 250 KRFS120-6 Mé 19 17 22 11 13,5 245 67 56 59 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRFS120-8 M8 19 17 22 11 13,5 245 67 56 59 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRFS120-10 M10 19 17 22 11 13,5 245 67 56 59 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRFS120-12 M12 22 17 22 12 15 27 70 58 5 27 V600, DV1300, DV250 22 25
150 300 KRFS150-6 Mé 25 19 25 11 14 25 74 63 6,3 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRFS150-8 M8 25 19 25 11 14 25 74 63 6,3 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRFS150-10 M10 25 19 25 11 14 25 74 63 6,3 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRFS150-12 M12 25 19 25 12 15 27 76 64 6,3 32 V600, DV1300, DV250 25 25
185 350 KRFS185-10 M10 27 21 27 11 13 24 79 68 6,6 37 DV1300, DV250 27 20
185 350 KRFS185-12 M12 27 21 27 12 15 27 82 70 6,6 37 DV1300, DV250 27 20
240 500 KRFS240A-10 M10 29 22,5 29 15 19 34 91 76 7,7 37 DV1300, DV250 30 10
240 500 KRFS240A-12 M12 29 22,5 29 15 19 34 91 76 7,7 37 DV1300, DV250 30 10
240 500 KRFS240A-16 M16 29 22,5 29 20 19 39 96 76 7,7 37 DV1300, DV250 30 10
300 600 KRFS300A-10 M10 31 245 315 15 19 34 94 79 86 40 DV1300, DV250 32 10
300 600 KRFS300A-12 M12 31 245 315 15 19 34 94 79 86 40 DV1300, DV250 32 10
300 600 KRFS300A-16 M16 31 245 315 20 19 39 99 79 8,6 40 DV1300, DV250 32 10
400 800 KRFS400A-12 M12 38 30 38 15 24 39 114 99 88 52 DV1300, DV250 38 10
400 800 KRFS400A-16 M16 38 30 38 20 39 39 114 94 88 52 DV1300, DV250 38 10

t = Materialstérke, s = Abisolierlange
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KRF-Winkelkabelschuhe 45°

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

« Sichtloch.

« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5)
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.

Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.

« UL-zertifiziert (35-150 mm?). DNV-zertifiziert (16-150 mm?2).

Kennzeichnungsbeispiel KRF: 17 (Hals) Elpress-Logo 70 10F (Flansch)
17 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10 F = Typ KRF fir Leiter Klasse 2,5 und 6.

N1

a -8 ——@— s
-
A

mm?* AWG Name Schraube W d D N N1 P A t s Werkzeug Eress- st/

acke Pkg.
10 8 KR10-6-45GR M6 13 5 6,5 11,5 19 2,3 11 PVL350, V600, DV1300, DV250 8 100
10 8 KR10-8-45GR M8 135 5 8,5 12 19 2,2 11 PVL350, V600, DV1300, DV250 8 100
16 6 KRF16-6-45GR M6 13 6 9 6,5 11,5 18 23 2,9 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 100
16 6 KRF16-8-45GR M8 13 6 9 8,5 12 20,5 23 2,7 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 100
16 6 KRF16-10-45GR M10 16 6 9 11,5 13,55 25 23 2,3 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 100
25 4 KRF25-6-45GR M6 16 8 11 6,5 11,5 18 24 2,7 13 PVL350, V600, DV1300, DV250 11 100
25 4 KRF25-8-45GR M8 16 8 11 8,5 12 20,5 24 2,7 13 PVL350,V600, DV1300, DV250 11 100
25 4 KRF25-10-45GR  M10 17 8 11 11,5 13,55 25 23 2,9 13 PVL350, V600, DV1300, DV250 11 100
35 2 KRF35-6-45GR M6 18 9 13 6,5 11,5 16 30 3,9 16 PVL350, V600, DV1300, DV250 13 100
35 2 KRF35-8-45GR M8 18 9 13 8,5 12 20,5 30 3,9 16 PVL350, V600, DV1300, DV250 13 100
35 2 KRF35-10-45GR  M10 18 9 13 11,5 13,55 25 30 3,9 16 PVL350, V600, DV1300, DV250 13 100
50 1/0  KRF50-8-45GR M8 21 11 145 85 17,5 26 31 34 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
50 1/0  KRF50-10-45GR M10 21 11 14,5 11,5 185 30 31 34 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
50 1/0  KRF50-12-45GR M12 21 11 14,5 125 19,5 32 31 3,3 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
70 2/0  KRF70-8-45GR M8 24 13 17 8,5 17,5 26 35 3,9 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70 2/0  KRF70-10-45GR M10 24 13 17 11,5 185 30 35 3,9 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70 2/0  KRF70-12-45GR  M12 24 13 17 12,5 19,5 32 35 3,9 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
95 4/0  KRF95-10-45GR  M10 28 15 20 11,5 185 30 40 49 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95 4/0  KRF95-12-45GR  M12 28 15 20 12,5 19,5 32 40 49 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95 4/0  KRF95-16-45GR  M16 29 15 20 15,5 20,5 36 40 4,8 25 V600, DV1300, DV250 20 50
120 250 KRF120-10-45GR M10 32 17 22 11,5 185 30 43 49 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-12-45GR M12 32 17 22 12,5 19,5 32 43 49 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-16-45GR M16 32 17 22 15,5 20,4 359 43 49 27 V600, DV1300, DV250 22 25
150 300 KRF150-10-45GR M10 36 19 25 11,5 18,5 30 49 5,8 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRF150-12-45GR M12 36 19 25 12,5 19,5 32 49 5,8 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRF150-16-45GR M16 36 19 25 15,5 20,5 36 49 5,8 32 V600, DV1300, DV250 25 25
t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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KRF-Winkelkabelschuhe 90°, 10-150 mm?

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

- Sichtloch.

« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5)
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.

« UL-zertifiziert (35-150 mm?). DNV-zertifiziert (16-150 mm?2)

=[QN
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Kennzeichnungsbeispiel KRF: 17 (Hals) Elpress-Logo 70 10F (Flansch)
17 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10 F = Typ KRF fir Leiter Klasse 2,5 und 6.

P

=,

Ce

N1 N

mm?* AWG Name Schraube w d D N N1 P A t s Werkzeug Press- St./

mm backe Pkg.
10 8 KR10-6-90GR Mé 13 5 6,5 115 15 23 11 PVL350,V600, DV1300, DV250 8 100
10 8 KR10-8-90GR M8 135 5 85 12 15 22 11 PVL350,V600, DV1300, DV250 8 100
16 6 KRF16-6-90GR M6 13 6 9 6,5 115 18 165 29 12 PVL350,V600, DV1300, DV250 9 100
16 6 KRF16-8-90GR M8 13 6 9 85 12 20,5 165 2,7 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 100
25 4 KRF25-6-90GR Mé 16 8 11 6,5 115 18 185 2,7 13 PVL350, V600, DV1300, DV250 11 100
25 4 KRF25-8-90GR M8 16 8 11 85 12 20,5 185 2,7 13 PVL350,V600,DV1300, DV250 11 100
25 4 KRF25-10-90GR M10 17 8 11 11,5 13,5 25 185 29 13 PVL350,V600,DV1300, DV250 11 100
35 2 KRF35-6-90GR Mé 18 9 13 6,5 115 18 225 39 16 PVL350, V600, DV1300, DV250 13 100
35 2 KRF35-8-90GR M8 18 9 13 85 12 20,5 225 39 16 PVL350,V600, DV1300, DV250 13 100
35 2 KRF35-10-90GR M10 18 9 13 11,5 1355 25 225 39 16 PVL350,V600, DV1300, DV250 13 100
50 1/0 KRF50-8-90GR M8 21 11 145 85 17,5 26 305 34 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
50 1/0 KRF50-10-90GR M10 21 11 145 11,5 185 30 305 33 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
50 1/0 KRF50-12-90GR M12 21 11 145 12,5 195 32 305 33 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
70 2/0 KRF70-8-90GR M8 24 13 17 85 175 26 315 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70 2/0 KRF70-10-90GR M10 24 13 17 11,5 18,5 30 315 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70  2/0 KRF70-12-90GR M12 24 13 17 125 195 32 315 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
95 4/0 KRF95-10-90GR M10 28 15 20 11,5 185 30 325 49 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95 4/0 KRF95-12-90GR M12 28 15 20 12,5 195 32 325 49 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95 4/0 KRF95-16-90GR M16 29 15 20 155 20,5 36 325 48 25 V600, DV1300, DV250 20 50
120 250 KRF120-8-90GR M8 32 17 22 85 175 26 42 49 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-8-90GR-SB M8 32 17 22 85 175 26 345 49 27 DV250 22 25
120 250 KRF120-10-90GR M10 32 17 22 11,5 185 30 42 49 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-10-90GR-SB° M10 32 17 22 11,5 185 30 345 49 27 DV250 22 25
120 250 KRF120-12-90GR M12 32 17 22 12,5 195 32 42 49 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-12-90GR-SB° M12 32 17 22 12,5 195 32 345 49 27 DV250 22 25
120 250 KRF120-16-90GR M16 32 17 22 155 20,5 36 42 49 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-16-90GR-SB M16 32 17 22 155 20,5 36 345 49 27 DV250 22 25
150 300 KRF150-10-90GR M10 36 19 25 11,5 18,5 30 47 59 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRF150-10-90GR-SB° M10 36 19 25 11,5 18,5 30 375 59 32 DV250 25 25
150 300 KRF150-12-90GR M12 36 19 25 125 195 32 47 59 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRF150-12-90GR-SB° M12 36 19 25 125 195 32 375 59 32 DV250 25 25
150 300 KRF150-16-90GR M16 36 19 25 155 20,5 36 47 59 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRF150-16-90GR-SB M16 36 19 25 155 20,5 36 375 59 32 DV250 25 25

t = Materialstarke, s = Abisolierlange, SB = kurzer Hals
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KRT-Rohrkabelschuhe 10-500 mm?

+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). 5
« Mit Sichtloch. o
« UL-zertifiziert (10-500 mm?), DNV-zertifiziert (10-400 mm?). =
« Rohrkabelschuh fiir mehrdrahtige (Klasse 2) Kupferleiter (gemaf IEC 60228).

: e B @ (€

D[NJ\YT LISTED

Kennzeichnungsbeispiel KRT: 16 (Hals) Elpress-Logo 70 10 (Flansch)
16 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10

mm* AWG w Press- St./
(Cu) Cu Name Schraubemm d D N N1 P c L t s Werkzeug backe Pkg.
10 8 KRT10-5 M5 10 45 7 6 8 14 29 24 11 PVL350, V600, V1300, V250 7 100
10 8 KRT10-6 M6 10 45 7 6 8 14 29 24 11 PVL350, V600, VV1300,V250 7 100
10 8 KRT10-8 M8 13 45 7 8 11 19 34 1,8 11 PVL350, V600, V1300, V250 7 100
10 8 KRT10-10 M10 16 45 7 8 10,5 18,5 34 15 11 PVL350, V600, V1300,V250 7 100
10 8 KRT10-12 M12 19 45 7 10 14 24 41 1,2 11 PVL350, V600, V1300,V250 7 100
16 6 KRT16-5 M5 12 55 85 6 8 14 34 29 15 PVL350, V600, V1300,V250 8,5 100
16 6 KRT16-6 M6 12 55 85 6 8 14 34 29 15 PVL350, V600, V1300,V250 8,5 100
16 6 KRT16-8 M8 15 55 85 8 11 19 39 24 15 PVL350, V600, V1300,V250 8,5 100
16 6 KRT16-10 M10 16 5,5 8 11 19 55 39 19 15 PVL350, V600, V1300,V250 8,5 100
16 6 KRT16-12 M12 19 55 85 10 15 25 47 19 15 PVL350, V600, VV1300,V250 8,5 100
25 4 KRT25-5 M5 14 7 10 9 12 21 43 29 17 PVL350, V600, V1300, V250 1 100
25 4 KRT25-6 M6 14 7 10 9 12 21 43 29 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
25 4 KRT25-8 M8 15 7 10 9 12 21 43 2,8 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
25 4 KRT25-10 M10 16 7 10 9 12 21 43 2,7 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
25 4 KRT25-12 M12 19 7 12 13 25 48 21 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
25 4 KRT25-16 M16 25 7 10 15 16 31 54 1,7 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
35 2 KRT35-6 M6 17 8,5 95 115 21 49 34 20 PVL350, V600, V1300,V250 12 100
35 2 KRT35-8 M8 17 8,5 95 115 21 49 34 20 PVL350, V600, V1300,V250 12 100
35 2 KRT35-10 M10 19 8,5 95 115 21 49 31 20 PVL350, V600, V1300,V250 12 100
35 2 KRT35-12 M12 22 8,5 12 14 26 53 25 20 PVL350, V600, VV1300,V250 12 100
35 2 KRT35-16 M16 25 85 12 15 16 31 59 2,2 20 PVL350, V600, V1300,V250 12 100
50 1/0  KRT50-6 M6 20 10 11 11 22 53 39 22 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
50 1/0  KRT50-8 M8 20 10 11 11 22 53 39 22 PVL350, V600, VV1300,V250 14 50
50 1/0  KRT50-10 M10 20 10 11 11 22 53 39 22 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
50 1/0  KRT50-12 M12 22 10 12 14 26 56 35 22 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
50 1/0  KRT50-16 M16 25 10 14 15 16 31 62 32 22 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
70 2/0  KRT70-6 M6 23 12 16 11 11 22 55 39 23 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
70 2/0  KRT70-8 M8 23 12 11 11 22 55 39 23 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
70 2/0  KRT70-10 M10 23 12 11 11 22 55 39 23 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
70 2/0  KRT70-12 M12 23 12 12 13 25 58 39 23 PVL350, V600, VV1300,V250 16 50
70 2/0  KRT70-16 M16 26 12 15 16 31 64 35 23 PVL350, V600,V1300,V250 16 50
95 4/0  KRT95-8 M8 26 13,5 11 12 23 60 44 26 V600, V1300, V250 18 50
95 4/0  KRT95-10 M10 26 13,5 11 12 23 60 44 26 V600, V1300, V250 18 50
95 4/0  KRT95-12 M12 26 13,5 12 14 26 63 44 26 V600, V1300, V250 18 50
95 4/0  KRT95-16 M16 28 13,5 15 16 31 69 4 26 V600, V1300, V250 18 50
120 250 KRT120-8 M8 28 15 19 11 14 25 64 39 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRT120-10 M10 28 15 19 11 14 25 64 39 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRT120-12 M12 28 15 19 12 13 25 64 39 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRT120-16 M16 28 15 19 15 16 31 70 39 26 V600, V1300, V250 19 50
150 250 KRT150-10 M10 32 17 22 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 25
150 300 KRT150-12 M12 32 17 22 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 25
150 300 KRT150-16 M16 32 17 22 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 25
150 300 KRT150-20 M20 32 17 22 19 19 38 83 49 30 V600, V1300, V250 22 25
185 350 KRT185-10 M10 35 19 24 15 16 31 79 49 32 V600, V1300, V250 24 25
185 350 KRT185-12 M12 35 19 24 15 16 31 79 49 32 V600, V1300, V250 24 25
185 350 KRT185-16 M16 35 19 24 15 16 31 79 49 32 V600, V1300, V250 24 25
185 350 KRT185-20 M20 35 19 24 19 19 38 86 49 32 V600, V1300, V250 24 25
240 500 KRT240-10 M10 38 21 26 15 16 31 86 49 37 V600, V1300, V250 26 25
240 500 KRT240-12 M12 38 21 26 15 16 31 86 49 37 V600, V1300, V250 26 25
240 500 KRT240-16 M16 38 21 26 15 16 31 86 49 37 V600, V1300, V250 26 25
240 500 KRT240-20 M20 38 21 26 19 19 38 93 49 37 V600, V1300, V250 26 25
300 600 KRT300-10 M10 44 24 30 19 19 38 100 58 42 V1300, V250 30 10
300 600 KRT300-12 M12 44 24 30 19 19 38 100 58 42 V1300, V250 30 10
300 600 KRT300-16 M16 44 24 30 19 19 38 100 58 42 V1300, V250 30 10
300 600 KRT300-20 M20 44 24 30 19 19 38 100 58 42 V1300, V250 30 10
300 600 KRT300-24 M24 45 24 30 23 23 46 108 53 42 V1300, V250 30 10
400 750 KRT400-12 M12 48 26 32 22 31 53 116 58 44  V1300,V250 32 10
400 750 KRT400-16 M16 48 26 32 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 10
400 750 KRT400-20 M20 48 26 32 22 31 53 116 58 44  V1300,V250 32 10
400 750 KRT400-24 M24 48 26 32 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 10
500 1000 KRT500-12 M12 58 31 40 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 10
500 1000 KRT500-14 M14 58 31 40 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 10
500 1000 KRT500-16 M16 58 31 40 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 10
500 1000 KRT500-20 M20 58 31 40 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 10

t = Materialstérke, s = Abisolierlange, SB = Kurzhals

EIPRESS 4:10




KRD-Rohrkabelschuhe 16-1000 mm?

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
- Mit Sichtloch.
« Rohrkabelschuh fiir mehrdrahtige (Klasse 2) Kupferleiter

=%,

Py
7 Ce
\iw/&

Kennzeichnungsbeispiel KRD: 14 (Hals) Elpress-Logo 70 10 (Flansch)
14 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm?* 10 = Flanschbohrung fiir M10

mm* AWG Name Schraube w d N N1 P L t s Werkzeug Press- St/
mm backe Pkg.
16 6 KRD16-5 5 12 54 6 8 14 29 25 10 PVL350, V600, V1300,V250 8 100
16 6 KRD16-6 M6 12 54 6 8 14 29 25 10 PVL350, V600, V1300,V250 8 100
16 6 KRD16-8 M8 14 54 8 9 17 33 21 10 PVL350, V600, V1300,V250 8 100
16 6 KRD16-10 M10 16 54 8 10 18 34 1,8 10 PVL350, V600, V1300,V250 8 100
16 6 KRD16-12 M12 18 54 10 13,5 23,5 41 16 10 PVL350, V600,V1300,V250 8 100
25 4 KRD25-00 16 6,7 22 38 1,8 10 PVL350, V600, V1300,V250 9 100
25 4 KRD25-6 M6 13 6,7 7 9 16 32 22 10 PVL350, V600, V1300,V250 9 100
25 4 KRD25-8 M8 13 6,7 7 9 16 32 22 10 PVL350, V600, VV1300,V250 9 100
25 4 KRD25-10 M10 16 6,7 10 12 22 38 1,8 10 PVL350, V600, V1300,V250 9 100
25 4 KRD25-12 M12 22 6,7 12 13 25 47 16 13 PVL350, V600, V1300,V250 9 100
35 2 KRD35-00 M35 8 39 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-6 M6 16 8 8 10 18 39 29 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-8 M3 16 8 8 10 18 39 29 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-10 M10 17 8 10 11 21 42 2,7 13 PVL350, V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-12 M12 22 8 12 13 25 47 21 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-14 M14 22 8 12 13 25 47 2 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-16 M16 25 8 15 18 33 56 1,7 13 PVL350, V600,V1300,V250 11 100
50 1/0 KRD50-6 M6 18 95 85 11,5 20 44 24 16 PVL350, V600,V1300,V250 12 100
50 1/0 KRD50-8 M8 18 95 85 11,5 20 44 24 16 PVL350, V600,V1300,V250 12 100
50 1/0 KRD50-10 M10 18 95 95 115 21 49 24 20 PVL350, V600,V1300,V250 12 100
50 1/0 KRD50-12 M12 20 95 12 14 26 53 2,2 20 PVL350,V600,V1300,V250 12 100
50 1/0 KRD50-16 M16 23 95 15 18 33 60,5 1,8 20 PVL350, V600,V1300,V250 12 100
70 2/0 KRD70-00 25 11,3 31 63 22 23 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
70 2/0 KRD70-7 M7 22 11,3 11 11 22 54 25 23 PVL350, V600,V1300,V250 14 50
70 2/0 KRD70-8 M8 22 11,3 11 11 22 54 26 23 PVL350, V600,V1300,V250 14 50
70 2/0 KRD70-10 M10 22 11,3 11 11 22 54 26 23 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
70 2/0 KRD70-12 M12 22 11,3 12 13 25 57 26 23 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
70 2/0 KRD70-14 M14 50
70 2/0 KRD70-16 M16 25 11,3 15 16 31 63 22 23 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
95 4/0 KRD95-00 28 13 31 67 25 26 PVL350,V600,V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-6 M6 24 13 11 11 22 58 3 26 PVL350,V600,V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-8 M8 24 13 11 11 22 58 29 26 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-10 M10 24 13 11 11 22 58 29 26 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-12 M12 24 13 12 13 25 61 29 26 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-14 M14 24 13 12 13 25 61 2,8 26 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-16 M16 28 13 15 16 31 67 25 26 PVL350,V600,V1300,V250 16 50
120 250 KRD120-00 28 15 31 70 3,8 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-8 M8 28 15 11 14 25 64 3,8 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-10 M10 28 15 11 14 25 64 39 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-12  M12 28 15 11 14 25 64 39 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-14 M14 28 15 15 17 32 70 4 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-16  M16 28 15 15 16 31 70 39 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-20  M20 30 15 16,5 18,5 35 74 3,7 26 V600, V1300, V250 19 50
150 300 KRD150-00 32 17 38 83 48 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-8 M8 32 17 15 23 38 83 48 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-10 M10 32 17 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-12 M12 32 16 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-14 M14 32 17 15 17 76 76 5 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-16  M16 32 17 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-20  M20 32 17 19 19 38 83 49 30 V600, V1300, V250 22 50
185 350 KRD185-00 36 19 38 87 59 32 V600, V1300, V250 25 50
185 350 KRD185-8 M8 36 19 50
185 350 KRD185-10  M10 36 19 15 16 31 80 59 32 V600, V1300, V250 25 50
185 350 KRD185-12  M12 36 19 15 16 31 80 59 32 V600, V1300, V250 25 50
185 350 KRD185-14 M14 36 19 15 16 31 80 58 32 V600, V1300, V250 25 50
185 350 KRD185-16  M16 36 19 15 16 31 80 59 32 V600, V1300, V250 25 50
185 350 KRD185-20  M20 36 19 19 19 38 87 59 32 V600, V1300, V250 25 50
240 500 KRD240-00 39 21 38 93 59 37 V1300, V250 27 50
240 500 KRD240-10  M10 39 21 15 16 31 86 59 37 V1300, V250 27 50
240 500 KRD240-12 M12 39 21 15 16 31 86 59 37 V1300, V250 27 50
240 500 KRD240-16 M16 39 21 15 16 31 86 59 37 V1300, V250 27 50
240 500 KRD240-20 M20 39 21 19 19 38 93 59 37 V1300, V250 27 50

t = Materialstérke, s = Abisolierlange
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mm* AWG Name Schraube w d N N1 P L t s Werkzeug Press- St/
mm backe Pkg.

300 600 KRD300-00 44 24 38 100 58 42 V1300, V250 30 25
300 600 KRD300-10 M10 44 24 19 19 38 100 58 42 V1300, V250 30 25
300 600 KRD300-12 M12 44 24 19 19 38 100 58 42 V1300, V250 30 25
300 600 KRD300-14 M14 44 24 19 20 39 100 6 42 V1300, V250 30 25
300 600 KRD300-16 M16 44 24 19 19 38 100 58 42 V1300, V250 30 25
300 600 KRD300-20 M20 44 24 19 19 38 100 58 42 V1300, V250 30 25
300 600 KRD300-24 M24 44 24 22 24 46 18 58 42 V1300, V250 30 25
400 750 KRD400-00 48 26 53 116 58 44 V1300, V250 32 25
400 750 KRD400-12 M12 48 26 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 25
400 750 KRD400-14 M14 48 26 22 31 53 116 58 44  V1300,V250 32 25
400 750 KRD400-16 M16 48 26 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 25
400 750 KRD400-24 M24 48 26 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 25
400 750 KRD400-20 M20 48 26 22 31 53 116 58 44  V1300,V250 32 25
500 1000 KRD500-00 58 31 70 160 88 70 V250,V1470 40 5
500 1000 KRD500-12 M12 58 31 25 35 60 150 88 50 V250,V1470 40 5
500 1000 KRD500-14 M14 58 31 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 5
500 1000 KRD500-16 M16 58 31 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 5
500 1000 KRD500-20 M20 58 31 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 5
500 1000 KRD500-24 M24 58 31 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 5
630 1250 KRD630-00 65 34 75 165 10,8 70 V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-12 M12 65 34 25 35 60 150 10,8 70 V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-16 M16 65 34 25 35 60 150 10,8 70 V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-18 M18 65 34 25 35 60 150 11 70 V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-20 M20 65 34 25 35 60 150 10,8 70 V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-22 M22 65 34 25 35 60 134 11 52 V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-24 M24 65 34 25 35 60 150 10,8 70 V250,V1470 45 1
800 1600 KRD800-00 75 39 80 195 13,8 80 V250,V1470 53 1
800 1600 KRD800-16 M16 75 39 25 35 60 175 13,8 80 V250,V1470 53 1
800 1600 KRD800-24 M24 75 39 35 45 80 195 13,8 80 V250,V1470 53 1
1000 2000 KRD1000-00 80 43 80 195 12,8 80 V1470 56 1
1000 2000 KRD1000-20 M20 80 43 35 45 80 195 12,8 80 V1470 56 1
1000 2000 KRD1000-24 M24 80 43 35 45 80 195 12,8 80 V1470 56 1

t = Materialstérke, s = Abisolierlange

EIPRESS 4:12




Presskabelschuhe nach DIN 46235 6-1000 mm?

+ DIN-Presskabelschuhe fir mehrdrahtiger (Klasse 2) und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter.
« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
« Die MaRe entsprechen der DIN 46235, die Anzahl der Pressungen ist auf dem

Kabelschuhhals angegeben.

« Verwenden Sie zum Crimpen von DIN-Rohrkabelschuhe nach DIN 46235 Pressbacken nach DIN 48083.

@ v‘ﬂm‘s c €
\°sn .w'a

Beispiel fiir Flanschkennzeichnung: 95-10
95 = mm?=10 = Flanschbohrung fiir M10
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mm* AWG Name Schraube W d D N N1 P L t s Werkzeug Eress st/

acke  Pkg.
6 10 KRDIN6-5 M5 8,5 3,8 5,5 7,5 7,5 15 315 15 10 V600,V1300 5DIN 100
6 10 KRDIN6-6 M6 8,5 3,8 5,5 9 9,5 18,5 33 15 10 V600,V1300 5DIN 100
6 10 KRDIN6-8 M8 13 3,8 5,5 10 10 20 35 1 10 V600,V1300 5DIN 100
10 8 KRDIN10-5 M5 9 4,5 6 7,5 7,5 15 345 1,5 10 V600,V1300 6DIN 100
10 8 KRDIN10-6 Mé 9 4,5 6 9 9,5 18,5 36 15 10 V600,V1300 6DIN 100
10 8 KRDIN10-8 M8 13 4,5 6 10 10 20 37 1 10 V600,V1300 6DIN 100
10 8 KRDIN10-10 M10 15 4,5 6 10 11,5 21,5 39 0,8 10 V600,V1300 6DIN 100
16 6 KRDIN16-6 M6 13 5,5 8,5 9 9,5 18,5 45 2,5 20 V600,V1300 8DIN 100
16 6 KRDIN16-8 M8 13 5,5 8,5 11,5 115 23 47,5 2,5 20 V600,V1300 8DIN 100
16 6 KRDIN16-10 M10 17 5,5 8,5 13,5 135 27 49,5 19 20 V600,V1300  8DIN 100
16 6 KRDIN16-12 M12 18 5,5 8,5 13,5 135 27 52 1,8 20 V600,V1300 8DIN 100
25 4 KRDIN25-6 Mé 14 7 10 9 9,5 18,5 47 3 20 V600,V1300 10DIN 100
25 4 KRDIN25-8 M8 16 7 10 11,5 115 23 49,5 25 20 V600,V1300 10DIN 100
25 4 KRDIN25-10 M10 17 7 10 13,5 135 27 515 24 20 V600,V1300 10DIN 100
25 4 KRDIN25-12 M12 19 7 10 145 145 29 525 21 20 V600,V1300 10DIN 100
35 2 KRDIN35-6 M6 17 8,2 125 75 8 155 495 41 20 V600,V1300 12DIN 100
35 2 KRDIN35-8 M8 17 8,2 12,5 11,5 11,5 23 535 41 20 V600,V1300 12DIN 50
35 2 KRDIN35-10 M10 19 8,2 12,5 135 13,5 27 555 37 20 V600,V1300 12DIN 50
35 2 KRDIN35-12 M12 21 8,2 12,5 145 145 29 56,5 3,3 20 V600,V1300 12DIN 50
50 1/0 KRDIN50-6 Mé 20 10 14,5 11,5 11,5 23 635 43 28 V600,V1300 14DIN 50
50 1/0 KRDIN50-8 M8 20 10 145 115 115 23 635 43 28 V600,V1300 14DIN 50
50 1/0 KRDIN50-10 M10 22 10 145 13,5 13,5 27 655 3,9 28 V600,V1300 14DIN 50
50 1/0 KRDIN50-12 M12 24 10 145 145 145 29 66,5 3,6 28 V600,V1300 14DIN 50
50 1/0 KRDIN50-16 M16 28 10 145 17,5 17,5 35 69,5 31 28 V600,V1300 14DIN 50
70 2/0 KRDIN70-6 M6 24 11,5 165 11,5 115 23 66,5 4,5 28 V600,V1300 16DIN 25
70 2/0 KRDIN70-8 M8 24 11,5 165 11,5 115 23 66,5 4,5 28 V600,V1300 16DIN 25
70 2/0 KRDIN70-10 M10 24 11,5 165 13,5 135 27 68,5 45 28 V600,V1300 16DIN 25
70 2/0 KRDIN70-12 M12 24 11,5 165 145 145 29 69,5 45 28 V600,V1300 16DIN 25
70 2/0 KRDIN70-16 M16 30 11,5 165 175 175 35 72,5 37 28 V600,V1300 16DIN 25
95 4/0 KRDIN95-8 M8 28 13,5 19 13,5 13,5 27 78,5 35 V600,V1300 18DIN 25
95 4/0 KRDIN95-10 M10 28 13,5 19 13,5 13,5 27 78,5 35 V600,V1300 18DIN 25
95 4/0 KRDIN95-12 M12 28 13,5 19 145 145 29 79,5 35 V600,V1300 18DIN 25
95 4/0 KRDIN95-16 M16 32 13,5 19 175 17,5 35 82,5 4 35 V600,V1300 18DIN 25

120 250 KRDIN120-10 M10 32 155 21 135 1355 27 83,5
120 250 KRDIN120-12 M12 32 155 21 145 145 29 84,5
120 250 KRDIN120-16 M16 32 155 21 175 17,5 35 87,5

5

5

5

4

5 35 V600, V1300 20DIN 20

5

5
120 250 KRDIN120-20 M20 38 155 21 20,5 205 41 90,5 4

6

6

6

5

6

6

6

35 V600,V1300 20DIN 20
35 V600,V1300 20DIN 20
V600,V1300 20DIN 20
35 V600,V1300 22DIN 20
35 V600,V1300 22DIN 20
35 V600,V1300 22DIN 20
V600,V1300 22DIN 20
40 V1300,V250 25DIN 10

=
w
(9a]

150 300 KRDIN150-10 M10 34 17 235 135 135 27 91,5
150 300 KRDIN150-12 M12 34 17 235 145 145 29 92,5
150 300 KRDIN150-16 M16 34 17 235 17,5 17,5 35 95,5
150 300 KRDIN150-20 M20 40 17 235 20,5 215 42 98,5
185 350 KRDIN185-10 M10 37 19 255 135 13,5 27 95,5
185 350 KRDIN185-12 M12 37 19 255 1355 13,55 27 95,5 40 V1300,V250 25DIN 10
185 350 KRDIN185-16 M16 37 19 255 17,5 17,5 35 99,5 40 V1300,V250 25DIN 10
185 350 KRDIN185-20 M20 40 19 255 205 215 42 102,5 5,7 40 V1300,V250 25DIN 10
240 500 KRDIN240-10 M10 42 215 29 145 145 29 117,5 71 40 V1300,V250 28DIN 10
240 500 KRDIN240-12 M12 42 21,5 29 145 145 29 106,5 71 40 V1300,V250 28DIN 10
240 500 KRDIN240-16 M16 42 21,5 29 175 17,5 35 1095 71 40 V1300,V250 28DIN 10
240 500 KRDIN240-20 M20 45 215 29 20,5 215 42 112,5 6,5 40 V1300,V250 28DIN 10

[N
w
v

300 600 KRDIN300-12 M12 48 24,5 32 175 17,5 35 117,5 7 50 V1300,V250 32DIN 5
300 600 KRDIN300-16 M16 48 245 32 175 17,5 35 117,5 7 50 V1300,V250 32DIN 5
300 600 KRDIN300-20 M20 48 245 32 20,5 215 42 120,5 7 50 V1300,V250 32DIN 5
400 750 KRDIN400-12 M12 55 27,5 385 235 175 41 138,5 104 70 V1300,V250 38DIN 5
400 750 KRDIN400-16 M16 55 27,5 385 235 175 41 138,5 104 70 V1300,V250 38DIN 5
400 750  KRDIN400-20 M20 55 27,5 385 235 215 45 138,5 10,4 70 V1300,V250 38DIN 5
500 1000 KRDIN500-20 M20 60 31 42 235 215 45 148,5 10,5 70 V250 42DIN 2
625 1250 KRDIN625-20 M20 63 34,5 44 235 215 45 158,5 9,3 80 V250 44DIN 2
800 1600 KRDIN800-20 M20 75 40 52 235 215 45 188,5 11,6 100 V1470 52DIN 1
1000 2000 KRDIN1000-20 M20 85 44 58 235 215 45 188,5 13,2 100 V1470 58DIN 1

t = Materialstérke, s = Abisolierlange
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Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 10-185 mm?

(e
A\

« Material: Cu 99,9 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
- Mafe gemal’ DIN 46234.

mm?* AWG Name Schraube w d N N1 L Werkzeug Press- St/
mm backe Pkg.
10 8 B10-5R M5 10 4,5 8 5 16 GWB4010, V600,V1300,V250 7 100
10 8 B10-6R M6 11 4,5 9 5,5 17 GWB4010,V600,V1300,V250 7 100
10 B10-8R M3 14 4,5 12 7 27 GWB4010,V600,V1300,V250 7 100
10 8 B10-10R M10 18 4,5 13 9 21 GWB4010, V600,V1300,V250 7 100
10 8 B10-12R M12 22 4,5 15 11 23 GWB4010, V600,V1300,V250 7 100
16 6 B16-5R M5 11 5,8 10 5,5 26 V600, V1300, V250 8 100
16 6 B16-6R M6 11 5,8 10 5,5 26 V600, V1300, V250 8 100
16 6 B16-8R M8 14 5,8 12 7 29 V600, V1300, V250 8 100
16 6 B16-10R M10 18 5,8 14 9 33 V600, V1300 8 100
16 6 B16-12R M12 22 5,8 16 11 37 V600, V1300, V250 8 100
25 4 B25-6R M6 12 7,5 14 6 31 V600, V1300, V250 10 100
25 4 B25-8R M8 16 7,5 14 8 33 V600, V1300, V250 10 100
25 4 B25-10R M10 18 7,5 15 9 35 V600, V1300, V250 10 100
25 4 B25-12R M12 22 7,5 20 11 42 V600, V1300, V250 10 100
25 4 B25-16R M16 28 7,5 24 14 49 V600, V1300, V250 10 100
35 2 B35-6R M6 15 9 14 7,5 34 V600, V1300, V250 12 100
35 2 B35-8R M3 16 9 14 8 34 V600, V1300, V250 12 100
35 2 B35-10R M10 18 9 15 9 36 V600, V1300, V250 12 100
35 2 B35-12R M12 22 9 19 11 42 V600, V1300, V250 12 100
35 2 B35-16R M16 28 9 24 14 50 V600, V1300, V250 12 100
50 1/0 B50-6R M6 18 11 18 9 43 V600, V1300, V250 14,5 100
50 1/0 B50-8R M8 18 11 18 9 43 V600, V1300, V250 14,5 100
50 1/0 B50-10R M10 18 11 18 9 43 V600, V1300, V250 14,5 100
50 1/0 B50-12R M12 22 11 20 11 47 V600, V1300, V250 14,5 100
50 1/0 B50-16R M16 28 11 24 14 54 V600, V1300, V250 14,5 100
70 2/0 B70-8R M8 22 13 20 11 49 V600, V1300, V250 17 100
70 2/0 B70-10R M10 22 13 20 11 49 V600, V1300, V250 17 100
70 2/0 B70-12R M12 22 13 20 11 49 V600, V1300, V250 17 100
70 2/0 B70-16R M16 28 13 24 14 56 V600, V1300, V250 17 100
95 4/0 B95-10R M10 24 15 22 12 54 V600, V1300, V250 20 100
95 4/0 B95-12R M12 24 15 22 12 54 V600, V1300, V250 20 100
95 4/0 B95-16R M16 28 15 24 14 58 V600, V1300, V250 20 100
120 250 B120-10R M10 24 16,5 22 12 56 V600, V1300, V250 50
120 250 B120-12R M12 24 16,5 22 12 56 V600, V1300, V250 50
120 250 B120-16R M16 28 16,5 26 14 62 V600, V1300, V250 50
150 300 B150-12R M12 30 19 26 15 65 V600, V1300, V250 50
150 300 B150-16R M16 30 19 26 15 65 V600, V1300, V250 50
185 350 B185-12R M12 36 21 22 18 68 V1300, V250 50
185 350 B185-16R M16 36 21 22 18 68 V1300, V250 50
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KS/KSF Stof3verbinder 0,75-800 mm?

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

- Sichtloch mit Anschlag.

« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5)
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.

« UL-zertifiziert (1-500 mm?2). DNV-zertifiziert (16-400 mm?).

&
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Kennzeichnungsbeispiel: 20 95F (Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung)
20 = Pressbackennummer Nr. 95 = mm? F = Typ KSF fUr Leiter Klasse 2,5 und 6. 111 = Schirmleiter mm?

L L |

mm>  AWG Name Schirmleiter d D L s Werkzeug Press- St/

mm backe  Pkg.
0,75 (22)-18 KS0,75 13 2,8 14 7 DKB0325, DKB0O760 100
15 (18)-16 KS51,5 18 3,3 14 7 DKB0325, DKB0760 100
2,5 (16)-14 KS2,5 2,3 4,2 16 8 DKBO0325, DKB0760 100
4 12 KS4 3 5 19 9 GWB4099, ES2258 100
6 10 KSé 4 6 19 9 GWB4099, ES2258 100
10 8 K510 5 8 30 15 GWB4099, ES2258, PVL350,V600,DV1300 8 100
16 6 KSF16 15 6 9 35 17  ES2258,PVL350,V600, DV1300 9 100
25 4 KSF25 21-29 8 11 35 17  ES2258,PVL350,V600, DV1300 11 100
35 2 KSF35 41 9 13 35 17 PVL350,V600, DV1300, DV250 13 100
50 1/0 KSF50 57 11 14,5 45 22 V600, DV1300, DV250 14,5 50
70 2/0 KSF70 72-88 13 17 45 22 V600, DV1300, DV250 17 50
95 4/0 KSF95 111 15 20 45 25 V600, DV1300, DV250 20 50
120 250 KSF120 17 22 55 27 V600, DV1300, DV250 22 50
150 300 KSF150 19 25 65 32 V600, DV1300, DV250 25 25
185 350 KSF185 21 27 70 35  DV1300, DV250 27 25
240 500 KSF240A 22,5 29 70 35  DV1300, DV250 30 25
300 600 KSF300A 24,5 31,5 75 37  DV1300, DV250 32 10
400 750 KSF400A 30 38 100 50 DV1300,DV250 38 10
500 1000 KSF500 33 42 135 68 DV250,V1470 42 5
630 1000 KSF630 39 53 175 88 DV250,V1470 53 3
800 1000 KSF800 42,5 53 175 88 DV250,V1470 53 2

s = Abisolierlange
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KS/KSF StoRverbinder mit Zwischenwand 10-400 mm?

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5)

und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
« Mit Zwischenwand zur Vermeidung eines Olaustritts.
« UL-zertifiziert (1-500 mm?2). DNV-zertifiziert (16-400 mm?).

Kennzeichnungsbeispiel: 20 95F (Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung)
20 = Pressbackennummer Nr. 95 = mm? F = Typ KSF fUr Leiter Klasse 2,5 und 6. 111 = Schirmleiter mm?
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mm*  AWG Name Schirmleiter d D L s Werkzeug Press- St/

mm backe  Pkg.
10 8 KS10M 5 8 36 18  ES2258,PVL350,V600,DV1300 8 100
16 6 KSF1eM 15 6 9 37 18  ES2258,PVL350,V600,DV1300 9 100
25 4 KSF25M 21-29 8 11 38 18  ES2258,PVL350,V600,DV1300 11 100
35 2 KSF35M 41 9 13 41 19  PVL350,V600, DV1300, DV250 13 100
50 1/0 KSF50M 57 11 14,5 48 22 PVL350,V600, DV1300, DV250 14,5 50
70 2/0 KSF70M 72-88 13 17 49 22 PVL350,V600, DV1300, DV250 17 50
95 3/0 KSFO5M 111 15 20 56 25 V600, DV1300, DV250 20 50
120 250 KSF120M 17 22 63 28 V600, DV1300, DV250 22 50
150 300 KSF150M 19 25 64 28 V600, DV1300, DV250 25 25
185 350 KSF185M 21 27 74 32 DV1300, DV250 27 25
240 500 KSF240AM 22,5 29 76 32 DV1300, DV250 30 1
300 600 KSF300AM 245 315 88 37 DV1300, DV250 32 1
400 750 KSF400AM 30 38 105 45 DV1300,DV250 38 1
500 1000 KSF500M 33 42 135 54 DV250,V1470 42 1
s = Abisolierlange
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KST-StoRverbinder 10-500 mm?

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

: &N
+ Sichtloch mit Anschlag. N
« Ul-zertifiziert (1-500 mm?), DNV-zertifiziert (16-400 mm?). omes”

« Flr mehrdrahtige (Klasse 2) Cu-Leiter.

Kennzeichnungsbeispiel: 16 70 (Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung)
16 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm?

H 1
1 1
— 1 ! —
9 H——f i G
| !
L
. d Press- St./
mm AWG Name mm D L s Werkzeug backe Pkg.
10 8 KST10 4,5 7 30 15 ES2258, PVL350, V600, V1300 7 100
16 6 KST16 5,5 8,5 35 17 EL2258, PVL350, V600, V1300 8,5 100
25 4 KST25 7 10 40 20 EL2258, PVL350, V600, V1300 10 100
35 2 KST35 8,5 12 45 22 PVL350, V600, V1300, V250 12 100
50 1/0 KST50 10 14 50 25 PVL350, V600, V1300, V250 14 50
70 2/0 KST70 12 16 55 27 PVL350, V600, V1300, V250 16 50
95 4/0 KST95 13,5 18 60 30 V600, V1300, V250 18 50
120 250 KST120 15 19 60 30 V600, V1300, V250 19 50
150 300 KST150 17 22 65 32 V600, V1300, V250 22 50
185 350 KST185 19 24 75 37 V600, V1300, V250 24 25
240 500 KST240 21 26 85 42 V600, V1300, V250 26 25
300 600 KST300 24 30 920 45 V1300, V250 30 10
400 750 KST400 26 32 90 45 V1300, V250 32 10
500 1000 KST500 31 40 135 68 V250, V1470 40 1
s = Abisolierlange
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KSD-StoRverbinder 16-1000 mm?

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
« Sichtloch mit Anschlag.
« Fir mehrdrahtige (Klasse 2) Cu-Leiter.

Kennzeichnungsbeispiel: 14 70 (Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung)
14 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm?

| I
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L

mm*  AWG Name d D L s Werkzeug Press- St/

mm backe Pkg.
16 6 KSD16 54 8 30 14 V600, V1300, PVL350,V250 8 100
25 4 KSD25 6,7 9 30 15 Ve00,V1300, PVL350,V250 9 100
35 2 KSD35 8 11 35 16  Ve00,V1300,PVL350,V250 11 100
50 1/0 KSD50 9,5 12 40 19 V600, V1300, PVL350,V250 12 50
70 2/0 KSD70 11,3 14 45 21 V600,V1300, PVL350,V250 14 50
95 4/0 KSD95 13 16 55 26 V600, V1300, PVL350,V250 16 50
120 250 KSD120 15 19 60 26 V600, V1300, PVL350,V250 19 50
150 300 KSD150 17 22 65 30 V1300, V250, V600 22 50
185 350 KSD185 19 25 70 32 V1300, V250, V600 25 50
240 500 KSD240 21 27 70 34 V1300, V250 27 50
300 600 KSD300 24 30 90 42 V1300, V250 30 50
400 750 KSD400 26 32 90 42 V1300, V250 32 25
500 1000 KSD500 31 40 135 64,5 V250,V1470 40 5
630 1250 KSD630 34 45 135 64,5 V250,V1470 45 5
800 1600 KSD800 39 53 175 79,5 V250,V1470 53 1
1000 2000 KSD1000 43 56 175 79,5 V1470 56 1

s = Abisolierlange

KSxP Parallelverbinder fiir Leiter mit Gesamtquerschnitt 0,5-6,75 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). 2

« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) @ < ﬂ/ ce
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse o
5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
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mm? AWG Name d D L s Werkzeug st/
mm Pkg.
0,5-1,5 20-16 KS1,5P 1,6 3,2 7 3 DKB0325 100
1,5-3,0 16-12 KS2,5P 2,3 3,9 7 3 DKB0325 100
3,25-6,75 12-9 KSé6P 3,6 5,6 7 3 DKB0760 100

s = Abisolierlange
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KSxP Parallelverbinder fur Leiter mit Gesamtquerschnitt 10-630 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). £

« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) ‘/ C€
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse kwﬁ‘“y

5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.

e ) o
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L
mm? AWG Wicklung Name d D L Werkzeug Press- St/
mm? mm backe  Pkg.
7-12 8 KS10P 5 8 11 PVL350, V600, DV1300,DV250 8 250
12,5-185 6 KS16P 6 9 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 250
20-31 4 KS25P 8 11 14 PVL350,V600,DV1300, DV250 11 200
31-41 2 KS35P 9 13 16 PVL350, V600, DV1300,DV250 13 100
45-56 1/0 KS50P 11 14,5 18 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
60-85 2/0 KS70P 13 17 18 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 100
86-111 4/0 KS95P 15 20 20 V600, DV1300, DV250 20 100
111-126 250 KS120p 17 22 26 V600, DV1300, DV250 22 100
136-166 300 KS150P 19 25 26 V600, DV1300, DV250 25 50
170-210 350 KS185p 21 27 28 DV1300, DV250 27 25
220-255 500 KS240P 24 30 30 DV1300, DV250 30 25
300 600 340-400 KS300P 26 32 35 DV1300, DV250 32 10
400 750 412-500 KS400P 30 38 50 DV1300, DV250 38 10
500 1000 500-580 KS500P 33 42 52 DV250, V1470 42 10
630 1250  630-730 KS630P 39 50 62 DV250, V1470 50 10

CUT StolR3verbinder fur eindrahtige Leiter 6-16 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
« Firr eindrdhtige Leiter (Klasse 1 gemaR IEC 60228).

mm*  AWG Name ?nm D L s Werkzeug St./Pkg.
6 10 CUTe 3 5 27 12 ES2258,T2258 100
10 8 CUT10 4 6 27 12 ES2258,T2258 100
16 6 CUT16 5 8 35 15,5 ES2258,T2258 100

s = Abisolierlange
Das Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung.
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Stiftkabelschuhe nach DIN 46230, 10-95 mm?

» Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
- Mafe gemal’ DIN 46230.

v O CE
A\

‘ L1

mm? AWG Name w d L L1 Werkzeug Pressbacke 'S)f(é
10 8 B10OSR 4,3 4,5 22 12 V600, V1300, V250 7 100
16 6 B16SR 5,5 5,8 26 13 V600, V1300, V250 8 100
25 4 B25SR 6,8 7 34 15 V600, V1300, V250 10 100
35 2 B35SR 8 8,7 41 20 V600, V1300, V250 12 100
50 1/0 B50SR 9,5 9,8 45 20 V600, V1300, V250 14,5 50
70 2/0 B70SR 11 11,5 55 23 V600, V1300, V250 17 50
95 3/0 B95SR 12,3 13,8 55 23 V600, V1300, V250 20 50

KRX Kabelschuhe fiir Excel- und Fxcel-Kabel 10-16 mm?
« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn) ' 275 C€
« Flr massive Cu-Leiter (Excel) mit 10 mm? und mehrdrahtige Leiter mit @ - )

16 mm? (Fxcel), Montage mit Zugentlastung. N

‘ L

|

JC D+ =

}

N1 N
St./

mm? AWG Name Schraube W d N N1 L t s Werkzeug Pressbacke Pkg
10 8 KRX10-8 M8 22 4,5 8,5 17,5 68 3,5 30 V600,V1300 7 3
10 8 KRX10-10 M10 22 4,5 11,5 18,5 72 3,5 30 V600,V1300 7 3
10 8 KRX10-12 M12 22 4,5 12,5 19,5 74 3,5 30 V600,V1300 7 3
16 6 KRX16-8 M8 16 5,5 8,5 17,5 61 2,2 30 V600,V1300 8,5 3
16 6 KRX16-10 M10 16 5,5 11,5 18,5 65 2,2 30 V600,V1300 8,5 3
16 6 KRX16-12 M12 19 5,5 12,5 19,5 67 1,9 30 V600,V1300 8,5 3

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

KSX StoRverbinder fiir Excel- und Fxcel-Kabel 10-16 mm?

 Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn) =N
« Flir massive Cu-Leiter (Excel) mit 10 mm? und mehrdrahtige Leiter < )
mit 16 mm? (Fxcel), Montage mit Zugentlastung. e

« Mit Anschlag.

mm? AWG Name d D L s Werkzeug Pressbacke Ke.nn- st/
zeichnung Pkg.

10 8 KSX10 4,5 7 65 30 V600,V1300 7 10x7 3

16 6 KSX16 5,5 8,5 65 30 V600,V1300 8,5 16x8,5 3

s = Abisolierlange
Das Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung.2+2-Pressungen werden mit dem System V600, V611, PVX611 oder T2600 und den Pressbacken TB7-20 durchgefiihrt.
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C-Hulsen 6-300 mm?

« Material: Cu 99,95 %. Hiilsen verzinnt (aufRer C95-120, C150-185, C240-300
und C23; diese sind nicht verzinnt).

« Zum Verbinden und Abzweigen von Erdseilen und andere Potentialaus-
gleichsleitungen. In bestimmten Fallen sind 2 oder 3 Pressungen erforderlich.

- Einzigartige patentierte Losung auf Grundlage der zuvor patentierten Losung
zur Abzweigklemme C25-50 (bisher unter der Bezeichnung C89 bekannt).

+ Méglichkeit, alle Abzweigungen von vorn einzufiihren.

s
‘ ’ } 7
REACH ¢ C E

Q
a
Name Einfiihrung von der Seite Einfiihrung von vorn a b ¢ Werkzeug Press- St./
mm? mm? mm backe Pkg.
C6-10 6/6-16,10/6-16 6-10/6-10,16/10 17,6 14 10 Ve00,V1300,V250 5 100
C16-25  16/16-25,25/(2*2,5)-25 16-25/16-25,25/(2*2,5)-10 22 16 12 Ve00,V1300,V250 6 100
C25-50  25-50/25-50, 16-50/35-50 16/35-50 30 18 16 Ve00,V1300,V250 8-9 50
C50-70  50/50, 70/25-70,95/25-50 50/50, 70/25-70,95/25-50 37 30 22 V1300,V250 13 50
C70-95  70/70,95/50-95,120/25-70 70/70, 95/50-70,120/25-50 39 30 22,2 V1300,V250 13 50
C€95-120  95/95,120/70-120, 150/25-70, 95/95,120/70-120,150/25-70, 45 35 25,6 V1300,V250 15 25
185/25-50 185/25-50
C150-185 150/95-150, 185/70-185, 150/95-150, 185/70-185, 240/25-185, 62,5 40 34,2 V250,V1470 18 10
240/25-185, 300/25-120 300/25-120
C240-300 300/240,300/185, 300/150, 300/240, 300/185,300/150,240/240 72 50 40,7 V250,V1470 21 10
240/240
C23 300/300 300/300 70 40 40  V250,V1470 21 10
Das Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung. Auf der anderen Seite der C-Hiilse ist die GroRe der passenden Cu-Leitungen vermerkt.
ELPRESS C-HULSEN
6 C6-10
10 C6-10 C6-10
16 C6-10 C6-10 C16-25
C16-25
25 C16-25 C16-25 C16-25
€25-50
| 35 €25-50 €25-50 €25-50
[}
= C25-50*
o | 50 €25-50 €25-50 €25-50 €25-50 €25-50
— C50-70
S
% C50-70
c| 70 C50-70 C50-70 C50-70
o C70-95
-E) *
oo| 95 C50-70 C50-70 ©070 coos | O
< C70-95 €95-120
e
= C70-95*
o | 120 C70-95 C70-95 C70-95 €95-120 |  (€95-120
€95-120
150 €95-120 €95-120 €95-120 | (€95-120 | (C150-185 | (C150-185 | C150-185
185 €95-120 €95-120 €95-120 | (C150-185 | (C150-185 | C150-185 | C150-185 | (C150-185
240 C150-185 | (C150-185 | (C150-185 | (C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185**| (C240-300
C150-185 | (C150-185 | (C150-185 | (C150-185 | (C150-185 | C150-185 | (C240-300 | (240-300 [ C240-300 23
6 10 16 25 35 50 70 95 120 150 185 240 300
Abzweigender Leiter

*Nur seitliche Einflihrung
** Bei Einfuhrung von vorne mit nicht verdichteten Leitungen, verwenden Sie den C240-300
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Referenzliste

Werkzeug
Dimension Presskopf
(mm) Name
Querschnitt V61l V1300 V1300C2
Neue Ersetzt Gewicht mm?
Hiilse Hiilse (ke) Gesamtquer- T2600 V1311-A V1311C2-A| 250
schnitt PVX611 V1470
mm? PVX1300 PVX1300C2
a|b|c V600
Backen Nr.
C6-10
) c4 : 1 Pressung 1 Pressung 1 Pressung 1 Pressung
€610 cs RS e o TBC5-C6 BCS* BCS’ BCS'

3 Pressungen 3 Pressungen | 1 Pressung
13BC13 13CBC13 BC13'

€95-120
€95-120 25-185
175-240

3 Pressungen 3 Pressungen | 1 Pressung
13BC15 13CBC15 B25C15

2 Pressungen
B25C21

1 Pressung
B40C21

* Benutze C240-300 fiir nicht komprimierte durchgehende und abzweigende Leiter 1) Backenhalter verwenden: V2506, V2508
** Einfiihrung von der Seite, Einfiihrung von vorn bei C95-120 2) Backenhalter verwenden: V1316,V1318
*** 50 mm?/50 mm?bei seitlicher Einfuhrung, bei Einfihrung von vorne C50-70 3) Backenhalter verwenden: V1330
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Al- und AlCu-Verbinder 16-1200 mm?

Allgemeine Informationen zu Al- UNd AICU-VErbINAEIN .......cccovvirirerieireseecnecreeeeeeesssesesessse e ssseeeeeenees 2
Kabelschuhe aus Aluminium 16-1200 MM? ........cccmmmmnemmeniesiseessesssessssseesssssssessssesssessssesssssssssessssessssesseneseens 3
StoRverbinder aus Aluminium mit Zwischenwand 16-1200 MM? .........ooiinireeneeneeeees e ieeeessesssessseesseeens 4
StoRverbinder mit Zwischenwand aus Aluminium fir unterschiedliche Querschnitte 16-400 mm=......... 5
StoRRverbinder aus Aluminium mit Anschlag 300-400 MM ......cocuiermrenemerneeerseesiseseseesssessseessssessesesssesssenens 5
Aluminium-KabelsChUNE 507240 MNIMNZ, LKV oo eeeeeeseeeeeeeeeseeesseesessseessesensesasesessesasesasnenessaseseseeassnes 6
Kabelschuhe aus Aluminium/Kupfer 16-1200 MM? .......ccooiiineieneeisesiesessessssseesssssssesssssssssss s ssssessessssssssens 7
Kabelschuhe aus Aluminium/Kupfer 300-400 MM? ........ccooiiieiieeineseseeseesssesssssssesssessssses s ss st esssssssssns 8
Stifthiilsen aus Aluminium/Kupfer 16-300 MIM? ... ssseeesssessssessssse s ssssessssssssssssnees 8
StoRRverbinder aus Aluminium/Kupfer 16-400 MM ... eeeseessssissessssesssessssssssssssssessssssssssssssseses 9
StoRverbinder fiir Ubergang von Aluminium 16-95 mm? auf massiven Kupferleiter 10 mm-=.................... 10
StoRRverbinder aus Aluminium/Kupfer 300-400 MIM? ... essessssesss s ssessssssesssss s essssesssnas 10
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Allgemeine Informationen zu Al- und AlCu-Verbindern

SYSTEI\/I o o
ELPRESS %

System Elpress

Das System Elpress umfasst Verbinder
und Werkzeuge, die in der jeweiligen
Kombination konfiguriert und gepriift
sind und dadurch normgerechte Verbin-
dungen sicherstellen. Damit Sie sich als
Benutzer bei der Verwendung unserer
Systeme sicher fiihlen knnen und bei
einer korrekten Handhabung unserer
Produkte eine einwandfreie Verbindung
gewabhrleistet ist.

Al-Verbinder

Elpress-Verbinder fir Al-Leiter sind aus
massivem und reinem Aluminium (99,7%)
gefertigt. Wir produzieren Al-Kabelschuhe
und StolRverbinder vom Typ AK und AS,
aber auch zahlreiche kundenspezifische

Anpassungen oder Verbinder tiber 1200 mm=

Kabelschuhe vom Typ AK
werden hauptsachlich fir
Anschlisse an Stromschie
nen und Geratestecker ver
wendet.

StoRverbinder vom Typ AS
werden beim Verbinden von
Aluminiumleitern einge-
setzt.

&

Dorn-Crimpen eines Elpress-StoRverbin-
ders mit Crimpkopf V250.

AlCu-Verbinder

Elpress AlCu-Verbinder fiir Al-Kabel werden
aus massivem Material mittels Reib-
schweillen gefertigt. Bei diesem Verfahren

wird das Aluminium mit Kupfer verbunden.

Dies erfolgt, wenn Aluminium unter
Druck gegen das Kupfer gedreht wird. Mit
dieser Methode wird die beste Verbindung
zwischen Al und Cu hergestellt.

Kabelschuhe vom Typ AKK
werden zum AnschluR
von Al-Leitern an eine
Cu-Schiene verwendet

StoRverbinder vom Typ AKS
werden zum Verbinden von
Al- mit Cu-Leitern genutzt.

Stifthilsen vom Typ AKP
sind fir den Anschluss von
Al-Leitern an Geraten mit
Cu-Klemmanschliissen fir
Rundstifte vorgesehen.

Anzahl der Pressungen

Das Elpress-System eignet sich sowohl fiir
mehrdrahtige Leiter (IEC 60228, Klasse

2) als auch fuir massive Leiter (IEC 60228,
Klasse 1). Hierbei ist jedoch zu beachten,
dass sich der Querschnitt von mehrdrah-
tigen und massiven Al-Leitern unterschei-
det (siehe Tabellen). Bei Verwendung
sektorformiger Al-Leiter ist normalerweise
ein Rundpressen des Leiters mithilfe
eines Rundpresswerkzeugs erforderlich.
Beim Crimpen von Al-Verbinder erfolgen
grundsatzlich zwei Pressungen.Bitte die
Pressfolge beachten.

Pressfolge

Kundenspezifische Produkte

Ein kundenspezifisches Produkt ist ein
wichtiger Bestandteil unserer Arbeit.

Es ist eine besondere Herausforderung,
Kundenprobleme zu 16sen und gleichzeitig
rentable Produkte zu fertigen. Auf diese
Weise wachst auch unser Know-how
hinsichtlich des Kundenbedarfs. Zu diesen
Produkten gehoren z.B. verschiedene
Ausfiihrungen von T-Verbindern, die den
Anschluss dreier Leiter der gleichen Grolie
mit nur einem Verbinder ermdglichen.

Kennzeichnung von Al- und Al-
Cu-Verbindern

GemaR dem Elpress Kennzeichnungs-
system sind auf Al- und AlCu-Verbinder
der Leiterquerschnitt (fir mehrdrahtige
und massive Leiter) und die Nummer
des Rundpress- und Crimpwerkzeugs im
Elpress-Sortiment angegeben. Auf den
BimetallstoRverbindern ist auch Werk-
zeugnummer zum Sechskant-Crimpen
von Kupfer angegeben.

Erklarung der Kennzeichnung von
Al- und AlCu-Verbindern

KABELSCHUHE:

Erklarung der Kennzeichnung von Al- und
AlCu-Kabelschuhe

Beispiel Halskennzeichnung: ALU300-R21-P36
(Elpress-Logo) T2

ALU300 = Al-Leiter in mm?

R21 = GroBennr. von Dorn und Matrize beim
Rundpressen

P36 = GréRennr. von Dorn und Matrize beim
Crimpen

Erklarung der Kennzeichnung von
StoRverbindern
STORVERBINDER:

Erklarung der Kennzeichnung von Al- und
AlCu-StoRverbindern

Beispiel: Cu240 - 30 (Elpress-Logo)

Cu240 = Cu-Leiterin mm?

30 = GroRennr. der Sechskant-Pressbacken
Beispiel: ALU300-R21-P36 (Elpress-Logo) T2
ALU300 = Al-Leiter in mm?

R21 = GrolRennr. von Dorn und Matrize beim
Rundpressen

P36 = GréRennr. von Dorn und Matrize beim
Crimpen

Lochdurchmesser in Kabelschuh-
flansch nach SS-ISO 273

SchraubengréRe Lochdurchmesser (@

mm)
M3 3,2
M4 4,3
M5 5,3
M6 6,4
M8 8,4
M10 10,5
M12 13
M16 17
M20 21
M24 26

Bei Bedarf fertigen wir Varianten von Lochmustern,

FlanschgrofRen u.a. sowie verschiedene Ausfiih-

rungen von Kabelschuhen an.
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Kabelschuhe aus Aluminium 16-1200 mm?

+ Zum AnschlieBen von Al-Leitern an Al-Schiene. N
- Zwei Pressungen erforderlich — Pressfolge siehe Abbildung. d )
e
O
L
Pressfolge
Al mlehrdrahtlg Al mzassw AWG Al o AWG Al . Name Schraube w d DN N P L ¢ s Werkzeug st./
mm mm (mehrdrahtig) (Al massiv) mm Pkg.
16 25 6 4 AK16-6 Mé 16 59 13 85 9 17561 5 29 V600,V1300,V250 48
16 25 6 4 AK16-8 M8 16 59 13 85 9 17561 5 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AK25-6 M6 16 68 13 85 9 17561 5 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AK25-8 M8 16 68 13 85 9 17561 5 29 V600,V1300,V250 48
35 50 2 1/0 AK35-6 Mé 22 85 20 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
35 50 2 1/0 AK35-8 M8 22 85 20 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
50 70 1/0 2/0 AK50-8 M8 22 96 20 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
50 70 1/0 2/0 AK50-10 M10 22 96 20 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
50 70 1/0 2/0 AK50-12 M12 27 96 20 14 15 29 90 6 45 V1300,V250 24
70 95 2/0 4/0 AK70-8 M8 22 11,320 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
70 95 2/0 4/0 AK70-10 M10 22 11,320 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
70 95 2/0 4/0 AK70-12 M12 27 11,320 14 15 29 90 6 45 V1300,V250 24
95 120 4/0 250 AK95-8 M8 27 12525 14 15 29 104 10,5 60 V1300,V250 24
95 120 4/0 250 AK95-10 M10 27 12525 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
95 120 4/0 250 AK95-12 M12 27 12525 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
120 150 250 300 AK120-10 M10 27 14 25 14 15 29 104 10,5 60 V1300,V250 24
120 150 250 300 AK120-12 M12 27 14 25 14 15 29 104 10,5 60 V1300,V250 24
150 185 300 350 AK150-10 M10 27 15825 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
150 185 300 350 AK150-12 M12 27 15825 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
150 185 300 350 AK150-16 M16 35 15825 21 23 44 119 8 60 V1300,V250 12
185 240 350 500 AK185-10 M10 35 17632 16 185 345113 13 61 V1300,V250 12
185 240 350 500 AK185-12 M12 35 17632 16 185 345113 13 61 V1300,V250 12
185 240 350 500 AK185-16 M16 35 17632 16 185 345113 13 61 V1300,V250 12
240 500 AK240-12 M12 35 19,832 16 185 345113 13 61 V1300,V250 12
240 500 AK240-16 M16 35 19,832 16 185 345113 13 61 V1300,V250 12
300 600 AK300-12SOLID M12 41 20 36 18 25 43 154 14 83 V250 6
300 600 AK300-16SOLID M16 41 20 36 18 25 43 154 14 83 V250 6
300 600 AK300-12 M12 41 22 36 18 25 43 154 14 83 V250 6
300 600 AK300-16 M16 41 22 36 18 25 43 154 14 83 V250 6
300 600 AK300-20 M20 41 22 36 20 23 43 154 15 83 V250 6
400 750 AK400-12 M12 41 25 40 18 25 43 155 15 83 V250 6
400 750 AK400-16 M16 41 25 40 18 25 43 155 15 83 V250 6
400 750 AK400-20 M20 41 25 40 20 23 43 155 15 83 V250 6
500 1000 AK500A-16 M16 55 28 52 26 29 55 225 20 110 V250 1
500 1000 AK500A-20 M20 55 28 52 26 29 55 225 20 110 V250 3
500 1000 AK500A-1 55 28 52 80 250 20 110 V250 3
500 1000 AK500A-2 70 28 52 80 250 16 110 V250 3
500 1000 AK500B-16 M16 44 28 44 22 22 44 174 16 83 V250 3
500 1000 AK500B-20 M20 44 28 44 22 22 44 174 16 83 V250 3
500 1000 AK500B-1 44 28 44 80 210 16 83 V250 3
500 1000 AK500B-2 70 28 44 80 210 16 83 V250 3
630 1250 AK630A-1 55 32 52 80 250 20 110 V250 3
630 1250 AK630A-2 70 32 52 80 250 16 110 V250 3
800 1600 AK800-1 60 36 60 80 267 20 129 V1470 1
800 1600 AK800-2 75 36 60 80 275 17 129 V1470 1
1000 2000 AK1000-1 60 40 60 80 267 20 129 V1470 1
1000 2000 AK1000-2 75 40 60 80 275 17 129 V1470 1
1200 2500 AK1200 75 44 70 80 291 17 142 V1470 1

t = Materialstérke, s = Abisolierlange
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StolRverbinder aus Aluminium mit Zwischenwand 16-1200 mm?
« Wird vorwiegend zum Verbinden von Al-Leitern mit dem gleichen £y

Querschnitt eingesetzt. d )
- Zwei plus zwei Pressungen erforderlich — Pressfolge siehe Abbildung. N
« Normalausfiihrung mit Zwischenwand.

Pressfolge

Al mzehrdrahtlg Al mzassw AVYG AI (mehr- AWG Al . Name d D L s Werkzeug st./
mm mm drahtig) (Al massiv) mm Pkg.
16-25 6-4 AS1625 6,2 11,5 35 18 V600
16 25 6 4 AS16 59 13 67 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AS25 6,8 13 67 29 V600,V1300,V250 48
35 50 2 1/0 AS35 8,5 20 100 45 V1300, V250 24
50 70 1/0 2/0 AS50 9,6 20 100 42,5 V1300,V250 24
70 95 2/0 3/0 AS70 11,3 20 100 42,5 V1300,V250 24
95 120 3/0 250 AS95 12,5 25 130 57 V1300, V250 12
120 150 250 300 AS120 14 25 130 57 V1300, V250 12
150 185 300 350 AS150 15,8 25 130 58 V1300, V250 12
185 240 350 500 AS185 17,6 32 131 58 V1300, V250 9
240 500 AS240 19,8 32 131 58 V1300, V250 9

300 600 AS300SOLID 20 36 177 83 V250 6
300 600 AS300 22 36 177 83 V250 3
400 750 AS400 25 40 179 83 V250 3

400 750 AS400SOLID 23 40 179 83 V250 3
500 1000 AS500A 28 52 250 110 V250 3
500 1000 AS500B 28 44 184 83 V250 3
630 1250 AS630A-1 32 52 250 110 V250 1
630 1250 AS630A-2 34 52 250 110 V250 1
800 1600 AS800-1 36 60 288 129 V1470 1
1000 2000 AS1000-1 40 60 288 129 V1470 1
1200 2500 AS1200 44 70 320 142 V1470 1

Wenden Sie sich bitte an Elpress, wenn Sie andere Kombinationen benétigen., s = Abisolierldnge
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StoRverbinder mit Zwischenwand aus Aluminium
fur unterschiedliche Querschnitte 16-400 mm?

« Zum Verbinden von Al-Leitern mit unterschiedlichen Querschnitten. o
- Zwei plus zwei Pressungen erforderlich — Pressfolge siehe Abbildung. < /
« Mit Zwischenwand. et
F——
L
Pressfolge

Al mehrdrahtig Al massiv. AWG Al AWG Al d St./

mm? 8 mm? (mehrdréahtig) (Al massiv) Name m di D b1 L s sl Werkzeug Pkg.
25-16 35-25 4-6 2-4 AS25-16 68 59 13 13 67 29 29 V1300,V250 48

35-25 50-35 2-4 1/0-4 AS35-25 85 68 20 13 85 45 29  V1300,V250 24

50-25 70-35 1/0-4 2/0-4 AS50-25 96 68 20 13 85 45 29  V1300,V250 24

50-35 70-50 1/0-2 2/0 AS50-35 96 85 20 20 100 45 45 V1300,V250 24

70-50 95-70 2/0-1/0 4/0-2/0  AS70-50 113 96 20 20 100 45 45 V1300,V250 24

95-25 120-35 4/0-4 2-250 AS95-25 125 68 25 13 101,160 29  V1300,V250 24

95-35 120-50 4/0-2 1/0-250  A595-35 125 85 25 20 116 60 45 V1300,V250 24

95-50 120-70 3/0-1/0 250-2/0  AS95-50 125 96 25 20 1161 60 45 V1300,V250 24

95-70 120-95 4/0-2/0 250-4/0  AS95-70 12,5 11,3 25 20 116160 45 V1300,V250 24
120-95 150-120  250-4/0 300-250  AS120-95 14 125 25 25 130 60 60  V1300,V250 12
150-50 185-70 250-1/0 350-2/0  AS150-50 158 9,6 25 20 116160 45  V1300,V250 12
150-70 185-95 300-2/0 350-3/0  AS150-70 158 11,3 25 20 116160 45 V1300,V250 24
150-95 185-120  300-4/0 350-250  AS150-95 158 125 25 25 130 60 60  V1300,V250 12
150-120 185-150  300-250 350-300 AS150-120 158 14 25 25 130 60 60  V1300,V250 12
185-95 240-120  350-4/0 500-250 AS185-95 17,6 125 32 25 131961 60 V1300,V250 12
185-150 240-185  350-300 500-350  AS185-150 17,6 158 32 25 131961 60  V1300,V250 12
240-95 120 500-4/0 600-250  AS240-95 19,8 1255 32 25 132 61 60  V1300,V250 12
240-120 150 500-250 300 AS240-120 19,8 14 32 25 132 61 60 V1300,V250 12
240-150 185 500-300 350 AS240-150 19,8 158 32 25 132 61 60 V1300,V250 12
240-185 240 500-350 500 AS240-185 19,8 17,6 32 32 131 61 61  V1300,V250 12
300-240 600-500 AS300-240 22 19,8 36 32 155183 61 V250 6
400-300 750-600 AS400-300 25 22 40 36 179 83 83 V250 3

s, s1 = Abisolierlange

StoRverbinder aus Aluminium mit Anschlag 300-400 mm?

« Wird vorwiegend zum Verbinden zweier Al-Leiter mit dem gleichen 8\
Querschnitt eingesetzt. e )
- Zum Dorn-Crimpen von Al-Verbindungen sind stets zwei Pressungen e

erforderlich, siehe Abbildung.

Pressfolge
Al mehrdréhtig ~ AWG Al d st./
mm? (mehrdrahtig) Name mm b L s Werkzeug Pkg.
300 600 AS300B 22,5 37 150 65 V1300, V250 1
400 750 AS400B 25 37 150 64 V1300, V250 1

s = Abisolierlange
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Aluminium-Kabelschuhe 50-240 mm?, 1 kV

StoRverbinder fiir 1 kV-Anwendungen zum Crimpen mittels
MultiCrimp-Technik. In Kombination mit dem System 1300.

2T
O (e
A\

« Kein Rundpressen erforderlich. Al-Leiter 50-240 mm?, fiir Rund- und Sektorleiter.

« Wird vorwiegend zum Verbinden von Al-Leitern mit dem gleichen Querschnitt eingesetzt.
« Normalausfiihrung mit Zwischenwand.

« Ein Crimpvorgang bei 50-150 mm?, zwei Crimpvorgange bei 185-240 mm?.

Al mzehrdrahtlg Al mzassw Name d D L s Werkzeug Anm.

mm mm mm

50-95 50-95 AS5095 14 25 130 57 V1300 Sektorférmige Leiter brauchen nicht rundgepresst zu werden.
120-150 120-150  AS120150 20,6 32 131 58 V1300 Sektorférmige Leiter brauchen nicht rundgepresst zu werden.
185-240 185-240  AS185240 25 37 150 64 V1300 Sektorférmige Leiter brauchen nicht rundgepresst zu werden.
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Kabelschuhe aus Aluminium/Kupfer 16-1200 mm?

« Zum AnschlieRen von Aluminiumleitern an Geratesteckdosen und

a//_\ -
Schienen aus Kupfer. y '
- Zwei Pressungen erforderlich — Pressfolge siehe Abbildung. N
P
N1 N
J \
[ i |
ol H———tO-+
] .
9 5
L
Pressfolge
Al Al AWG Al AWG Al w st./
mehrdrahtig massiv I .\ Name Schraube d D N NI P L t s Werkzeug " Pressbacke
2 . (mehrdrahtig) (Al massiv) mm Pkg.
mm mm
16 25(16) 6 4 AKK16-8 M8 16 59 13 85 10 185 66 3 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AKK25-8 M8 16 68 13 85 10 185 66 3 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AKK25-12 M12 22 68 13 115 155 27 75 4 29 V600,V1300,V250 24 P13M/D
35 50 2 1/0 AKK35-8 M8 25 85 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24
35 50 2 1/0 AKK35-12 M12 25 85 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24 P13M/D
50 70 1/0 2/0 AKK50-8 M8 25 96 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24
50 70 1/0 2/0 AKK50-10 M10 25 96 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24 P20M/D
50 70 1/0 2/0 AKK50-12 M12 25 96 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24 P20M/D
70 95 2/0 4/0 AKK70-8 M8 25 11,3 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24
70 95 2/0 4/0 AKK70-10 M10 25 11,3 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24 P20M/D
70 95 2/0 4/0 AKK70-12 M12 25 11,3 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24 P20M/D
95 120 4/0 250 AKK95-8 M8 255 12,5 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12
95 120 4/0 250 AKK95-10 M10 255 125 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P20M/D
95 120 4/0 250 AKK95-12 M12 255 125 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P20M/D
95 120 4/0 250 AKK95-16 M16 30 125 25 15 15 30 115 65 60 V1300,V250 12 P20M/D
120 150 250 300 AKK120-10 M10 255 14 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P25M/D
120 150 250 300 AKK120-12 M12 255 14 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P25M/D
120 150 250 300 AKK120-16 M16 30 14 25 15 15 30 115 65 60 V1300,V250 12 P25M/D
150 185 300 350 AKK150-10 M10 255 158 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P25M/D
150 185 300 350 AKK150-12 M12 255 158 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P25M/D
150 185 300 350 AKK150-16 M16 30 158 25 15 15 30 115 65 60 V1300,V250 12 P25M/D
185 240 350 500 AKK185-10 M10 30 176 32 15 15 30 116 65 60 V1300,V250 12 P25M/D
185 240 350 500 AKK185-12 M12 30 176 32 15 15 30 116 65 60 V1300,V250 12 P25M/D
185 240 350 500 AKK185-16 M16 30 176 32 15 15 30 116 65 60 V1300,V250 12 P25M/D
240 500 AKK240-10 M10 30 198 32 15 15 30 116 65 61 V1300,V250 12 P32M/D
240 500 AKK240-12 M12 30 198 32 15 15 30 116 65 61 V1300,V250 12 P32M/D
240 500 AKK240-16 M16 30 198 32 15 15 30 116 65 61 V1300,V250 12 P32M/D
300 600 AKK300-12 M12 37 22 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
300 600 AKK300-16 M16 37 22 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
300 600 AKK300-20 M20 37 22 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
300 600 AKK300-12SOLID M12 37 20 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
300 600 AKK300-16SOLID M16 37 20 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
300 600 AKK300-20SOLID M20 37 20 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
400 750 AKK400-12 M12 37 25 40 185 185 37 155 65 83 V250 6  P40M/D
400 750 AKK400-16 M16 37 25 40 185 185 37 155 65 83 V250 6  P4OM/D
400 750 AKK400-20 M20 37 25 40 185 185 37 155 65 83 V250 6  P4OM/D
500 1000 AKK500A-16 M16 48 28 52 26 29 55 222 95 110 V250 3 P44M/D
500 1000 AKK500A-20 M20 48 28 52 26 29 55 222 95 110 V250 3 P44M/D
500 1000 AKK500A-1 48 28 52 70 237 95 110 V250 3 P44M/D
500 1000 AKK500A-2 70 28 52 70 240 12 110 V250 3 P44M/D
500 1000 AKK500B-16 M16 42 28 44 21 21 42 174 10 83 V250 3 P2552M/D
500 1000 AKK500B-20 M20 42 28 44 21 21 42 174 10 83 V250 3 P2552M/D
500 1000 AKK500B-1 42 28 44 70 202 10 83 V250 3 P2552M/D
500 1000 AKK500B-2 70 28 44 70 211 12 83 V250 3 P2552M/D
630 1250 AKK630A-1 48 32 52 70 237 95 110 V250 3 P2552M/D
630 1250 AKK630A-2 70 32 52 70 240 12 110 V250 3 P2552M/D
800 1600 AKK800-1 62 36 60 70 263 12 129 V1470 1 W60M/D
800 1600 AKK800-2 75 36 60 75 275 17 129 V1470 1 W60M/D
1000 2000 AKK1000-1 62 40 60 70 263 12 129 V1470 1 W60M/D
1000 2000 AKK1000-1-16 M16 62 40 60 30 40 70 263 12 129 V1470
1000 2000 AKK1000-2 75 40 60 75 275 17 129 V1470 1 W60M/D
1200 2500 AKK1200 75 44 70 75 310 17 142 V1470 1 W70M/D

s = Abisolierlange, t = Materialstarke
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Kabelschuhe aus Aluminium/Kupfer 300-400 mm?

+ Zum AnschlieRen von Aluminiumleitern an Geratesteckdosen und o
Schienen usw. aus Kupfer. i

- Fir mehrdrahtige Al-Leiter. et

- Zwei Pressungen erforderlich, siehe Abbildung.
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Al mlehrdrahtlg AWG Al s1.: .y Name Schraube w d D N N1 P L t s Werkzeug st/ Pressbacke
mm (mehrdréhtig) mm Pkg.

300 600 AKK300B-12 M12 37 22,3 37 185 185 37 139 67 68 V1300,V250 6 P37M/D
300 600 AKK300B-16 M16 37 22,3 37 185 185 37 139 6,7 68 V1300,V250 6 P37M/D
400 750 AKK400B-12 M12 37 25 37 185 185 37 139 67 68 V1300,V250 6 P37M/D
400 750 AKK400B-16 M16 37 25 37 185 185 37 139 67 68 V1300,V250 6

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

Stifthiilsen aus Aluminium/Kupfer 16-300 mm?

« Zum AnschlieRen von Al-Leitern an Gerate mit Kupferanschluss. %\
- Zwei Pressungen erforderlich — Pressfolge siehe Abbildung. d §)
eamaet”

Pressfolge
Al mehrdrahtig Al massiv. AWG Al AWG Al d St./
mm? gmmz (mehrdréhtig) (Al massiv) Name mm D € L L1 s Werkzeug Pkg.
16 25 (16) 6 4 AKP16 5,9 13 6 56 25 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AKP25 6,8 13 6 56 25 29 V600,V1300,V250 48
35 50 2 1/0 AKP35 8,5 20 9 78 25 45 V1300, V250 24
50 70 1/0 2/0 AKP50 9,6 20 9 88 35 45 V1300,V250 24
70 95 2/0 4/0 AKP70 11,3 20 9 88 35 45 V1300,V250 24
95 120 4/0 250 AKP95 12,5 25 12 103 35 60 V1300,V250 24
120 150 250 300 AKP120 14 25 12 108 40 60 V1300,V250 24
150 185 300 350 AKP150 15,8 25 12 108 40 60 V1300,V250 24
185 240 350 500 AKP185 17,6 32 14 113,5 45 60 V1300,V250 12
240 500 AKP240 19,8 32 14 113,5 45 61 V1300,V250 12
300 600 AKP300 22 36 16 142 50 83 V250 9

s = Abisolierlange
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StoRverbinder aus Aluminium/Kupfer 16-400 mm?

« Zum Verbinden eines Al-Leiters mit einem Cu-Leiter.

« Mehrdrahtiger/massiver Al-Leiter, mehrdrahtiger/feindrahtiger/
feinstdrahtiger Cu-Leiter. Bei feindrahtigen und feinstdrahtigen Cu-Leitern
wird das Crimpen mit dem Dual-System empfohlen.

« Zwei Pressungen fir Al erforderlich (siehe Abbildung), eine bzw. zwei
Pressungen fir Cu.

« Beim Sechskant-Crimpen des Cu-Teils werden die Pressbacken zwischen
Markierungsnut und Auf3enkante positioniert.
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Al Al

mehrdrahtig massiv mm? - AWG Al . AWG Al . AWG Name Sc.hlrm- d di D D1 L s sl Werkzeug st/
" . (Cu)  (mehrdrdhtig) (Almassiv) Cu leiter mm Pkg.
mm mm
16-25 10-16 6-4 8-6  AKS1625-1016 62 6 83 75 365 19 17 V600 48
16 25(16) 10 6 4 8 AKS16-10 59 5 13 8 455 29 14 Ve00,DV1300,DV250 48
25 35 10 4 2 8 AKS25-10 68 5 13 8 455 29 14 V600,DV1300,DV250 48
25 35 16 4 2 6 AKS25-16 15 68 6 13 9 455 29 15  Ve00,DV1300,DV250 48
35 50 10 2 1/0 8 AKS35-10 85 5 20 8 66 45 14 DV1300,DV250 24
35 50 16 2 1/0 6 AKS35-16 15 85 6 20 13 66 45 15 DV1300,DVv250 24
35 50 25 2 1/0 4 AKS35-25 21-29 85 8 20 13 69 45 17 DV1300, DV250 24
50 70 10 1/0 2/0 8 AKS50-10 96 5 20 13 66 45 14 DV1300,DVv250 24
50 70 16 1/0 2/0 6 AKS50-16 15 96 6 20 13 66 45 15 DV1300, DV250 24
50 70 25 1/0 2/0 4 AKS50-25 21-29 96 8 20 13 69 45 17 DV1300,DVv250 24
50 70 35 1/0 2/0 2 AKS50-35 41 96 9 20 13 71 45 19 DV1300, DV250 24
50 70 50 1/0 2/0 1/0  AKS50-50 57 96 11 20 145 755 45 23  DV1300,DV250 24
70 95 35 2/0 4/0 2 AKS70-35 41 11,3 9 20 13 71 45 19 DV1300,DVv250 24
70 95 50 2/0 4/0 1/0  AKS70-50 57 113 11 20 145 755 45 23 DV1300, DV250 24
70 95 70 2/0 4/0 2/0  AKS70-70 72-88 11,3 13 20 17 78 45 25 DV1300,DV250 24
95 120 10 4/0 250 8 AKS95-10 125 5 25 17 81 60 14 DV1300,DV250 24
95 120 16 4/0 250 6 AKS95-16 15 125 6 25 17 81 60 15 DV1300,DV250 24
95 120 25 4/0 250 4 AKS95-25 21-29 125 8 25 17 8 60 17 DV1300, DV250 24
95 120 35 4/0 250 2 AKS95-35 41 125 9 25 17 8 60 19 DV1300,DV250 24
95 120 50 4/0 250 1/0  AKS95-50 57 125 11 25 17 90,5 60 23 DV1300, DV250 24
95 120 70 4/0 250 2/0  AKS95-70 72-88 125 13 25 17 93 60 25 DV1300,DV250 24
95 120 95 4/0 250 4/0  AKS95-95 111 125 15 25 20 935 60 25 DV1300,DV250 24
120 150 50 250 300 1/0  AKS120-50 57 14 11 25 17 90,5 60 23 DV1300, DV250 24
120 150 70 250 300 2/0  AKS120-70 72-88 14 13 25 17 93 60 25 DV1300,DV250 24
120 150 95 250 300 4/0  AKS120-95 111 14 15 25 20 935 60 25 DV1300, DV250 24
120 150 120 250 300 250 AKS120-120 14 17 25 22 103560 30 DV1300,DV250 24
150 185 25 300 350 4 AKS150-25 21-29 158 8 25 17 8 60 17 DV1300, DV250 24
150 185 35 300 350 2 AKS150-35 41 158 9 25 17 8 60 19 DV1300,DV250 24
150 185 50 300 350 1/0  AKS150-50 57 158 11 25 17 90,5 60 23 DV1300, DV250 24
150 185 70 300 350 2/0  AKS150-70 72-88 158 13 25 17 93 60 25 DV1300, DV250 24
150 185 95 300 350 4/0  AKS150-95 111 158 15 25 20 935 60 25 DV1300,DV250 24
150 185 120 300 350 250 AKS150-120 158 17 25 22 103560 30 DV1300, DV250 24
150 185 150 300 350 300 AKS150-150 158 19 25 25 99 60 35 DV1300,DV250 24
185 240 70 350 500 2/0  AKS185-70 72-88 17,6 13 32 17 935 60 25 DV1300, DV250 12
185 240 95 350 500 4/0  AKS185-95 111 176 15 32 20 94 60 25 DV1300,DV250 12
185 240 120 350 500 250 AKS185-120 17,6 17 32 22 104 60 30 DV1300, DV250 12
185 240 150 350 500 300 AKS185-150 176 19 32 25 995 60 35 DV1300,DV250 12
185 240 185 350 500 350 AKS185-185 176 21 32 27 100 60 30 DV1300,DV250 12
240 35 500 2 AKS240-35 41 198 9 32 17 865 61 19 DV1300, DV250 12
240 50 500 1/0  AKS240-50 57 198 11 32 17 91 61 23 DV1300,DV250 12
240 70 500 2/0  AKS240-70 72-88 19,8 13 32 17 935 61 25 DV1300, DV250 12
240 95 500 4/0  AKS240-95 111 198 15 32 20 935 61 25 DV1300,DV250 12
240 120 500 250 AKS240-120 198 17 32 22 104 60 30 DV1300, DV250 12
240 150 500 300 AKS240-150 198 19 32 25 995 60 30 DV1300,DV250 12
240 185 500 350 AKS240-185 198 21 32 27 100 61 30 DV1300, DV250 12
240 240 500 500 AKS240-240A 19,8 225 32 29 100 61 30 DV1300, DV250 12
300 150 600 300 AKS300-150 22 19 36 25 122583 30 DV250 9
300 185 600 350 AKS300-185 22 21 36 27 123 83 30 DV250 9
300 240 600 500 AKS300-240A 22 225 36 29 123583 30 DV250 9
300 300 600 600 AKS300S0- 20 26 36 32 124 83 30 DV250 6
LID-300
400 150 750 300 AKS400-150 25 19 40 25 124 83 30 DV250 6
400 185 750 350 AKS400-185 25 21 40 27 124 83 30 DV250 6
400 240 750 500 AKS400-240A 25 225 40 29 124 83 30 DV250 6
400 300 750 600 AKS400-300A 25 245 40 315 125 83 30 DV250 6

s = Abisolierldnge (Al), s1 = Abisolierlange (Cu)
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StoRverbinder fiir Ubergang von Aluminium 16-95 mm?
auf massiven Kupferleiter 10 mm?

25
.. B -

- StoRBverbinder fiir den Ubergang von mehrdrahtigen Al-Leitern auf massive < /

Cu-Leiter mit 10 mm? (z. B. Excel, Excelett). e
- Je zwei Pressungen fiir Al (Pressfolge siehe Abbildung) und Cu erforderlich.
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Pressfolge
Al mehrdrahtig Al massiv mm AWG AWG Al . Name d a1 D DI L s sl Werkeeug st./
mm? mm? (Cu) (Al massiv) mm Pkg.
16 25 10 6 4 AKS16-10S 59 45 13 7 64,5 29 33 V600,DV1300,DV250 48
25 35 10 4 2 AKS25-10S 6,8 45 13 7 64,5 29 33 V600,DV1300,DV250 48
35 50 10 2 1/0 AKS35-10S 85 45 20 7 86 45 33 DV1300,DV250 48
50 70 10 1/0 2/0 AKS50-10S 96 45 20 7 86 45 33 DV1300,DV250 24
70 95 10 2/0 4/0 AKS70-10S 11345 20 7 86 45 33 DV1300,DV250 24
95 120 10 4/0 250 AKS95-10S 12,5 45 25 7 101 60 33 DV1300,DV250 24
s = Abisolierldnge (Al), s1 = Abisolierlange (Cu)
. . . 2

StoRRverbinder aus Aluminium/Kupfer 300-400 mm
+ Zum Verbinden von Al- und Cu-Leitern. & 4
+ Mehrdrahtiger Al-Leiter, feindrahtiger/feinstdrahtiger Cu-Leiter Bei < »

feindrahtigen und feinstdrahtigen Cu-Leitern wird das Crimpen mit dem et

Dual-System empfohlen.

« Fiir Al sind zwei Pressungen erforderlich (siehe Abbildung).

« Zum Pressen des Al-Teils Matrize 13P37M und Dorn 13P37D verwenden,
kein Matrizenhalter erforderlich.

- Beim Pressen des Cu-Teils werden die Pressbacken zwischen der Markierung
an der Hilse und der Kante des Cu-Teils positioniert.

d
1] -
a

Pressfolge
Al mehrdrahtig mm?  AWG Al AWG d st./
mm? (Cu)  (mehrdrédhtig) Cu Name mm d1 D b1 L s sl Werkzeug Pkg.
300 185 600 350 AKS300B-185 223 21 37 27 126,568 40 DV1300,DV250 6
300 240 600 500 AKS300B-240A 223 225 37 29 126,568 40 DV1300,DV250 6
400 240 750 500 AKS400B-240A 25 22,5 37 29 126,568 40 DV1300,DV250 6
400 300 750 600 AKS400B-300A 25 24,5 37 315 127 68 40 DV1300,DV250 6

Verwenden Sie beim Einsatz von Cu-Leitern der Klasse 5 das entsprechende DUAL-Werkzeug fiir (D)V1300 oder (D)V250., s = Abisolierldnge (Al), s1 = Abisolierlange (Cu)
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Werkzeuge fiir Cu-, Al- und AlCu-Verbinder

Allgemeine INformationen — SYSTEM EIPIESS........ v reritecsesisssssseesis e sssesssssesesssisssessssssssssssssesssssesssnssesssessns 2

Crimpwerkzeuge fUr CU-VErDINAET 4-25 MM ... sisssessss s sissesssss s sssssesssssses st st st sss s e sessseses 3

Crimpwerkzeuge fUr Cu-Verbinder 10-70 MIM? .....ccoccrrieremimmmneesssssesmnessessmesssesesssessssssssssssesesssssessssessssssesseesssssesnesssssens 5

Akku-Crimpwerkzeuge flr CU-VErbiNder 4-70 MM ......cccrrmermmsesssissesssssmmsnsesssssssssessssssesmessssssssssesssssssesssesssssessns 6

Crimpwerkzeuge flr Cu-Verbinder, Al-Verbinder Und C-HUISEN ... eiseessissessssissesssssssesssssssesessssesessses 9

Zubehor zum Crimpen von Cu mit T2600, V600, V611 UNA PVXOLIL......cccmvceerieeeisseeiessieesisessssesssssessssesssssessssesees 11
Zubehor zum Crimpen von Al mit T2600, V600, V611 UNA PVXOLL. .....ociriereiseeieeeisseesisseessseessssessssssssnessssssssssees 14
DUAL-SYSTEM zum Crimpen feindrahtiger und feinstdrahtiger Leiter in KRF/KSF-Verbindern 10-400 mm? ......15
Zubehor zum Crimpen flexibler Cu-Leiter Mit DUAL-SYSTEM .....ccc.riinrcrriireccesieseseessssesseesssssesesssssessesssssssessssessens 18
Werkzeuge fur Cu-Verbinder, Al-Verbinder UNd C-HUISEN ... e ssissesessissesssssssesssmeesssssseeees 20
Zubehor zum Crimpen von Cu mit V1300, V1311-A UNd PVXL300......iineeissseesissesessssesssssesssssssssssnssssennecs 22
Zubehor zum Crimpen von Al mit V1300, V1311-A UNd PVX1300 ......imrerieeeesnssesssessssnesssssssesssssssesssnessssneees 28
Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindern mit V1300, V1311-A und PVX1300.......mermmeceminecesse 31
Werkzeuge fiir Cu-Verbinder 10-400 mm? und C-Hulsen 240 Mm? (S€SaMT)....cvvvvvveeeuerrmrrrereereesmmmsssssseseeseessssssssssssene 32
TisChstander fUr Cu= UNA Al-VEIDINGEN ........ovrircereiireecriiiieseeesiss e smessee s ssssss s sesissssesssseessses s sessssss s seses s sesssssssssssens 33
Zubehor zum Crimpen von Cu mit V1300C2, V1311C2-A und PVXL300C2.....coowcmurierrrieeerisnseessssseessssseesssseseesesnees 34
Werkzeuge fur Cu-Verbinder von 10-800 mm?, Al-Verbinder von 16-630 mm? und C-Hulsen von 6-300 mm?...39
Zubehor zum Crimpen VON CU MIT V250 ... iieeieesiseiese s sessseessseeessseesssssesssssssssesssssss s sssesssssssssssesssssesssssssssssesssnsssssneses 40
Zubehor zum Crimpen VON Al MIT V250 ... ieiseseessssesssisssesesssseesessseesssssssesssssssesssssssssssesssssssssssssessssssnsessessnessesssnecs 44
Zubehdr zum Crimpen von Freileiterverbindungen mit V250........ e sssessesssnnens 46
Crimpstation zum industriellen Crimpen von KRF/KSF-Verbindern 10-300 MM?2......c.occcceeemmmeeeemmmsseeeeesnnessseeens 48
Der Analyzer: Kalibriersystem und Software zur Qualitatssicherung von Crimpvorgangen .........oeeeceenn. 50
Werkzeuge fur Cu-Verbinder 500-1000 mm? und Al-Verbinder 800-1200 MM?2......cccouwwrmmcrermeemesersmmenmseeesseenmnseseenes 51
Zubehor zum Crimpen VON CU UNG Al MIT VIAT0 ... sesssesesssesessissessssssessssssseesessssesssssesssssnsssssssesesssnnecs 52
Leichte und handliche Pumpen, speziell im Hinblick fir den Kundenbedarf konstruiert...........cnn. 54
HYAIAUIISCRE FURBDPUMPE ...ttt seeiessseesssissssses e sessss e e ssssss e sesss s s asess s ssss s sesnsnes 58
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Allgemeine Informationen — System Elpress

£

SYSEN o e,
ELPRESS %

System Elpress

Das System Elpress besteht aus Leitungs-
verbindern und Werkzeugen, die als
System getestet wurden, um optimale
Pressergebnisse zu gewahrleisten. Fur
den Anwender bedeutet dies zertifizierte
Sicherheit und hochste Qualitat. Damit
Sie sich als Benutzer bei der Verwendung
unserer Systeme sicher fiihlen konnen
und bei einer korrekten Handhabung
unserer Produkte eine einwandfreie Verb-
indung gewahrleistet ist.

Hydraulische Crimpsysteme

Mit den hydraulischen Crimpsystemen
von Elpress lassen sich Verbinder von
10-1200 mm? crimpen. Die Systeme

sind als Kombination aus Pumpe und
Crimpkopf oder als komplettes Hand-
werkzeug erhaltlich, in dem diese beiden
Komponenten integriert sind. Zum
Crimpen, Rundpressen, Schneiden usw.
ist zahlreiches Zubehor erhaltlich. Das
Gesamtsystem entsteht in Kombination
mit den passenden Verbindern. Bis auf
wenige Ausnahmen verfiigen Pumpen
und Handwerkzeuge liber eine Schnell-
vorschub-Funktion, mit der das Crimpen
bereits nach wenigen Pumpenhiiben
beginnen kann. Eine Sperrfunktion sorgt
aufllerdem dafiir, dass ein begonnener
Crimpvorgang vollstandig abgeschlossen
und somit die optimale Verbindung her-
gestellt wird. Optional lassen sich die ver-
schiedenen Crimpkopfe an Pumpen an-
schlieBen, die maximale Flexibilitat und
auch unter anspruchsvollen Bedingungen
muheloses Arbeiten ermoglichen.

Pressbackenpaar
13DCB20.

Crimpkopf
DV1300C2 mit
Pressbacken.

Cu-Verbinder

Das V1300-System wird zum Crimpen
von Cu-Verbindungen 10-400 mm?
eingesetzt. Flir besseren Zugang bei
beengten Platzverhaltnissen ist es auch
mit offenem Crimpkopf in C-Ausfiihrung
erhaltlich.

AuRerer
l Backenhalter
Y Backen

Innerer Backenhalter

Presskopf

'

Al-Verbinder

Das V1300-System wird zum Dorn-Crim-
pen von Al-Verbindern und zum Rund-
pressen von Al-Leitern 16-240 mm?
eingesetzt. Das Rundpressen erfolgt bei
Al-Sektorleitern.

Matrizenhalter

Dorn

Presskopf

Cu-Verbinder

Das V250-System wird zum Crimpen
Cu-Verbindern von 10-800 mm?
eingesetzt.

AuRerer Backenhalter

Al-Verbinder

Das V250-System wird zum Dorn-
Crimpen von Al-Verbindern und zum
Rundpressen von Al-Leitern 16-630 mm?
eingesetzt. Das Rundpressen erfolgt bei
Al-Sektorleitern.

Matrizen-
halter
a Matrize “

Dorn

Presskopf

P ®
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Crimpwerkzeuge fiir Cu-Verbinder 4-25 mm?
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Pressgeometrie
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Pressgeometrie
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Pressgeometrie

Eigenschaften:

- Zertifiziertes Werkzeug fiir normgerechte Verbindungen

 Mihelose Installationsarbeiten dank ergonomischer Griffe

- Scherenartige Bewegung flir Zugang bei beengten Platzverhaltnissen
- Sperrfunktion, die nicht ausldst, bevor das Pressen abgeschlossen ist
« Sechskant-Crimp mit deutlich gekennzeichneten Pressgesenken

ES2258

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ CUT 6-16 mm?* und KR/KS 4-10 mm>.

Nettogewicht Lange

mm*  AWG Name Pressgeometrie Breite Hohe
(kg) mm

4-16 12-6  ES2258  Hexagonal 0,66 300 30 70

EL2258

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ KRF/KSF 16-25 mm?>.

Nettogewicht  Linge

mm*  AWG Name Pressgeometrie Breite Hohe
(kg) mm

16-25 5-3 EL2258 Hexagonal 0,66 300 30 70

T2258

Geprifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ CUT 6-16 mm? und KR/KRF/KS/KSF 4-16 mm?.

Nettogewicht Linge

mm? AWG Name
(kg) mm

Pressgeometrie Breite Hohe

4-16 12-6 T2258 Dorn, Hexagonal 0,65 304 30 70
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Pressgeometrie

ES2288

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ KRT/KST 10-25 mm?.

mm* AWG Name Pressgeometrie Nettogewicht ~ Lange Breite Hohe
(kg) mm
10-25 84 ES2288 Hexagonal 0,654 300 30 70

EW1025

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von
Cu 10-16 mm?in der gleichen CU-Hiilse und Al 16-25 mm? in der gleichen
AL-Hiilse.

AWG/ mm? (Al AWG Al Netto-

MM MCM mehr- (mehr- Name Pressgeo- gewicht Lange Breite Hohe
(Cu) e s metrie
Pressgeometrie (Cu) drahtig) drahtig) (kg)
10-16 8-6 16-25 6-4 EW1025 Dorn 0,678 300 30 70
6:4
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Crimpwerkzeuge fiir Cu-Verbinder 10-70 mm?

ce T3165A1

Mechanische Handzange zum Crimpen von Cu-Verbindern.

Eigenschaften:

« Mit Sperrfunktion

» Stabiles Druckrad aus Walzstahl
« Crimpkraft bis ca. 35 kN

Pressgeometrie Nettogewicht Linge Breite Verwendung

mm?*> Name  Pressgeometrie (kg) mm. mm Hohe fiir

@ 10-70 T3165A1 Dorn 2,93 500 44 80 KR/KRF/KS/KSF
10-95 T3165B Dorn 2,939 500 44 80 KR/KRT/KS/KST
10-95 T3165C Dorn 2,939 500 44 80 KR/KRT/KS/KST

L) &) C€

Nettogewicht Linge

mm?*  Name Pressgeometrie Breite Hohe
(kg) mm

6-50 THO650T Hexagonal 1,339 400 44 80

10-120 TH10120T Hexagonal 3,761 650 44 80

Pressgeometrie
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Akku-Crimpwerkzeuge fur Cu-Verbinder 4-70 mm?

e
<

PVL350 — Elpress MINI

Akkuwerkzeug zum Crimpen von Rohrkabelschuhen und StoRverbindern vom
Typ KR/KS, KRF/KSF 10-70 mm?, KRT 10-70 mm?, KRD/KSD 10-95 mm? mit
speziellen ,MB“-Pressbacken.

Eigenschaften:

- Leicht zu 6ffnender Kopf fiir einfachen Pressbackenwechsel und gute
Zuganglichkeit

- Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

- Sehr gute Zuganglichkeit und Ergonomie

« Leicht zu 6ffnender, drehbarer ,Flip-Top“-Kopf und besonders schmaler Crimp-
kopf fiir gute Zuganglichkeit

« Kurze Crimpdauer von 3-4 s

- Ca. 100-180 Pressungen/Akkuladung (je nach Temperatur, Frequenz usw.)

- Grifffreundliches Gehduse. Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit
einer Hand

- Maximale Effizienz durch niedriges Gewicht und schnelle Crimpvorgange

« Automatische Riickstellung der Pressbacken nach Abschluss des Crimpvor-

gangs

Pressgeometrie

mm? Name Pressgeometrie Nettogewicht Linge Breite Hohe Anm.
(Cu) (kg) mm

4-95 PVL350 Hexagonal, Oval 16 360 116 75 Ladegerat: 230 VAC
4-95 PVL350-WOBC Dorn, Hexagonal, Oval 1,1 360 116 75 Ohne Akku und Ladegerat

S EIPRESS
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Zubehor fiir PVL350

Pressbacken fiir PVL350 (KR/KRF, KS/KSF, CUT, C-Hiilsen)
Fir Cu-Verbinder, Sechskantcrimpung, Lieferung paarweise. Fiir :fm&“ "

mehrdrahtige Leiter Klasse 2 und feindrahtige Leiter Klasse 5 gemaR 4 g/ c €
IEC60228. Fur Klasse 5 und Klasse 6 Leiter empfehlen wir das Dual N
System. CUT Verbinder werden mit MB4016 und C-Hulsen mit MBC5

und MBC6 gecrimpt.

Pressbackenpaar MB11 fuir Pressbackenpaar MBC5 fiir

PVL350. PVL350.

DurchgehenderAbzweig mme mm? KR/KS, Name Anzahl der Nettogewicht

Leiter mm? KRF/KSF Pressungen  (kg)
10 MB8 1 0,086
16 MB9 2 0,085
25 MB11 2 0,083
35 MB13 2 0,081
50 MB14,5 2 0,08
70 MB17 3 0,075
4-10,CUT6-16  MB4016 1 0,082

6-16 6-16 MBC5 2 0,11

5-25 5-25 MBC6 2 0,11

1 O EIPRESS
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Pressbacken fiir PVL350 (KRT/KST)

Lieferung paarweise.
Zum Sechskant-Crimpen von mehrdrahtigen Leitern Klasse 2
gemaR [EC60228.10-70 mm?

Pressbackenpaar MB12 fiir

PVL350.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen (kg)

10 MB7 1 0,088

16 MBS,5 1 0,087

25 MB10 2 0,084

35 MB12 2 0,083

50 MB14 3 0,08

70 MB16 3 0,075

Pressbacken fiir PVL350 (KRD/KSD)

Lieferung paarweise.
Zum Sechskant-Crimpen von mehrdrahtigen Leitern Klasse 2
gemaR [EC60228.10-95 mm?

Pressbackenpaar MB11 fiir

PVL350.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRD/KSD Pressungen (kg)

10/16 MB8 1 0,086

25 MB9 2 0,085

35 MB11 2 0,083

50 MB12 2 0,083

70 MB14 3 0,08

95 MB17 3 0,075

£
e /
\\calvﬁf‘y

s,
£
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Crimpwerkzeuge fiir Cu-Verbinder von 10-150 mm?,
Al-Verbinder von 16-25 mm? (-35 massiv) mm?
und C-Hiilsen 100 mm? (gesamt)

V600

Geprifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150 mm?, KRD/KSD 16-185 mm?, KRT/KST 10-240 mm?,
Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hiilsen 6/6-50/50 mm? und DIN 46235
10-95 mm>.

Verwendung mit FuBpumpe P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E auch als
akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 55 kN

- Lieferung in robustem Textilbeutel mit Platz fiir 10 Pressbacken

mm* mm? mm? . Nettogewicht Linge . .
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (k) m Breite Hohe
10-240 16-25 16-35 V600 Dorn, Oval, 2,45 189 74 53

Hexagonal

Pressgeometrie

i,

€
Ce

V611

Gepriifte und zertifizierte hydraulische Handcrimpzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150 mm?, KRD/KSD 16-185 mm?,
KRT/KST 10-240 mm?, Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hiilsen 6/6-50/50 mm?,
DIN 46235 10-95 mm?.

Eigenschaften:

- Schnelle Crimpvorgange durch Schnellvorschub
« Crimpkraft 60 kN

- Gewicht 2,5 kg

Vel - Lieferung in robuster Textiltasche

Pressgeometrie

© @&

mm*  mm? mm? . Nettogewicht Lange . ..
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe
10-240 16-25 16-35 V611l Dorn, Hexagonal, 2,6 425 115 53

Oval

@
O
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Pressgeometrie

&) (L) C€

Pressgeometrie

PVX611/PVX611DB

Gepriftes und zertifiziertes Akku-Crimpwerkzeug zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150, KRD/KSD 16-185 mm?, KRT/KST 10-240 mm?, Al-Verbindern
16-25 mm? (-35 massiv), C-Hulsen 6/6-50/50 mm?, DIN 46235 10-95 mm?. PVX611DB wird
mit einem zusatzlichen Akku geliefert.

Eigenschaften:

« Geschitzt vor Schmutz und Staub in geschlossenem Gehause

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Drehbarer Crimpkopf zum Offnen

« Crimpkraftsteuerung mittels Druckiiberwachung

- Einhandbedienung fiir einfaches Arbeiten

« LED-Beleuchtung fiir hoheren Bedienkomfort

« Schnellvorschub fiir besonders effizientes Crimpen

- Display mit Angaben zu Werkzeug und Wartungsintervall

+ Getestet in Verbindung mit den TB-Pressbacken und KB22/KB25 von Elpress

« Uberwachung des Crimpvorgangs per Display, wenn der richtige Druck nicht erzielt bzw. die
Pressung nicht ordnungsgemaf durchgefiihrt wurde (LED-Warnleuchte und Signal)

mm?  mm: (Al mm?= (Al Netto- Linge )
pa: -+ Name Pressgeometrie gewicht Breite Hohe Anm.
(Cu)  mehrdrahtig) massiv) (kg)
10-240 16-25 16-35 PVX611 Dorn, Hexagonal, Oval 5,5 414 116 75 Ladegerat: 230 VAC,
1 Akku
10-240 16-25 16-35 PVX611DB Dorn, Hexagonal, Oval 5,85 414 116 75 Mit 2 Akkus
10-240 16-25 16-35 PVX611l- Dorn, Hexagonal, Oval 3,9 414 116 75  Ohne Akku und
WOBC Ladegerat

T2600

Mechanische Handcrimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ

KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-95 mm?, KRD/KSD 16-120 mm?, KRT/KST 10-120 mm?,
Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hulsen 6/6-50/50 mm? und

DIN 46235 10-95 mm?.

Eigenschaften:

« Offnungsmechanismus fir einfachen Pressbackenwechsel und schnelle Entnahme
nach dem Crimpen

» Crimpkraft ca. 57 kN

- Optimierte Kraftlibertragung fir minimale Handkraft

» Miheloses Arbeiten auf engstem Raum

« Mit nur vier Pressbackenpaaren lassen sich Cu-Verbinder 10-95 mm? crimpen

« Schnellvorschub-Funktion

« Lieferung in Metallbox

mm?  mm? (Al Nettogewicht Linge

Name Pressgeometrie Breite Hohe

(Cu)  massiv) (kg)

10-95 35 T2600 Dorn, Hexagonal, Oval 1,9 445 185 52
10-12035 T2600B Dorn, Hexagonal, Oval 4,12 445 185 52
10-12035 T2600C Dorn, Hexagonal, Oval 4,12 445 185 52
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Zubehor zum Crimpen von Cu mit T2600, V600, V611
und PVX611.

Pressbacken fiir KRF/KSF

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp, Lieferung paarweise. Die folgenden
TB Backen sind fiir Verbinder KRF/KSF fir mehrdrahtige (Klasse 2) und
feindrahtige (Klasse 5) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6 Leiter in

Verbindung mit KR/KRF und KS/KSF wird das Dual-System empfohlen.

Pressbackenpaar TB7-20 fiir V600,
V611, PVX611 und T2600.

Pressbackenpaar KB22 fiir
V600, V611 und PVX611.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KR/KS, KRF/KSF Pressungen (kg)

10/70 TB8-17 1,2 0,138

16/35 TB9-13 1 0,149

25/50 TB11-14,5 1 0,149

10/95 TB7-20 1,2 0,135

120 KB22 3 0,15

150 KB25 3 0,147

KBxx Backen sind nicht fiir die T2600 geeignet

Pressbacken fiir KRD/KSD

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise.

Die folgenden TB-Pressbacken sind fiir CU-Verbinder vom Typ KRD/KSD und
flr mehrdrahtige Leiter Klasse 2 gemal’ IEC60228 vorgesehen.

Pressbackenpaar TB7-20 fiir
V600, V611, PVX611 und

Pressbackenpaar KB22 fiir
V600,V611 und PVX611.

T2600.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRD/KSD Pressungen (kg)

16/70 TB8-14 1 0,149

25/50 TB9-12 1 0,15

35/95 TB11-16 1,2 0,142

150 KB22 3 0,15

185 KB25 3 0,147

KBxx Backen sind nicht fiir die T2600 geeignet

2 mm-»|

Pressfolge bei drei Pressungen.

2 mm-»|

S
1

Pressfolge bei drei Pressungen.

PR,

‘) CE€
w

5
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Pressbacken fiir KRT/KST

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise.
Die folgenden TB-Pressbacken sind fiir CU-Verbinder vom Typ KRT/KST
und fur mehrdrahtige Leiter Klasse 2 gemaR IEC60228 vorgesehen.

SHL:
A\

2 mm-»| IJ 2

Pressbackenpaar TB7-20 fir Pressbackenpaar KB22 fiir

V600, V611, PVX611 und V600, V611 und PVX611. Pressfolge bei drei Pressungen.
T2600.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen (kg)

10/120 TB7-19 1,2 0,137

16/95 TB8,5-18 1,2 0,137

25/70 TB10-16 1,2 0,143

35/50 TB12-14 1 0,147

150 KB22 3 0,15

185 KB24 3 0,144

240 KB26 3 0,145

KBxx Backen sind nicht fiir die T2600 geeignet

Pressbacken fiir Freileiter

Zum Crimpen von Freileiterverbindungen vom Typ AIMgSi (Super B) L "
und Al59, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. oy* c E

Pressbackenpaar TBNP 16-20.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht Anm
Oberleitung Pressungen (kg) ’
31-99 TBNP16-20 2x5, 2x10 0,135 Verwendung fuir AIMgS! und FeAl,

LFS31, LFS62 und LFS99
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Pressbacken fiir C-Hiilsen

Fir Cu-Abzweigungen mit C-Hulsen, Ovalpressung.
Lieferung paarweise.

2 O ce
A\

TBC89-B13 1 bzw. 2 Pressungen.

Durchgehender  Abzweig Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter

. mm? Name . Anm

Leiter mm? mm? Pressungen (kg) erforderlich

6-16 (C5) & 6-16 (C5) & Total: 12-26 (C5), TBC5-C6 1 0,142 Nein C5 (Hiilse: C6-10) und

5-25 (C6) 5-25 (C6) 30-50 (C6) C6 (Hilse: C16-25)

6-50 6-50 Total: 50-100 TBC89-B13 2,1 0,123 Nein €89 (Hiilse: C25-50) und
(c89) B13 (KRF/KSF: 35 mm?)
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Zubehor zum Crimpen von Al mit T2600, V600, V611
und PVX611.

Dorn und Matrize fiir Al

Fiir Al-Verbinder, Dorn-Crimp. Wird nicht zum Rundpressen & @ & "
verwendet. -

Matrizenhalter TV2620,
matrize TP13M, Dorn TP13D. Pressfolge

Al mehrdrahtig Al massiv

. . Matrize Matrizenhalter Dorn Anzahl der Pressungen
mm mm
16-25 16-35 TP13M  TV2620 TP13D 2
16-25 16-35
16-25 16-35 2

Es sind grundsatzlich zwei Pressungen erforderlich.

Pressbacken fiir Al und Cu

Zum Crimpen von 16-25 mm? Al und 10-16 mm? Cu. Eine Seite fir Crimpen £ "
von Al und eine fiir Cu. Zur Kombination mit dem System V600. Ly’
Dorn-Crimpen. Ve

Die folgenden Pressbacken sind fiir mehrdrahtige Al-Leiter und mehrdrahtige
sowie feindrahtige Cu-Leiter gemaf IEC60228 vorgesehen.

Al mehrdrahtig  mm? Anzahl der Nettogewicht

mm? KR/KS, KRF/KSF Name Pressungen (kg)

16-25 10-16 TBKA9-11,5 1 0,14 Zum Crimpen von AS1625 und
AKS1625-1016

Anm.

|

]
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DUAL-SYSTEM zum Crimpen flexibler Leiter in KRF/KSF-
Verbindern 10-400 mm? fiir anspruchsvolle Anwendungen

Eigenschaften:

- Patentiertes Crimpen

- Zum Crimpen mehradriger Leiter der Klasse 2, feindrahtiger Leiter Klasse 5
und feinstdrahtiger Leiter Klasse 6 gemal3 IEC 60228

+ Verwendung mit KRF/KSF-Verbindern von Elpress

- Fuir besonders anspruchsvolle Anwendungen wie Lkw, Windkraftanlagen
und Ziige, bei denen neben den elektrischen Eigenschaften auch Korrosion,
mechanische Festigkeit, Vibrationen u. A. eine wesentliche Rolle spielen.

- Erfiillt IEC/EN 61238:1

« Erfiillt die Anforderungen an die Korrosionsbestandigkeit gemaf}
DINV 40 046-37

- Erfiillt die Anforderungen an die Vibrationsbestandigkeit gemaR EN 50 155

« Erfiillt die Anforderungen an die mechanische Festigkeit nach SEN 24 50 10

Pressverlauf

Das Crimpen erfolgt in einer zweistufigen Bewegung: Zuerst wird durch den
Sechskant-Crimp der optimale symmetrische Kontakt mit dem Leiter hergestellt
damit an der Verbindungsstelle keine Litzen abbrechen oder beschadigt werden.
Danach erfolgt der Dorn-Crimp, wodurch die elektrischen Eigenschaften bis zu
30 % verbessert werden.

PVX1300/PVX1300DB

Gepriifte und zertifizierte Akku-Crimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm2, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?,
Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hiilsen bis zu einem Gesamtquerschnitt —

von 240 mm? (C95-120).

‘j’%‘g
b

{

%
N
m

Eigenschaften:

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Uberwachung des Crimpvorgangs mit Warnleuchte (LED) und Signal, wenn der richtige Druck
nicht erzielt bzw. die Pressung nicht ordnungsgemaf durchgefiihrt wurde

- LED-Arbeitsbeleuchtung

+ Crimpkraft 124 kN (13 Tonnen)

+ Crimpvorgange/Ladung: 60-120, je nach GroRe und Temperatur

- Crimpdauer: 4-12 s, je nach GroRe

« Einsatztemperatur -20 bis +40 °C

« Li-lonen-Akku Makita, 5,0 Ah, 18V

« Li-lonen-Ladegerat Makita, Ladedauer 22 min 110-230VAC 50-60Hz

L

Pressgeometrie

mm?  mm? (Al mm? (Al

(Cu) mehrdrihtig) massiv) Name Pressgeometrie I(\Il((;’;togewmht La:lge Breite Hohe Lieferung

10-400 16-400 16-240 PVX1300 Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75 im Standardkoffer

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 7,3 412 319 75  Zwei Akkus im Lieferumfang
enthalten

10-400 16-400 16-240 PVX1300-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75 im CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 14,2 412 319 75 2 Akkus und CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 12,4 412 319 75 in CASE ADV ohne
Akku/Ladegerat

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 4,8 412 319 75  Ohne Akku/Ladegerat

6:15 _@ EIPRESS
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" Dv1300
Geprufter und zertifizierter Crimpkopf mit patentierter DUAL-Crimptechnik
zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KR/KRF und KS/KSF 10-300 mm?.
Verwendung mit FuBpumpe P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E
auch als akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).
Eigenschaften:
« Crimpkopf mit der patentierten DUAL-Technik, bei der in zwei integrierten
Schritten ein optimierter Sechskant-Crimp und ein Dorn-Crimp erfolgen.
« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)
« Crimpkraft 130 kN
- Fuir DUAL-Pressbacken sind keine Pressbackenhalter erforderlich
+ Verwendung von weiterem Zubehor (auBer bei Dual-Funktion) zum Crimpen
von Cu- und Al-Verbindern maglich
- Dual 10-300 mm?
R R R Netto- ..
mm mm (AI.. ., mm .(AI Name Pressgeometrie  gewicht Lange Breite Hohe
(Cu) mehrdrdhtig) massiv) (kg) mm
Pressgeometrie 10-400 16-400 16-240  DV1300 Dorn,Dual,Oval, 3,34 265 74 75
II I I I Hexagonal
2
A

DV1300C2

Crimpkopf mit patentierter DUAL-Crimptechnik zum Crimpen von Cu-Verbin-
dern vom Typ KR/KRF und KS/KSF 10-300 mm?. Wird in Verbindung mit der
FuBpumpe P4000 oder der elektrischen Pumpe PS710 verwendet. (PS710E auch
als akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

- Crimpkopf fiir die patentierte DUAL-Technik, bei der in zwei integrierten Schrit-
ten ein optimierter Sechskant-Crimp und ein Dorn-Crimp erfolgen

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 130 kN

- Fiir DUAL-Pressbacken sind keine Pressbackenhalter erforderlich

« Verwendung von weiterem Zubehor (auBer bei Dual-Funktion) zum Crimpen
von Cu- Verbindern moglich

« DUAL: 10-300 mm?

mm Name Pressgeometrie Nettogewicht  Lange Breite Hohe
(Cu) (kg)
10-400 DV1300C2 Dual, Oval, Hexagonal 4,9 297 140 75

Pressgeometrie

S EIPRESS 6: 16

P ®



PVX1300C2/PVX1300C2DB

Gepriifte und zertifizierte Akku-Crimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ %\
KR/KRF und KS/KSF 10-400 mm? sowie C-Hilsen bis zu einem Gesamtquerschnitt von ]

e /
W&

240 mm? (C95-120).

Eigenschaften: E c €
|

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Uberwachung des Crimpvorgangs mit Warnleuchte (LED) und Signal, wenn der richtige
Druck nicht erzielt bzw. die Pressung nicht ordnungsgemaR durchgeflihrt wurde

« LED-Arbeitsbeleuchtung

- Display mit Angaben tber Werkzeug und Wartungsintervall

+ Crimpkraft 124 kN (13 Tonnen)

« Einsatztemperatur -20 bis +40 °C

« Li-lonen-Akku Makita, 5,0 Ah, 18V

« Li-lonen-Ladegerat Makita, Ladedauer 22 min 110-230VAC 50-60Hz

L

Pressgeometrie

mm® Name Pressgeometrie Nettogewicht ~ Lange Breite Hohe Lieferung

(Cu) (kg) mm

10-400 PVX1300C2 Dual, Hexagonal, Oval 7,5 399 319 75 im Standardkoffer

10-400 PVX1300C2DB Dual, Hexagonal, Oval 8,1 399 319 75 Zwei Akkus im Lieferumfang enthalten
10-400 PVX1300C2-ADV Dual, Hexagonal, Oval 15,1 399 319 75 im CASE ADV

10-400 PVX1300C2DB-ADV Dual, Hexagonal, Oval 15,1 399 319 75 2 Akkus und CASE ADV

10-400 PVX1300C2-WOBC  Dual, Hexagonal, Oval 5,6 399 319 75 Ohne Akku/Ladegerat

&2
IR
7 DV250
Gepriifter und zertifizierter Crimpkopf mit patentierter DUAL-Crimptechnik zum
Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KRF/KSF 120-400 mm?>. Verwendung mit
FuBpumpe P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E auch als akkubetriebene
Ausfiihrung erhaltlich).
Eigenschaften:
- Crimpkopf mit der patentierten DUAL-Technik, bei der in zwei integrierten Schritten
ein optimierter Sechskant-Crimp und ein Dorn-Crimp erfolgen.
« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)
« Crimpkraft 250 kN (25 Tonnen)
« Grof3e Crimpbereich, 10-1000 mm?
- Fiir DUAL-Pressbacken sind keine Pressbackenhalter erforderlich
« Verwendung von weiterem Zubehor (aulRer bei DUAL-Funktion) zum Crimpen von
Cu- und Al-Verbindern moglich
+ DUAL: 120-400 mm?
mm?*  mm? mm? . Nettogewicht Lange . ..
Pressgeometrie (Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name  Pressgeometrie (kg) m Breite Hohe

10-800 16-630 16-300 DV250 Dorn, Dual, Oval, 4,8 280 111 74
HO®@W ==

6:17 @ EIPRESS



Zubehor zum Crimpen flexibler Cu-Leiter mit DV1300, DV1300C2,
PVX1300, PVX1300C2 und DV250 aus dem DUAL-System

Pressbacken flir DV1300 und PVX1300

Lieferung paarweise. 2
Fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRF sowie KS/KSF. ) c €
Fir mehrdrahtige Leiter Klasse 2, feindrahtige Leiter Klasse 5 und feinstdrahti- g

ge Leiter Klasse 6 nach IEC 60228. Pressbackenhalter sind nicht erforderlich

ij 2

2mmﬂ

Pressbackenpaar 13DB20. Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.

Anzahl der Nettogewicht

mm Name Pressungen (kg)

10 13DB8 1 0,448
16 13DB9 1 0,447
25 13DB11 1 0,462
35 13DB13 1 0,477
50 13DB14,5 1 0,48

70 13DB17 1 0,486
95 13DB20 1 0,484
120 13DB22 2 0,441
150 13DB25 2 0,44

185 13DB27 2 0,443
240 13DB30 2 0,453
300 13DB32 2 0,428

Pressbacken fiir DV1300C2 und PVX1300C2

Lieferung paarweise.

Fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRF sowie KS/KSF.

Fir mehrdrahtige Leiter Klasse 2, feindrahtige Leiter Klasse 5 und feinstdrah-
tige Leiter Klasse 6 nach IEC 60228. Pressbackenhalter sind nicht erforderlich

o C €
SN

2 mm-»| 2 mMm-

/|

i

Pressbackenpaar 13DCB20. Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.
. Anzahl der Nettogewicht
mm Name
Pressungen (kg)
10 13DCB8 1 0,456
16 13DCB9 1 0,44
25 13DCB11 1 0,465
35 13DCB13 1 0,486
50 13DCB14,5 1 0,497
70 13DCB17 1 0,503
95 13DCB20 1 0,507
120 13DCB22 2 0,45
150 13DCB25 2 0,498
185 13DCB27 2 0,514
240 13DCB30 2 0,534
300 13DCB32 2 0,49
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Pressbacken flir DV250

Lieferung paarweise.

Fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRF sowie KS/KSF.

Fir mehrdrahtige Leiter Klasse 2, feindrahtige Leiter Klasse 5 und feinstdrah-
tige Leiter Klasse 6 nach IEC 60228. Pressbackenhalter sind nicht erforderlich.

2T
‘) C¢
\ 74

Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.
) Anzahl der Nettogewicht

mm Name

Pressungen (kg)
120 DB2522 1 1,06
150 DB2525 1 1,06
185 DB2527 1 1,06
240 DB2530 1 1,06
300 DB2532 1 1,06
400 DB2538 2 1,06
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Werkzeuge fur Cu-Verbinder 10-400 mm?,

Al-Verbinder 16-400 mm?

und C-Hiilsen 6-240 mm? (Gesamtquerschnitt)

Pressgeometrie

V1300

Gepriifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KR/KRT
10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?,
Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hiilsen bis zu einem Gesamtquerschnitt
von 240 mm? (C95-120). Verwendung mit FuBpumpe P4000 oder elektrischer Pumpe PS710
(PS710E auch als akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

+ Crimpkraft 130 kN (13 Tonnen)

« Leichter und handlicher Crimpkopf aus Stahl

mm*  mm? mm? . Nettogewicht Lange . .
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) Breite Hohe
10-400 16-400 16-240 V1300 Dorn, Hexagonal, 3,46 263 88 75

Oval

V1311-A

Geprifte und zertifizierte hydraulische Handcrimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern
vom Typ KRF/KSF 10-400 mm?, Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hiilsen bis zu
einem Gesamtquerschnitt von 240 mm? (C95-120).

Eigenschaften:

- Schnellvorschub

+ Crimpkraft 130 kN (13 Tonnen)

- Geringer Handkraftbedarf (ca. 245 N bei maximaler Kraft)
« Crimpkopf um 180° drehbar

mm*  mm? mm? . Nettogewicht Linge . .

(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv)Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe

10-400 16-400 16-240  V1311-A Dorn, Hexagona, 4,3 588 150 74
Oval

& E|IPRESS  ¢»



PVX1300/PVX1300DB

Gepriifte und zertifizierte Akku-Crimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?,

Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hiilsen bis zu einem Gesamtquerschnitt —
von 240 mm? (C95-120). &

¢y C€
Eigenschaften: e

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Uberwachung des Crimpvorgangs mit Warnleuchte (LED) und Signal, wenn der richtige Druck
nicht erzielt bzw. die Pressung nicht ordnungsgemaf durchgefiihrt wurde

- LED-Arbeitsbeleuchtung

- Display mit Angaben tber Werkzeug und Wartungsintervall

+ Crimpkraft 124 kN (13 Tonnen)

« Crimpvorgange/Ladung: 60-120, je nach GroRe und Temperatur

- Crimpdauer: 4-12 s, je nach GroRe

« Einsatztemperatur -20 bis +40 °C

« Li-lonen-Akku Makita, 5,0 Ah, 18V

« Li-lonen-Ladegerat Makita, Ladedauer 22 min 110-230VAC 50-60Hz

y

Pressgeometrie

(rgum)‘ mgzrsﬁ!a'htig) mg;(c)l Name Pressgeometrie :\'l((;’;togewicht ::rr:]ge Breite Hohe Lieferung

10-400 16-400 16-240 PVX1300 Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75 im Standardkoffer

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 7,3 412 319 75  Zwei Akkus im Lieferumfang
enthalten

10-400 16-400 16-240 PVX1300-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75 im CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 14,2 412 319 75 2 Akkus und CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 412 319 75 in CASE ADV Ohne
Akku/Ladegerat

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 4,8 412 319 75  Ohne Akku/Ladegerat
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Zubehor zum Crimpen von Cu mit V1300, V1311-A und PVX1300

Beim Crimpen von Cu-Verbindern fiir Leiterquerschnitte von 10-150 mm? ist nur eine Pressung (Sechskant-Crimp) erforderlich.
Zur Anzahl der Pressungen bei grolReren Querschnitten siehe die folgende Tabelle zu den Pressbacken.

Die unten aufgefiihrten B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRF und KS/KSF bei mehr- und feindrahtigen Cu-Lei-
tern der Klassen 2 und 5 gemaf? IEC 60228 vorgesehen. Bei feindrahtigen (Klasse 5) Cu-Leitern wird das Crimpen mit dem
Dual-System empfohlen.

Pressbacken fiir KRF/KSF

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. & %
Die folgenden B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ ¢ y c E
KR/KRF und KS/KSF e

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter
nach IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
Hierzu Pressbackenhalter innen V1316 und Pressbackenhalter aufen V1318 verwenden.

2 mm-»| |41

I
= —(, -

Pressposition bei einer Pressung.

Pressbackenhalter auBen

V1318, B-Pressbacken, Press-
backenhalter innen V1316.

) Anzahl der Nettogewicht
mm Name
Pressungen (kg)

10 B8 1 0,101
16 B9 1 0,103
25 B11 1 0,109
35 B13 1 0,113
50 B14,5 1 0,111
70 B17 1 0,107
95 B20 1 0,115
120 B22 1 0,148
150 B25 1 0,135
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Pressbacken fiir KRF/KSF (integriert)

Fiir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. Lt
Die folgenden integrierten B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ ™ g) C E
KR/KRF und KS/KSF. Semt”

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter nach
IEC 60228. Fuir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
Wird ohne Pressbackenhalter verwendet.

2 mm-»|

i

1
me—b| 2 mm-—|
-

Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen. Pressfolge bei drei Pressungen.

Integrierte Pressbacken 13B38.

Anzahl der Nettogewicht

mm Name Pressungen (kg)

10 13B8 1 0,438
16 13B9 1 0,445
25 13B11 1 0,46

35 13B13 1 0,475
50 13B14,5 1 0,471
70 13B17 1 0,465
95 13B20 1 0,473
120 13B22 2 0,421
150 13B25 2 0,422
185 13B27 2 0,419
240 13B30 2 0,413
300 13B32 2 0,408
400 13B38 3 0,308

Pressbacken fiir KRD/KSD

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. “”/ﬁﬁ "

Die folgenden B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRD e 4 c €
e

und KS/KSD.

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Hierzu Pressbackenhalter innen V1316 und Pressbackenhalter auRen V1318
verwenden..Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise.

2 mm-»|

Pressbackenhalter auBen

V1318, B-Pressbacken, Press- Pressposition bei einer Pressung.
backenhalter innen V1316.

/|

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRD/KSD Pressungen (kg)

16 B8 1 0,101

25 B9 1 0,103

35 B11 1 0,109

50 B12 1 0,108

70 B14 1 0,112

95 Bl6 1 0,107

120 B19 1 0,118

150 B22 1 0,148
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Pressbacken fiir KRD/KSD (integriert)

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise.

Die folgenden integrierten B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ
KR/KRD und KS/KSD

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228. Wird
ohne Pressbackenhalter verwendet.

2 O oce
A\

2 mm-» Zimmm
;.
Integrierte Pressbacken 13B38. Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRD/KSD Pressungen (kg)
16 13B8 1 0,438
25 1389 1 0,445
35 13B11 1 0,46
50 13B12 1 0,457
70 13B14 1 0,471
95 13B16 1 0,466
120 13B19 1 0,476
150 13B22 2 0,421
185 13B25 2 0,422
240 13B27 2 0,419
300 13B30 2 0,413
400 13B32 2 0,408

Pressbacken fiir KRT/KST

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. N
Die folgenden B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRT o c €
und KS/KST. =

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Hierzu Pressbackenhalter innen V1316, und Pressbackenhalter aul3en
V1318, verwenden.

/N
N/

1

2 mm-»| |4
Pressbackenhalter aufRen Pressposition bei einer Pressung.
V1318, B-Pressbacken, Press-
backenhalter innen V1316.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen (kg)
10 B7 1 0,101
16 B8,5 1 0,101
25 B10 1 0,106
35 B12 1 0,108
50 B14 1 0,112
70 B16 1 0,107
95 B18 1 0,12
120 B19 1 0,118
150 B22 1 0,148
185 B24 1 0,139
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Pressbacken fiir KRT/KST (integriert)

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. £ 5
Die folgenden integrierten B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder ¢ g) C E
vom Typ KR/KRT und KS/KST -

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Wird ohne Pressbackenhalter verwendet.

Integrierte Pressbacken 13B38. Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen  (kg)

25 13B10 1 0,451

35 13B12 1 0,457

50 13B14 1 0,471

70 13B16 1 0,466

95 13B18 1 0,48

120 13B19 1 0,476

150 13B22 2 0,421

185 13B24 2 0,001

240 13B26 2 0,42

300 13B30 2 0,413

400 13B32 2 0,408

Pressbacken fiir C-Hiilsen

Fir Cu-Abzweigungen mit C-Hilsen, Ovalpressung.
Wenn nichts anderes angegeben ist: Hierzu Pressbackenhalter
innen V1316 und Pressbackenhalter auf3en V1318 verwenden.

2
*‘F

Pressbackenhalter aulRen
V1318, BC-Pressbacken, Press-
backenhalter innen V1316.

Durchgehender Leiter Abzweig mm? Anzahl der Nettogewicht
Name

mm? mm? (Cu) Pressungen (kg)

6-16 6-16 Total: 12-26 BC5 1 0,112

5-25 5-25 Total: 30-50 BC6 1 0,149

6-50 6-50 Total: 50-100 BC8-9 1 0,138

25-120 25-120 Total: 95-190 13BC13 3 0,41

25-185 25-185 Total: 175-240  13BC15 3 0,404
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Pressbackenhalter fiir 1300 System

AuRere und innere Pressbackenhalter fir 1300 System

Pressbackenhalter auRen Pressbackenhalter innen
V1318 V1316

Name Nettogewicht (kg)

V1316 0,197

V1318 0,309

Eigenschaften:
- Lebenslange Garantie

Dorne.

« Druckausgleichsventil.

CASE ADVANCED

Ein sicherer, robuster und handlicher Koffer fiir die Elpress Crimpwerkzeuge
PVX1300 und PVX1300C2. CASE ADVANCED ist den hartesten Bedingungen
gewachsen. Der Koffer mit Schutzart IP67 schiitzt gegen Staub und starke
StoRe. Dank Auszugsgriff und Radern an der Tasche ldsst sich das Werkzeug
leicht mit dem passenden Zubehor mitnehmen.

- Griffe flr ein Tragegewicht von bis zu 30 kg.
- Fach zur einfachen Aufbewahrung der zugehorigen Pressbacken, Matrizen und

« Fiir Temperaturen von -30 bis +90 °C.
- Mit zwei Vorhangeschlossern verschlieRbar.

« Schutzart IP67 (wasserdicht bis zu 1 Meter Tiefe).
- Zertifizierung STANAG4280, DEF-STAN 81-41.

Name Nettogewicht
(kg)
PVX1300-CASE-ADV 7,6

_—
£

1

\ N

e
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V13008
g

Aufbewahrungsbox LV1300B

Aufbewahrungsbox mit Platz fiir den Presskopf DV/V1300 und Zubehor zum
Crimpen der Elpress Cu-Verbinder.

Eigenschaften:

» Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Linge
(kg) mm

LV1300B 5,115 570 467 130

Name Breite Hoéhe

Aufbewahrungsbox L-PVX1300

Zusatzliche Aufbewahrungsbox fiir PVX1300. Die Box bietet Platz fiir PVX1300
einschlieBlich Ladegerat und Zusatzakku. Auch lassen sich einzelne Pressbacken-
paare, Abisolierwerkzeuge und Verbinder unterbringen. Die Box wurde zusam-
men mit L1300 CU-ALU konstruiert und wird idealerweise in Kombination mit
dieser verwendet.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

« Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Lange
(kg) mm
L-PVX1300 3,76 570 435 175

Name Breite Hohe

Aufbewahrungsbox L1300 CU-ALU

Zusatzliche Aufbewahrungsbox fiir Zubehor zu PVX1300. In der Box findet das
gesamte Zubehor Platz, das bei Arbeiten mit dem Elpress-System 1300 erforder-
lich ist. Die Box bietet Platz flir 14 B-Pressbacken, 1-2 Pressbackenhalter, 12-14
integrierte B-Pressbacken (DUAL-Pressbackenpaare), 4 Dorne (AL-Crimpen), 8
Rundpressdorne, 3 Matrizen und einen Matrizenhalter (Beispiel). Die Box wurde
zusammen mit L-PVX1300 konstruiert und wird idealerweise in Kombination
mit dieser verwendet.

Eigenschaften:

» Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

« Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht  Lange

(kg) mm Breite Hoéhe

Name

L1300 CU-ALU 3,76 570 435 175
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Zubehor zum Crimpen von Al mit V1300, V1311-A und PVX1300

Dorn und Matrize zum Dorn-Crimpen

Fir Al-Verbinder, Dorn-Crimp. Zum Dorn-Crimpen von Al-Verbindern &
sind stets zwei Pressungen erforderlich. - #
Fir 16-150 (185 massiv) mm? wird Matrizenhalter V1320, verwendet. e
Matrizenhalter V1320, Matrize

P13M, Dorn P13D. Pressfolge

Al mehrdrahtig Al massiv Matrize  Dorn Anzahl der Nettogewicht Anm.

mm? mm? Pressungen  (kg)

16-25 16-35 P13M P13D 2 0,248

35-70 50-95 P20M P20D 2 0,278

95-150 120-185 P25M P25D 2 0,3

185-240 240 13P32M  P32D 2 0,782

300-400 13P37M  13P37D 0,273 Matrize mit Sicherungsseil. Fiir Al-Verbinder vom Typ

AKKxxxB/AKSxxxB und Hiilsen vom Typ ASxxxB.

Dorn und Matrize zum Rundpressen

Fur Al-Leiter, Rundpressen. g N
Matrizenhalter V1320 verwenden. < y c E
e

%

Matrizenhalter V1320, Matrize
R6MR, Dorn 13R6DR.

Al mehrdrdhtig Al massiv . Anzahl der Nettogewicht  Matrizenhalter Dornhalter
Matrize Dorn . .
mm? mm? Pressungen (kg) erforderlich erforderlich
16 16 (+25) R6MR 13R6DR 1 0,416 Ja Nein
25 35 R7MR 13R7DR 1 0,41 Ja Nein
35 50 R8MR 13R8DR 1 0,43 Ja Nein
50 70 ROMR 13R9DR 1 0,424 Ja Nein
70 95 R12MR 13R12DR 1 0,408 Ja Nein
95 120 R13MR 13R13DR 1 0,49 Ja Nein
120 150 R15MR 13R15DR 1 0,463 Ja Nein
150 185 R16MR 13R16DR 1 0,444 Ja Nein
185 240 13R18MR 13R18DR 1 0,419 Ja Nein
240 13R20MR 13R20DR 1 0,387 Ja Nein

O EIPRESS o=



Dorn und Matrize zum Rundpressen

Fur Al-Leiter, Rundpressen.
Matrizenhalter V1320 verwenden.

'(\Wﬁfy/ C E

Al mehrdrahtig Al massiv Nettogewicht
Name

mm? mm? (kg)

16-150 16-185 V1320 0,367

MultiCrimp Dorn und Matrize fiir Dorncrimp

Fir Aluminiumverbinder 50-240 mm?, Dorncrimp, flr rund- und ¢ :fwﬁiﬂ
sektorformige Leiter. Ohne Vorrunden der sektorférmigen Leiter. RoHS '’ @7/ c €

Ohne Matrizenhalter verwendbar.

Al mehrdrahtig . Anzahl der Nettogewicht
Matrize Dorn

mm? Pressungen (kg)

50-95 13P5095M 13P5095D 1 0,394

120-150 13P120150M 13P120150D 1 0,394

185-240 13P185240M 13P185240D 2 0,394
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Aufbewahrungsbox L-Alu

Aufbewahrungsbox flr LV1300B und LV250, in der das Zubeh6r zum Crimpen
von Elpress Al-Verbindern Platz findet.

Eigenschaften:

» Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Lidnge
(kg) mm

L-ALU 5,168 570 467 130

Name Breite Hohe

Aufbewahrungsbox L-PVX1300

Zusatzliche Aufbewahrungsbox fiir PVX1300. Die Box bietet Platz fiir PYX1300
einschlieBlich Ladegerat und Zusatzakku. Auch lassen sich einzelne Pressbacken-
paare, Abisolierwerkzeuge und Verbinder unterbringen. Die Box wurde zusam-
men mit L1300 CU-ALU konstruiert und wird idealerweise in Kombination mit
dieser verwendet.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

« Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht  Lange
(kg) mm
L-PVX1300 3,76 570 435 175

Name Breite Hohe

Aufbewahrungsbox L1300 CU-ALU

Zusatzliche Aufbewahrungsbox fiir Zubehor zu PVX1300. In der Box findet das
gesamte Zubehor Platz, das bei Arbeiten mit dem Elpress-System 1300 erforder-
lich ist. Die Box bietet Platz flir 14 B-Pressbacken, 1-2 Pressbackenhalter, 12-14
integrierte B-Pressbacken (DUAL-Pressbackenpaare), 4 Dorne (AL-Crimpen), 8
Rundpressdorne, 3 Matrizen und einen Matrizenhalter (Beispiel). Die Box wurde
zusammen mit L-PVX1300 konstruiert und wird idealerweise in Kombination
mit dieser verwendet.

Eigenschaften:

» Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

« Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht  Lange

O EIPRESS

Name Breite Hohe
(kg) mm
L1300 CU-ALU 3,76 570 435 175
6:30



Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindungen mit V1300,
V1311-A und PVX1300

Pressbacken fiir AIMgSi (Super B) und Al59

Lieferung paarweise. Sechskant-Crimp. Hierzu Pressbackenhalter L "
innen V1316 und Pressbackenhalter auBen V1318 verwenden. - / c E
e

I
N/

Pressbackenhalter auRen V1318,
BNP-Pressbacken, Pressbackenhalter

innen V131e6.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter Anm

Oberleitung Pressungen  (kg) erforderlich ’

31-62 B16NP 2x5 0,118 Ja AlIMgSi 31-62 mm?, FeAL: 62 mm?, ALUS 50 mm?
99 B20ONP 2x5 0,126 Ja AIMgSi 99 mm?, FeAL: 99 mm?

157 13B26 2 0,42 Nein Freileitung: 157 mm? (2x16 Pressungen)

241 13B32 2 0,408 Nein Freileitung: 241 mm? (2x16 Pressungen)

Pressbacken flir Freileiter FeAl

Lieferung paarweise. Die Pressbacken BxxFE werden flir Stahlhulsen, <N
BxxNP fiir Al-Hiilsen verwendet. Hierzu Pressbackenhalter innen LN c €
e

V1316, und Pressbackenhalter auRen V1318, verwenden.

Pressbackenpaar BL6NP

mm? Back Fe Back Al Anzahl der
Pressungen

62 B6FE B16NP 2x5

99 B8FE B20NP 2x5

5
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Werkzeuge fur Cu-Verbinder 10-400 mm?
und C-Hiilsen 240 mm? (gesamt)

{ ) CE€ vizooc2

Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KR/KRT 10 mm?, KS/KST

10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?. Verwendung mit
FuBpumpe P4000 oder akku- bzw. netzbetriebener Pumpe PS710 (PS710E auch als
akkubetriebene Ausflihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)
« Crimpkraft 130 kN

« Leicht und handlich

) . .
mm Name Pressgeometrie Nettogewicht Linge Breite Hohe
(Cu) (kg) mm
10-400 V1300C2 Hexagonal, Oval 4,6 296 125 75
Crimpkopf V1300C2 mit Pressbacken.
Pressgeometrie
I
y
) C€ vizc-a
e

Gepriifte und zertifizierte hydraulische Handcrimpzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT
16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?2.

Eigenschaften:

« Schnellvorschub

« Crimpkopf um 180° drehbar

« Crimpkraft 130 kN

- Geringer Handkraftbedarf (ca. 245 N bei maximaler Kraft)
 Mihelos tragbar, leichtes Arbeiten

) . «
mm Name Pressgeometrie Nettogewicht Lange Breite Hohe
(Cu) (kg) mm

10-400 V1311C2-A Hexagonal, Oval 5,7 625 150 76

Aufbewahrungsbox, im Lieferumfang der Werkzeuge
V1311C2-Aund V1311Aenthalten.
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PVX1300C2/PVX1300C2DB

Gepriifte und zertifizierte Akku-Crimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ %\
KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm? ]

e /
W&

sowie C-Hiilsen bis zu einem Gesamtquerschnitt von 240 mm? (C95-120).

Eigenschaften: E c €
|

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Uberwachung des Crimpvorgangs mit Warnleuchte (LED) und Signal, wenn der richtige
Druck nicht erzielt bzw. die Pressung nicht ordnungsgemaR durchgeflihrt wurde

« LED-Arbeitsbeleuchtung

- Display mit Angaben Gber Werkzeug und Wartungsintervall

+ Crimpkraft 124 kN (13 Tonnen)

« Einsatztemperatur -20 bis +40 °C

« Li-lonen-Akku Makita, 5,0 Ah, 18V

« Li-lonen-Ladegerat Makita, Ladedauer 22 min 110-230VAC 50-60Hz

L

Pressgeometrie

mm® Name Pressgeometrie Nettogewicht ~ Lange Breite Hohe Lieferung

(Cu) (kg) mm

10-400 PVX1300C2 Dual, Hexagonal, Oval 7,5 399 319 75 im Standardkoffer

10-400 PVX1300C2DB Dual, Hexagonal, Oval 8,1 399 319 75 Zwei Akkus im Lieferumfang enthalten
10-400 PVX1300C2-ADV Dual, Hexagonal, Oval 15,1 399 319 75 im CASE ADV

10-400 PVX1300C2DB-ADV Dual, Hexagonal, Oval 15,1 399 319 75 2 Akkus und CASE ADV

10-400 PVX1300C2-WOBC  Dual, Hexagonal, Oval 5,6 399 319 75 Ohne Akku/Ladegerdt

Tischstander fiir Cu- und Al-Verbinder

- TS1300, TS1300CU, TS1300AL

Der Tischstander TS1300 kommt in Verbindung mit den Crimpkopfen DV1300C2
und V1300C2-AL zum Einsatz. Der Tischstander ist fiir den haufigen Einsatz des
C2-Crimpkopfes vorgesehen. In Verbindung mit dem Tischstander lasst sich der
C2-Crimpkopf besonders einfach, sicher und stabil verwenden.

Nettogewicht  Linge

mm?* Name Pressgeometrie Breite Hohe
(kg) mm

10-400 TS1300CU Dual, Hexagonal, Oval 18,7 190 100 312

16-400 TS1300AL Dorn 20,9 190 100 330

10-400 TS1300 14,1 190 100 215

TS1300 mit Crimpkopf

©
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Zubehor zum Crimpen von Cu mit V1300C2,V1311C2-A und
PVX1300C2

Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRF/KSF

Lieferung paarweise.
Fiir Cu-Verbinder KR/KRF und KS/KSF. Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) # c E
und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6 N

Leiter wird das Dual-System empfohlen. Sechskant-Crimp. Verwendung mit
Pressbackenhalter V1330.

B-Pressbacken. Pressposition bei einer Pressung.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KR/KS, KRF/KSF Pressungen (kg)

10 B8 1 0,101

16 B9 1 0,103

25 B11 1 0,109

35 B13 1 0,113

50 B14,5 1 0,111

70 B17 1 0,107

95 B20 1 0,115

120 B22 1 0,148

150 B25 1 0,135
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Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRF/KSF (integriert)

Lieferung paarweise. £N )
Fiir Cu-Verbinder KR/KRF und KS/KSF. Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) c €
und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6 L

Leiter wird das Dual-System empfohlen. Sechskant-Crimp.
Wird ohne Pressbackenhalter verwendet.

2 mm-»| |¢1 2mm-» |*1 23 2 mm-» |<1 2
§ = - = i\
N | | I L
13CB20 Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei drei Pressungen. Pressfolge bei zwei Pressungen.
mm? Name Anzahlder  Nettogewicht Pressbackenhalter Anm
KR/KS, KRF/KSF Pressungen  (kg) erforderlich
10 13CB8 1 0,434 Nein
16 13CB9 1 0,446 Nein
25 13CB11 1 0,468 Nein
35 13CB13 1 0,488 Nein
50 13CB14,5 1 0,481 Nein
70 13CB17 1 0,48 Nein
95 13CB20 1 0,497 Nein
120 13CB22 1 0,537 Nein
150 13CB25 2 0,474 Nein
185 13CB27 2 0,478 Nein
240 13CB30 2 0,535 Nein
300 13CB32 2 0,491 Nein
400 13C21B38 3 0,45 Nein Zur Verwendung in V1300C2, aber: Im Crimpkopf

muss V13C21 montiert sein.

Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRD/KSD

Fiir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. "}
Die folgenden B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRD i c €
und KS/KSD. S

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Verwendung mit Pressbackenhalter V1330.

A A
¥ ¥

B-Pressbacken. Pressbackenhalter V1330 (Paar) Pressposition bei einer Pressung.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRD/KSD Pressungen (kg)

16 B8 1 0,101

25 B9 1 0,103

35 B11 1 0,109

50 B12 1 0,108

70 B14 1 0,112

95 Bl6 1 0,107

120 B19 1 0,118

150 B22 1 0,148
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Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRD/KSD (integriert)
Lieferung paarweise. £ "\
Fiir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) ‘6;/ C E
Cu-Leiter nach IEC 60228. Wird ohne Pressbackenhalter verwendet. -

2 mm-»

2mmr123

Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen. Pressfolge bei drei Pressungen.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRD/KSD Pressungen (kg)

16 13CB8 1 0,434

25 13CB9 1 0,446

35 13CB11 1 0,468

50 13CB12 1 0,466

70 13CB14 1 0,483

70 13CB16 1 0,484

120 13CB19 1 0,5

150 13CB22 1 0,537

185 13CB25 2 0,474

240 13CB27 2 0,478

300 13CB30 2 0,535

400 13CB32 2 0,491

Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRT/KST

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. s "\
Die folgenden B-Pressbacken sind fir Cu-Verbinder vom Typ KRT/KST. fg/ c €
Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228. N

Verwendung mit Pressbackenhalter V1330.

so PN
.

B-Pressbacken. Pressbackenhalter V1330 (Paar) Pressposition bei einer Pressung.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen (kg)

10 B7 1 0,101

16 B8,5 1 0,101

25 B10 1 0,106

35 B12 1 0,108

50 B14 1 0,112

70 B16 1 0,107

95 B18 1 0,12

120 B19 1 0,118

150 B22 1 0,148

185 B24 1 0,139
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Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRT/KST (integriert)

Lieferung paarweise. - ‘6;/‘ C E
Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) e

Cu-Leiter nach IEC 60228. Wird ohne Pressbackenhalter verwendet.

2 mm-» 2 mm-
m

Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht

KRT/KST Pressungen (kg)

10 13CB7 1 0,46

16 13CB8,5 1 0,46

25 13CB10 1 0,475

35 13CB12 1 0,466

50 13CB14 1 0,483

95 13CB16 1 0,484

95 13CB18 1 0,502

120 13CB19 1 0,5

150 13CB22 1 0,537

185 13CB24 2 0,482

240 13CB26 2 0,48

300 13CB30 2 0,535

400 13CB32 2 0,491

Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir C-Hiilsen

Fiir Cu-Abzweigungen mit C-Hulsen, Ovalpressung. £ "}
Wenn nichts anderes angegeben ist, wird Pressbackenhalter - M c €
V1330, verwendet. i

BC-Pressbacken.

Durchgehender Leiter Abzweig mme Name Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter
mm? mm? Pressungen (kg)

6-16 6-16 Total: 12-26 BC5 1 0,112 Ja

5-25 5-25 Total: 30-50 BC6 1 0,149 Ja

6-50 6-50 Total: 50-100 BC8-9 1 0,138 Ja

25-120 25-120 Total: 95-190 13CBC13 3 0,62 Nein

25-185 25-185 Total: 175-240 13CBC15 3 0,462 Nein

©
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Pressbackenhalter fiir 1300 System (C2)

Lieferung paarweise.Lieferung paarweise. aﬁ *Y
AuRerer und innerer Backenhalter fir System 1300 (C2) - y
e

Pressbackenhalter V1330

Name Nettogewicht
(kg)
V1330 0,43
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Werkzeuge fuir Cu-Verbinder von 10-800 mm?,
Al-Verbinder von 16-630 mm? und C-Hulsen von 6-300 mm?

ﬁ
b -

V250

Geprifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom
Typ KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-800 mm?, KSF/KSD/KST
16-800 mm?, Al-Verbindern 16-630 mm? (-300 massiv) und C-Hilsen
6/6-300/300 mm?. Verwendung mit FuBpumpe P4000 oder elektrischer
Pumpe PS710 (PS710E auch als akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

+ Crimpkraft 250 kN (25 Tonnen)

- Grol3e Crimpbereich, 10-800 mm?

mm?>  mm? (Al mm? (Al . Nettogewicht Linge . .
(Cu) mehrdrihtig) massiv) Name Pressgeometrie (kg) Breite Hohe
10-800 16-630 16-300 V250 Dorn, Oval, 4,68 280 111 74

Hexagonal

Pressgeometrie
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Zubehor zum Crimpen von Cu mit V250

£
& O C€

Pressbacken fiir KRF/KSF

Lieferung paarweise.

Fiir Cu-Verbinder, KR/KRF und KS/KSF, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen
mehrdrahtiger (Klasse 2) und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter nach
IEC 60228. Fur Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
Wenn Pressbackenhalter erforderlich sind, Pressbackenhalter innen
V2506, und Pressbackenhalter auRen V2508, verwenden.

2 Mm-»| |J 2 mm-»|

Vi

Y/

Pressbackenpaar B2542, Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen. Pressfolge bei drei Pressungen.
wird ohne Pressbackenhalter

verwendet.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter
KR/KS, KRF/KSF Pressungen (kg) erforderlich

10 B8 1 0,101 Ja

16 B9 1 0,103 Ja

25 B11 1 0,109 Ja

35 B13 1 0,113 Ja

50 B14,5 1 0,111 Ja

70 B17 1 0,107 Ja

95 B20 1 0,115 Ja

120 B22 1 0,148 Ja

150 B25 1 0,135 Ja

185 B27 1 0,128 Ja

240 B30 1 0,115 Ja

300 B2532 1 1,018 Nein

400 B2538 2 0,896 Nein

500 B2542 2 0,874 Nein

630 B2553 3 0,912 Nein
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Pressbacken fiir KRD/KSD

Lieferung paarweise.

Fiir Cu-Verbinder, KRD/KSD, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen mehrdrahtiger
(Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228. Wenn Pressbackenhalter erforderlich
sind, Pressbackenhalter innen V2506, und Pressbackenhalter auf3en V2508,
verwenden.

V/ &

& ’y

2 C€
@ N

Pressbackenpaar B2542, Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen. Pressfolge bei drei Pressungen.
wird ohne Pressbackenhalter

verwendet.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht  Pressbackenhalter
KRD/KSD Pressungen (kg) erforderlich

16 B8 1 0,101 Ja

25 B9 1 0,103 Ja

35 B11 1 0,109 Ja

50 B12 1 0,108 Ja

70 B14 1 0,112 Ja

95 B16 1 0,107 Ja

120 B19 1 0,118 Ja

150 B22 1 0,148 Ja

185 B25 1 0,135 Ja

240 B27 1 0,128 Ja

300 B30 1 0,115 Ja

400 B2532 1 1,018 Nein

500 B2540 2 0,891 Nein

630 B2545 3 0,899 Nein

800 B2553 3 0,912 Nein

ca ) E|IPRESS
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Pressbacken fiir KRT/KST

Lieferung paarweise.

Fiir Cu-Verbinder, KRT/KST, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen mehr-
drahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228. Wenn Pressback-
enhalter erforderlich sind, Pressbackenhalter innen V2506, und
Pressbackenhalter aufen V2508, verwenden.

Py

) C€
cmﬁ&fy/

———————

Pressbackenpaar B2542, Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen. Pressfolge bei drei Pressungen.
wird ohne Pressbackenhalter

verwendet.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht  Pressbackenhalter
KRT/KST Pressungen (kg) erforderlich
10 B7 1 0,101 Ja

16 B8,5 1 0,101 Ja

25 B10 1 0,106 Ja

35 B12 1 0,108 Ja

50 B14 1 0,112 Ja

70 B16 1 0,107 Ja

95 B18 1 0,12 Ja

120 B19 1 0,118 Ja

150 B22 1 0,148 Ja

185 B24 1 0,139 Ja

240 B26 1 0,131 Ja

300 B30 1 0,115 Ja

400 B2532 1 1,018 Nein

500 B2540 2 0,891 Nein

630 B2545 3 0,899 Nein

800 B2553 3 0,912 Nein
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Pressbacken fiir C-Hiilsen

Fir Cu-Abzweigungen mit C-Hulsen, Ovalpressung. Wenn 258

Pressbackenhalter erforderlich sind, Pressbackenhalter innen g/‘ C €

V2506 und Pressbackenhalter auRen V2508 fiir das System V250 ~— =

verwenden.

Pressbackenhalter V2508, Pressbackenpaar B25C15 1 bzw. 2 Pressungen.

BC-Pressbacken, Pressbacken-

halter V2506.

Durchgehender Abzweig mm? Anzahlder  Nettogewicht  Pressbackenhalter
. Name .

Leiter mm? mm? (Cu) Pressungen  (kg) erforderlich

6-16 6-16 Total: 12-26 BC5 1 0,112 Ja

5-25 5-25 Total: 30-50 BC6 1 0,149 Ja

6-50 6-50 Total: 50-100 BC8-9 1 0,138 Ja

25-120 25-120 Total: 95-190 BC13 1 0,142 Ja

25-185 25-185 Total: 175-240 B25C15 1 1,012 Nein

25-300 25-300 Total: 245-425 B25C18 2 0,954 Nein

150-300 150-300 Total: 450-540 B25C21 2 0,864 Nein

Pressbackenhalter fuir 250 system

AuRere und innere Pressbackenhalter fiir 250 System @ @ e ® c E
=

AuRerer Pressbackenhalter V2508 Innerer Pressbackenhalter V2506

Name Nettogewicht
(kg)

V2506 0,341

V2508 0,632
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Zubehor zum Crimpen von Al mit V250

Dorne und Matrizen zum Dorn-Crimpen

Py

) (€

Fir Al-Verbinder, Dorn-Crimp. Zum Dorn-Crimpen von Al-Verbindungen
erfolgen stets zwei Pressungen, siehe Abbildung.
(Dornhalter nicht erforderlich)

bad =

“’3
\

Matrizenhalter V2521, Matrize Pressfolge
P13M, Dorn P13D.

,rAnIr:]nzehrdréhtig ,;Anlr:]nzassiv Matrize Matrizenhalter Dorn ﬁ:]ezsas}l]:jgzz Verwendung fiir.

16-25 16-35 P13M V2521 P13D 2

35-70 50-95 P20M V2521 P20D 2

95-150 120-185 P25M V2521 P25D 2

185-240 240 P32M V2531 P32D 2

300 300 P36M V2531 P36-40-44D 2

300-400 P2537M P2537D 2

400 P40M V2531 P36-40-44D 2 Verwendung mit Kabelschuhen und StoRverbindern
vom Typ AK/AS/AKK/AKS 300B-400B

500 P44M V2531 P36-40-44D 2 Verwendung mit Kabelschuhen und StoRverbindern
vom Typ AK/AS/AKK/AKS 500B

500-630 P2552M P2552D Verwendung mit Kabelschuhen und StoRverbindern

vom Typ AK/AS/AKK/AKS 500A

& E|IPRESS -«



Dorne und Matrizen zum Rundpressen

Fur Al-Leiter, Rundpressen. Dornhalter V2540.

ARSI
A\

-
T

Matrizenhalter V2531, Matrize
R18MR, Dorn R18DR, Dornhalter
V2540.

Al mehrdrahtig Al massiv

) ) Matrize Matrizenhalter  Dorn
mm mm
16 16 (+25) R6MR V2521 R6DR
25 35 R7MR V2521 R7DR
35 50 R8MR V2521 R8DR
50 70 ROMR V2521 RODR
70 95 R12MR V2521 R12DR
95 120 R13MR V2521 R13DR
120 150 R15MR V2521 R15DR
150 185 R16MR V2521 R16DR
185 240 R18MR V2531 R18DR
240 R20MR V2531 R20DR
300 300 R21IMR V2531 R21DR
400 R26MR V2531 R26DR
500 R28MR V2531 R28DR

Matrize und Dornhalter fiir 250 System

Matrize und Dornhalter fiir 250 System. @ @ Zfoa c E
_ vy

Al mehrdrdhtig Al massiv Nettogewicht
Name

mm? mm? (kg)

16-150 16-185 V2521 0,921

185-500 240-300 V2531 0,75

16-500 16-300 V2540 0,157

s ) EIPRESS
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Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindungen mit V250

Pressbacken fiir AIMgSi (Super B) und Al59

4’2"'“‘
Lieferung paarweise. Zum Crimpen von Freileiterverbindungen vom C €
Typ AIMgSi (Super B) und Al59, Sechskant-Crimp. Pressbackenhalter \*’“P”/

innen V2506 und Pressbackenhalter aufen V2508, verwenden.

Py
W

Pressbackenhalter V2508,
BNP-Pressbacken, Pressbacken-

halter V2506.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
Oberleitung Pressungen (kg)

31-62 B16NP 2x5 0,118

99 B20ONP 2x5 0,126

157 B26NP 2x8 0,14

Pressbacken flir Freileiter FeAl

Lieferung paarweise. Die Pressbacken BxxFE werden flir Stahlhulsen, £
BxxNP fiir Al-Hulsen verwendet. Hierzu Pressbackenhalter innen V1316 C E

und Pressbackenhalter auBen V1318, verwenden.

Pressbackenpaar B16NP

mm? Backe Fe Backe Al Anzahl der
Pressungen

62 B6FE B16NP 2x5

99 BSFE B20ONP 2x5
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Aufbewahrungsbox L-Alu

Aufbewahrungsbox flr LV1300B und LV250, in der das Zubeh6r zum Crimpen
von Elpress Al-Verbindern Platz findet.

Eigenschaften:

» Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Lidnge
(kg) mm
L-ALU 5,168 570 467 130

Name Breite Hohe

3 Aufbewahrungsbox LV250

Aufbewahrungsbox mit Platz fiir das Werkzeug V250 und Zubehor zum Crimpen
der Elpress Cu-Verbinder.

Eigenschaften:

» Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

« Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Lange
(kg) mm
LV250 5,092 570 467 130

Name Breite Hohe

@ LV250

& ‘a‘ '7' =

o
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Crimpstation zum industriellen Crimpen
von KRF/KSF-Verbindern 10-300 mm?

B Pres

o
/\

\
—d

3

pe

CS2500

AN

Die Elpress-Crimpstation C52500 ermoglicht eine effektive Produktion bei maximaler
Personensicherheit. Hochmoderne intelligente Eigenschaften in Verbindung mit
Einfachheit machen das Produkt einzigartig.

Eigenschaften:

- Konstruiert fur die fortlaufende Herstellung elektrischer Cu-Verbindungen, 10-300 mm?

« Schnelle Positionierung des Kabelschuhs bei geringem Kraftaufwand, dadurch kurze
Gesamtcrimpdauer

- Automatische Einstellung der Crimpkraft von bis zu 250 kN sorgt fiir maximale
Lebensdauer von Werkzeug und Zubehor

- Nur eine Pressung im gesamten Querschnittsbereich erforderlich

« Integriertes System Elpress DUAL

« Hydraulikpumpe PS710D mit Steuerung, Uberwachung und Fehlermeldung

- Bedienung per Fuf3pedal

- CE-gepriift, erflllt die Anforderungen gemal? den Bestimmungen zur
Maschinensicherheit

« Analyzer-Software fiir Analyse- und Berichtsausdrucke zu Crimpvorgangen

+110-240VAC 50-60Hz

mm?* Name Nettogewicht  Linge Breite Héhe
(Cu) (kg) mm
10-300  (CS2500 59,5 200 350 340

Pumpe PS710D.

S EIPRESS 6:48
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Pressbacken flir C52500

Lieferung paarweise.

Fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRF und KS/KSF.

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) und
feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228. Pressbackenhalter
nicht erforderlich.

'(\Wﬁfy/ C E

Pressbackenpaar 13DCB20.

Anzahlder  Nettogewicht

mm* Name Pressungen  (kg)

10 13DCB8 1 0,456
16 13DCB9 1 0,44

25 13DCB11 1 0,465
35 13DCB13 1 0,486
50 13DCB14,5 1 0,497
70 13DCB17 1 0,503
95 13DCB20 1 0,507
120 20DCB22 1 0,599
150 20DCB25 1 0,599
185 20DCB27 1 0,591
240 20DCB30 1 0,587
300 20DCB32 1 0,564
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Der Analyzer: Kalibriersystem und Software zur Qualitatssicherung
von Crimpvorgangen
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Analyzer, zur Messung und Analyse jedes einzelnen

Crimpvorgangs.

Die Analyzer-Software dient der Qualitatssicherung von Crimpvorgangen und
dem Speichern von Daten fiir die zugehorige Dokumentation.

Mit einfachen Mitteln lassen sich alle Crimpvorgange am PC analysieren.

Da jedem Crimpvorgang eine eigene ID zugewiesen wird, ist die llickenlose
Rickverfolgbarkeit gewahrleistet. Das einzigartige SPC-Tool (Statistic Process
Control) macht das Crimpen zu einem messbaren Prozess. Die Statistik-Software
Analyzer ermdglicht die systematische Untersuchung von Abweichungen des
Crimp-Prozesses. Daruiber hinaus lassen sich Diagramme, Kalibrierdaten,
Chargenberichte usw. exportieren, importieren, drucken und speichern.

Eigenschaften:

- Der Elpress Analyzer erhéht die Gesamtqualitat

« hilft dem Anwender

- ist ein Werkzeug zur Prozessoptimierung

 misst und zeigt alle Crimpvorgange an

- unterstutzt die vorbeugende Wartung von Geraten
- ermoglicht Riickverfolgbarkeit und Dokumentation
- vereinfacht die Kommunikation

- erhoht die Anwenderkompetenz

- eliminiert falsche Pressungen

- wird einschlielRlich Bedienungsanleitung geliefert

&S EIPRESS
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Werkzeuge fir Cu-Verbinder 500-1000 mm?
und Al-Verbinder 800-1200 mm?

V1470

Gepriifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KRF/KSF
500-800 mm?, KRD/KSD, KRT/KST 500-1000 mm?, Al-Verbindern 800-1200 mm? und
C-Hulsen 245-540 mm? (C150-185 und C240-300). Wird in Verbindung mit der
FuBpumpe P4000 oder der elektrischen Pumpe PS710 verwendet.

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)
« Crimpkraft 400 kN

- Lieferung in Sperrholzbox

mm? mm? Name Presszeometrie Nettogewicht Linge
(Cu) (Al mehrdrahtig) g (kg)

500-1000 800-1200 V1470 Dorn, Hexagonal, 20,76 510 235 103
Oval

Breite Hohe

Pressgeometrie
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Zubehor zum Crimpen von Cu und Al mit V1470

Pressbacken fiir KRF/KSF, KRD/KSD und KRT/KST

Lieferung paarweise.

£
Fur Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen von Cu-Verbindern sind C € e /

zwei Pressungen erforderlich.

Flexible Leiter in KRF/KSF und mehrdrahtige Leiter in KRD/KSD/KRT/KST.

B4040. Pressfolge bei zwei Pressungen.
Anzahlder Nettogewicht
mm? Name Anm.
Pressungen (kg)
500 B4040 2 4,011 Fiir mehrdrahtige Cu-Leiter: KRD/KSD, KRT/KST 500 mm?
500 B4042 2 4,067 Fiir feindrahtige Cu-Leiter: KRF/KSF 500 mm?
630 B4045 2 3,959 Fiir mehrdrahtige Cu-Leiter: KRD/KSD, KRT/KST 630 mm?
630-800 B4053 2 3,901 Fiir feindrahtige Cu-Leiter: KRF/KSF (und mehrdrahtige Cu-Leiter mit 800 mm?: KRD/KSD/KRT/KST)
1000 B4056 2 3,67 Fiir mehrdrahtige Cu-Leiter: KRD/KSD, KRT/KST

Pressbacken flir C-Hiilsen

Lieferung paarweise.

Fiir Cu-Abzweigungen mit C-Hilsen, Ovalpressung.

ce O

Fir Cu-Abzweigungen mit C-Hdlse ist nur eine Pressung erforderlich.

B40C18.

Durchgehender Abzweig mm? Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter
. Name .

Leiter mm? mm? (Cu) Pressungen (kg) erforderlich

25-300 25-300 Total: 245-425 B40C18 1 4 Nein

150-300 150-300 Total: 450-540 B40C21 1 4,083 Nein
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Dorne und Matrizen

Fur Al-Verbinder, Dorn-Crimp.

Matrizenhalter V1471, E-Nr. 0820786, verwenden.

Zum Crimpen von Al-Verbindern sind stets zwei Pressungen
erforderlich.

Matrizenhalter V1471, Matrize Pressfolge
W60M, Dorn W60D.

Al mehrdrahtig Anzahl der Matrizenhalter Dornhalter
Name . .

mm? Pressungen  erforderlich erforderlich

800-1000 W60M W60D Ja Nein

1200 W70M W70D Ja Nein

6:53
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Leichte und handliche Pumpe, speziell im Hinblick auf den Kun-
denbedarf konstruiert

PS710

Bei der PS710 handelt es sich um eine elektrische Pumpe flr das Kontaktpressen
mit einer hochmodernen Steuerung und Uberwachung des Kontaktpressver-
laufs. Das flexible System fiir ein breites Anwendungsspektrum zeichnet sich
durch seine auBerordentliche Leistungsstarke und Zuverlassigkeit bei der
professionellen Anwendung aus. Die Pumpe eignet sich sowohl fur die
Kabelkonfektion als auch fiir Monteure im Vor-Ort-Einsatz. Die PS710 lasst

sich fir alle Arten von Crimp- und Schneidvorgangen einsetzen.

Die PS710 nutzt eine Stromquelle fiir alle Arten von Crimpvorgangen.

Technische Daten:

« Moglichkeit zur Nutzung verschiedener Druckbereiche (0-700 bar)

« Mit PCs in Datennetzen mit Drucker kombinierbar, gilt nicht fiir PS710R

« Oldurchfluss bei 20 bar: 0,6 Liter/min (PS710D 1,2 Liter/min)

« Olvolumen: 1,0 Liter

« Oltyp: HYDREX MV 22 oder dquivalent

« Pressungen/Akkuladung: 120 Pressungen bei Cu mit 150 mm?

« Umgebungstemperatur: -22 bis +55 °C

» Schutzart: IP54

» Netzbetrieb 85-276VAC, 50-60 Hz

« Lithium-lonen-Akku 28,8 V, 3,0 Ah

« Erfullte CE-Anforderungen: Maschinensicherheit 2006/42/EG,
Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU, Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU, ROHS 2014/35/EU, WEEE 2012/19/EU

« Gewichtca. 12,4 kg

+ Kompaktes Format (370 x 170 x 280 mm)

Die Pumpe ist in drei Grundausfiihrungen erhiltlich, die sich alle weiter
anpassen lassen.

PS710D

Fur Kabelkonfektionare. Verwendung mit Crimpstation CS2500.

Eigenschaften:

- Einzigartige elektronische Steuerung in Verbindung mit einer speziellen
PC-Software

« Nachverfolgbarkeit jedes einzelnen Crimpvorgangs durch Analyse und Pro-
zessliberwachung/-lenkung (SPC)

- LCD-Display mit Tastatur fur umfassende Statusinformationen zur Pumpe

- Sofortige Qualitatskontrolle durch Echtzeit-Kommunikation mit dem PC

- Integrierte CAN-Kommunikation mit Elpress C52500

« Hochstmogliche Crimp-Geschwindigkeit durch hohen Pumpendurchfluss der
Hydraulikpumpe

- Mit PCs in Datennetzen mit Drucker kombinierbar

Nettogewicht Linge
(kg) mm

PS710D 12 370 170 280 Nur Pumpe

Name Breite Hoéhe Hinweis

Pumpe PS710D.
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PS710E

Fur Monteure, die im Strom-Verteilernetz oder in der Industrie tatig sind.

Eigenschaften:

 Kompaktes Format und geringes Gewicht sorgen in jeder Situation fir ein-
fache Bedienung

« Uberaus leistungsstark, Betrieb mit Li-lonen-Akku (28,8 V) oder tiber Net-
zanschluss mit 230V

- LCD-Display mit Tastatur fur umfassende Statusinformationen zur Pumpe

 Méglichkeit zur Speicherung und Dokumentation von Crimpvorgangen in der
Steuerung

+ PC-Kommunikation tiber USB

« Mit Crimpkdpfen und Kabelschneidern kombinierbar

- Optional mit ergonomischem Griff ERGOCOM mit kabelloser Kommunikation

« Ladegerat 230 VAC 50 Hz, 10,8-28,8 V, Ladedauer 65 min

Name Nettogewicht Lange Breite Hohe Hinweis
(kg) mm
Pumpe PS710E PS710E 12 370 170 280 Nur Pumpe
O e :
Wy PS710E251 und PS710E501
Inhalt:

« Pumpe E-Ausfiihrung

- Anschlussleitung

« Hydraulikschlauch 2,4 oder 5,0 m. Mit leitungsloser Kommunikation ERGOCOM
« Akku

- Ladegerat

- Tragegurt

- 110-240VAC 50-60Hz

Name Bruttogewicht Lange Breite Hohe Anm.
mm
(kg)
PS710E251 24,5 370 170 280 Pumpe einschlielich Ergocom-Schlauch

mit 2,4 m Lange, EU-Anschlul3leitung,
Tragegurt, Akku und Ladegerat.
PS710E501 26 370 170 280 Pumpen einschlieBlich Ergocom-Schlauch
mit 5 m Lange, EU-AnschluBleitung,
Tragegurt, Akku und Ladegerat.
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PS710R

Fiir Anwender, die ein zuverldssiges Standardgerat brauchen (ohne dokumen-
tierte Ruckverfolgbarkeit).

Eigenschaften:

- Steuerung mittels Relais, keine elektronische Pumpensteuerung

- Einfache Ausstattung ohne Datenkommunikation

- Ohne Akku

« Mit Crimpkdpfen und Kabelschneidern kombinierbar

- Optional mit ergonomischen Elpress Griffen ERGO mit kabelgebundener Kom-

munikation
Name ?:(Z;tOgEWiCht Ir'::]ge Breite Hoéhe Hinweis.
PS710R 12 370 170 280 Nur Pumpe
Pumpe PS710R
7S
{2 C€ Ps710R250 und PS710R500*

Inhalt:

« Pumpe R-Ausfiihrung

- Anschlussleitung

« Hydraulikschlauch 2,4 oder 5,0 m. Mit leitungsgebundener Kommunikation
ERGO

- Tragegurt

+ 110-240VAC 50-60Hz

Name Bruttogewicht Larr:‘ge Breite Hohe Anm.
(kg)

PS710R250 23 370 170 280 Pumpe einschlieflich Ergo-Schlauch
mit 2,4 m Lange, EU-Anschlufleitung
und Tragegurt.

PS710R500 24,5 370 170 280 Pumpe einschlieflich Ergo-Schlauch
mit 5 m Lange, EU-AnschluBleitung
und Tragegurt.

* Die AnschluRleitung der EU-Version ist mit Schuko-Stecker
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Zubehor flir PS710x

Griff zur Bedienung der Pumpe PS710. Ergonomisch gestalteter Griff, der die Be-
lastung des Bedieners am Arbeitsplatz mindert. ERGOCOM wird Uiber Bluetooth
bedient, ERGO ist kabelgebunden. Je nach Lange des Hydraulikschlauchs in
verschiedenen Ausfiihrungen erhaltlich.

Nettogewicht St./

Name Anm.
(kg) Pkg.

HYD.SLANG KPL. 2,4M ERG PS710E 2,4 1 Hydraulikschlauch-Satz (2,4 m). Fiir PS710E,
mit ERGO-Griff

HYD.SLANG KPL. 5M ERGO PS710E 3,9 1 Hydraulikschlauch-Satz (5 m). Fir PS710E,
mit ERGO-Griff

HYD.SLANG KPL.2,4M ERGO PS710R 2,43 1 Hydraulikschlauch-Satz (2,4 m). Fiir PS710R,
mit ERGO-Griff

HYD.SLANG KPL. 5M ERGO PS710R 3,9 1 Hydraulikschlauch-Satz (5 m). Fiir PS710R,
mit ERGO-Griff

HYD.SLANG KPL. 2,4M ERGOCOM 2,4 1 Hydraulikschlauch-Satz (2,4 m). Fiir PS710E,
mit ERGOCOM-Griff

HYD.SLANG KPL. 5M ERGOCOM 3,9 1 Hydraulikschlauch-Satz (5 m). Fir PS710E,
mit ERGOCOM-Griff

FCU-PS710R 2,8 1 FuBpedal fiir PS710R

FCU-PS710D&E 2,8 1 FulRpedal fur PS710D und PS710E

BARREM PS710 0,12 1 Tragegurt fir alle PS710-Ausfiihrungen
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Hydraulische FuBpumpe

P4000

Eigenschaften:

- Einzigartiges Design aus hochfester Aluminiumlegierung

« Ergonomisches Design

- Leichte Sauberhaltung durch glatte (eloxierte) Fldchen

« Hocheffizientes 2-Stufen-Pumpsystem mit Schnellvorschub

- Einfache Druckentlastung (Werkzeugrickstellung) mit dem Fu nach automa-
tischem Stopp bei Abschluss des Crimpvorgangs

« Schlauch mit Schnellkupplung, 2,2 m Lange

- Druckeinstellung standardmaRig 630 bar/63 MPa (max.-Einstellung 700 bar).

« Sicherheitsventil zur Riickstellung bei allen Driicken

« Praktischer Schlauch-Transportmodus

- Separater Ausgang fuir die Druckiiberwachung

Nettogewicht Lange
(kg) mm
P4000 8,8 500 180 280

Name Breite Hohe
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Freileitungsverbinder

Pressverbinder, verdrehbar, fiir Al-Seile 10-35 mm? 2
Pressverbinder, verdrehbar, fiir Al-Seile 31-99 mm? 2
Freileitungsverbinder 31-241 mm? fiir AIMgSi (Super B) und Al59 3
Freileitungsverbinder 62 und 99 mm? fiir FeAl-Leiterseil 3
Crimpwerkzeuge fiir Cu-Verbinder von 10-150 mm?, Al-Verbinder von 16-25 mm? (-35 massiv) mm? und C-Hiilsen bis 100 mm?=......... 4
Zubehor zum Crimpen von Freileitungsverbinder mit T2600, V600, V611 und PVX611. 6
Werkzeuge fur Cu-Verbinder 10-400 mm?, Al-Verbinder 16-400 mm?2 und C-HUlsen 6-240 MM? ......c.ccocmeecmecmemeneerenmsescineces 7
Zubehdr zum Crimpen von Freileiterverbindungen mit V1300, V1311-A UNd PVX1300 ......orniecceceernecessecmsseesssseeeneeinees 9
Werkzeug fur Cu-Verbinder von 10-800 mm?, Al-Verbinder von 16-630 mm? und C-Hiilsen von 6-300 mm?Z.........c.cccconecuunee. 10
Zubehdr zum Crimpen von FreileiterverbinduUngen Mt V250 ...t ssssesiseeiseessssessseessssesssssssssessssssessnens 11

E|PRESS
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ELPRESS %

Freileitungsverbinder
System Elpress

Das System Elpress besteht aus Leitungs-
verbindern und Werkzeugen, die als
System getestet wurden, um optimale
Pressergebnisse zu gewahrleisten. Fir
den Anwender bedeutet dies zertifizierte
Sicherheit und hochste Qualitat. Damit
Sie sich als Benutzer bei der Verwendung
unserer Systeme sicher fiihlen konnen
und bei einer korrekten Handhabung
unserer Produkte eine einwandfreie
Verbindung gewahrleistet ist.

Freileitungsverbinder

Das Elpress-Sortiment fuir Freileitungs-
verbindungen umfasst Produkte zum
Verbinden von Kupferseilen und Alu-
Seilen aus Aluminiumlegierung vom

Typ AIMgSi (Super B) und AI59 sowie von
FeAl-Leiterseilen. Neben den bewahrten
verdrehbaren Pressverbindern aus Kupfer
und Aluminium sind auch die Crimphul-
sen LFS und LFEAL erhaltlich, die mit den
Elpress-Systemen V600, V1300 und V250
verpresst werden. Die Crimphilsen LFS
und LFEAL sind in Verbindung mit den
Elpress-Systemen gemafld SS 4241241
gepruft.

Pressverbinder, verdrehbar, fiir Al-Seile 10-35 mm?

Eigenschaften:
@ & - Material Kupfer
« fir Draht und Seil, siehe Tabelle
" - Der Verbinder wird entgegen der Schlagrichtung der Leitung
-\ «"*/ verdreht
Sompe™

« Werkzeug: Schraubenschliissel

w Kenn- Anzahl . St./
Name mm d D L zeichnung  Umdrehungen Draht/seil Pkg.
K10T 7,8 4 5,6 200  K10T XXXX 5 Draht 100
K16 111 58 74 250 K16 XXXX 3,5 Seil 100
K25 138 71 8,9 300 K25 XXXX 3,5 Draht 100
K35 16,2 83 10,3 350 K35 XXXX 3,5 Seil 100

Pressverbinder, verdrehbar, fiir Al-Seile 31-99 mm?

Py

£
& '—‘
-

wm»«’/

verdreht

Eigenschaften:
+ Material Aluminium
- Der Verbinder wird entgegen der Schlagrichtung der Leitung

« Werkzeug: Schraubenschliissel

mm? w . Anzahl St./

(Cu) Name mm d D L Kennzeichnung Umdrehungen  Pkg.

31 1006 17,3 9,1 13,1 355 1006 XX 3,5 100

49 1009 21 11,0 15,4 465 1009 XX 4 100

62 1010AL 23 12,0 16,6 480 1010 XX 4 10

99 1014AL 28 14,7 19,7 660 1014 XX 4,5 10
7:2
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Freileitungsverbinder 31-241 mm? fiir AIMgSi (Super B) und Al59

Eigenschaften:
« Material Aluminium

25 « Zum Verbinden von Freileitungen

c € - Erflllt die Anforderungen der SS 4241241
- Pressverbinder mit Kontaktfett gefiillt
- Leiter ist zu reinigen

(rzum) Name ?nm D L Werkzeug ﬁ:l;i?j;dgirn Kennzeichnung :(é
31 LFS31 8 15 200 V600,V1300,V250 10 LFS31 16 ALMGSI XXXX AL-59 10
62 LFS62 11 16 200 V600,V1300,V250 10 LFS62 16 ALMGSI XXXX AL-59 10
99 LFS99 13,5 18,7 250 V600,V1300,V250 10 LFS99 20 ALMGSI XXXX AL-59 10
157 LFS157 175 24 400 V1300, V250 16 LFS157 26 ALMGSI XXXX AL-59 5
241 LFS241 21 30 450 V1300,V250 16 LFS241 32 ALMGSI XXXX AL-59 5

Pressfolge siehe Abbildung.
Zum Crimpen von LFS99 mit T2600, V600, V611 und PVX611 sind 2x10 Pressungen erforderlich.

Freileitungsverbinder 62 und 99 mm? fiir FeAl-Leiterseil

@ & Eigenschaften:
« AuRenhiilse aus Al + Innenhiilse aus Stahl fir die Kerndrahte

P

é 3 C € - Erfillt die Anforderungen der SS 4241241

L o &
o™

mm? d Anzahl der . St./

(cu) Name mm di D D1 L L1  Werkzeug Pressungen Kennzeichnung Pkg.

62 LFEAL62 143 4 16,0 6 310 95 V1300, V250,V600 10 LFEAL 62 6 XXXX 3

99 LFEAL99 13,5 5 18,7 8 360 95 V1300,V250,V600 10 LFEAL 99 20 3
XXXX, LFEAL99 8
XXXX

Das Elpress-Logo befindet sich auf dem Etikett. Kennzeichnung XXXX = Jahr, Woche.
Pressfolge siehe Abbildung.
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Crimpwerkzeug fur Cu-Verbinder von 10-150 mm?,
Al-Verbinder von 16-25 mm? (-35 massiv) mm?
und C-Hiilsen bis 100 mm? (gesamt)

V600

Geprifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150 mm?, KRD/KSD 16-185 mm?, KRT/KST 10-240 mm?,
Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hiilsen 6/6-50/50 mm? und DIN 46235
10-95 mm>.

Verwendung mit FuBpumpe P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E auch als
akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 55 kN

- Lieferung in robustem Textilbeutel mit Platz fiir 10 Pressbacken

mm* mm? mm? . Nettogewicht Linge . .
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (k) m Breite Hohe
10-240 16-25 16-35 V600 Dorn, Oval, 2,45 189 74 53

Hexagonal

Pressgeometrie

b,

V611l

Gepriifte und zertifizierte hydraulische Handcrimpzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150 mm?, KRD/KSD 16-185 mm?,
KRT/KST 10-240 mm?, Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hiilsen 6/6-50/50 mm?,
DIN 46235 10-95 mm?.

Eigenschaften:

- Schnelle Crimpvorgange durch Schnellvorschub
« Crimpkraft 60 kN

- Gewicht 2,5 kg

- Lieferung in robuster Textiltasche

mm*  mm? mm? . Nettogewicht Lange . ..
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe
10-240 16-25 16-35 V611 Dorn, Hexagonal, 2,6 425 115 53

Oval

Pressgeometrie
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PVX611/PVX611DB

Gepriftes und zertifiziertes Akku-Crimpwerkzeug zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150, KRD/KSD 16-185 mm?, KRT/KST 10-240 mm?, Al-Verbindern
16-25 mm? (-35 massiv), C-Hulsen 6/6-50/50 mm?, DIN 46235 10-95 mm?. PVX611DB wird
mit einem zusatzlichen Akku geliefert.

Eigenschaften:

« Geschitzt vor Schmutz und Staub in geschlossenem Gehause

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Drehbarer Crimpkopf zum Offnen

« Crimpkraftsteuerung mittels Druckiiberwachung

- Einhandbedienung fiir einfaches Arbeiten

« LED-Beleuchtung fiir hoheren Bedienkomfort

« Schnellvorschub fiir besonders effizientes Crimpen

- Display mit Angaben zu Werkzeug und Wartungsintervall

+ Getestet in Verbindung mit den TB-Pressbacken und KB22/KB25 von Elpress

« Uberwachung des Crimpvorgangs per Display, wenn der richtige Druck nicht erzielt bzw. die
Pressung nicht ordnungsgemaf durchgefiihrt wurde (LED-Warnleuchte und Signal)

Pressgeometrie

mm?  mm: (Al mm?= (Al Netto- Lange
@ s .+ Name Pressgeometrie gewicht Breite HoGhe Anm.
(Cu)  mehrdrahtig) massiv) (kg) mm

10-240 16-25 16-35 PVX611 Dorn, Hexagonal, Oval 5,5 414 116 75 Ladegerat: 230 VA

10-240 16-25 16-35 PVX611DB Dorn, Hexagonal, Oval 5,85 414 116 75 Mit 2 Batterien

10-240 16-25 16-35 PVX611l-  Dorn, Hexagonal, Oval 3,9 414 116 75 Ohne Akku und
WOBC Ladegerat

C€ T2600

Mechanische Handcrimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ

KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-95 mm?, KRD/KSD 16-120 mm?, KRT/KST 10-120 mm?,
Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hulsen 6/6-50/50 mm? und DIN 46235
10-95 mm>.

Eigenschaften:

« Offnungsmechanismus fir einfachen Pressbackenwechsel und schnelle Entnahme
nach dem Crimpen

« Crimpkraft ca. 57 kN

- Optimierte Kraftlibertragung fir minimale Handkraft

» Miheloses Arbeiten auf engstem Raum

« Mit nur vier Pressbackenpaaren lassen sich Cu-Verbinder mit 10-95 mm? crimpen

« Schnellvorschub-Funktion

« Lieferung in Metallbox

mm?  mm? (Al Nettogewicht Linge

Name Pressgeometrie Breite Hohe

(Cu) massiv) (kg) mm
10-95 35 T2600 Dorn, Hexagonal, Oval 1,9 445 185 52
Pressgeometrie 10-12035 T2600B Dorn, Hexagonal, Oval 4,12 445 185 52

10-12035 T2600C Dorn, Hexagonal, Oval 4,12 445 185 52
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Zubehor zum Crimpen von Freileitungsverbinder mit T2600,
V600, V611 und PVX611.

Pressbacken fiir Freileiter

Zum Crimpen von Freileitungsverbindern vom Typ AIMgSi (Super B) L %
und Al59, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. ¢ y c E
- Seme®

Pressbackenpaar TBNP 16-20.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
Oberleitung Pressungen (kg)

31-99 TBNP16-20 2x5, 2x10 0,135 Verwendung fuir AIMgS| und FeAl,
LFS31, LFS62 und LFS99

Anm.
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Werkzeug fiir Cu-Verbinder 10-400 mm?,
Al-Verbinder 16-400 mm?
und C-Hiilsen 6-240 mm? (Gesamtquerschnitt)

V1300

Geprifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom
Typ KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST
16-400 mm?, Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hilsen bis zu
einem Gesamtquerschnitt von 240 mm? (C95-120). Verwendung mit FuRpumpe
P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E auch als akkubetriebene
Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 130 kN (13 Tonnen)

- Leichter und handlicher Crimpkopf aus Stahl

mm*  mm? mm? . Nettogewicht Lange . ..
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) Breite Hohe
10-400 16-400 16-240 V1300 Dorn, Oval, Hex- 3,46 263 88 75

agonal

V1311-A

Geprifte und zertifizierte hydraulische Handcrimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern
vom Typ KRF/KSF 10-400 mm?, Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hiilsen bis
zu einem Gesamtquerschnitt von 240 mm? (C95-120).

Eigenschaften:

- Schnellvorschub

+ Crimpkraft 130 kN (13 Tonnen)

- Geringer Handkraftbedarf (ca. 245 N bei maximaler Kraft)
« Crimpkopf um 180° drehbar

mm?*  mm? mm? . Nettogewicht Lange . ..

(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv)Name Pressgeometrie (k) Breite Hohe

10-400 16-400 16-240 V1311-A Dorn, Oval, 4,3 588 150 74
Hexagonal

Pressgeometrie

7:7 @ EIPRESS



PVX1300/PVX1300DB

Gepriifte und zertifizierte Akku-Crimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?,
Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hiilsen bis zu einem Gesamtquerschnitt —
von 240 mm? (C95-120). &
¢y C€
\WE‘(y

Eigenschaften:

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Uberwachung des Crimpvorgangs mit Warnleuchte (LED) und Signal, wenn der richtige Druck
nicht erzielt bzw. die Pressung nicht ordnungsgemaf durchgefiihrt wurde

- LED-Arbeitsbeleuchtung

- Display mit Angaben tber Werkzeug und Wartungsintervall

+ Crimpkraft 124 kN (13 Tonnen)

« Crimpvorgange/Ladung: 60-120, je nach GroRe und Temperatur

- Crimpdauer: 4-12 s, je nach GroRe

« Einsatztemperatur -20 bis +40 °C

« Li-lonen-Akku Makita, 5,0 Ah, 18V

« Li-lonen-Ladegerat Makita, Ladedauer 22 min 110-240VAC 50-60Hz

Ty

Pressgeometrie

mm?  mm? (Al mm? (Al

(Cu) mehrdrihtig) massiv) Name Pressgeometrie :\'l((;’;togewicht Lérr:]ge Breite Hohe Lieferung

10-400 16-400 16-240 PVX1300 Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75 im Standardkoffer

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 7,3 412 319 75  Zwei Akkus im Lieferumfang
enthalten

10-400 16-400 16-240 PVX1300-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75 im CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 14,2 412 319 75 2 Akkus und CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 12,4 412 319 75 in CASE ADV Ohne
Akku/Ladegerat

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 4,8 412 319 75  Ohne Akku/Ladegerat
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Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindern mit V1300,
V1311-A und PVX1300

Pressbacken fiir AIMgSi (Super B) und Al59

Lieferung paarweise. Sechskant-Crimp. Hierzu Pressbackenhalter L "
innen V1316 und Pressbackenhalter auBen V1318 verwenden. - / c E
e

I
N/

Pressbackenhalter auRen V1318,
BNP-Pressbacken, Pressbackenhalter

innen V131e6.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter Anm

Oberleitung Pressungen  (kg) erforderlich ’

31-62 B16NP 2x5 0,118 Ja AlIMgSi 31-62 mm?, FeAL: 62 mm?, ALUS 50 mm?
99 B20ONP 2x5 0,126 Ja AIMgSi 99 mm?, FeAL: 99 mm?

157 13B26 2 0,42 Nein Freileitung: 157 mm? (2x16 Pressungen)

241 13B32 2 0,408 Nein Freileitung: 241 mm? (2x16 Pressungen)

Pressbacken flir Freileiter FeAl

Lieferung paarweise. Die Pressbacken BxxFE werden flir Stahlhilsen, G "
BxxNP fiir Al-Hiilsen verwendet. Hierzu Pressbackenhalter innen . * c €

V1316, und Pressbackenhalter auRen V1318, verwenden.

Pressbackenpaar B16NP

mm? Back Fe Back Al Anzahl der
Pressungen

62 B6FE B16NP 2x5

99 B8FE B20NP 2x5

5
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Werkzeuge fuir Cu-Verbinder von 10-800 mm?,
Al-Verbinder von 16-630 mm? und C-Hulsen von 6-300 mm?

s

V250

Geprifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KR/KRT

10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-800 mm?, KSF/KSD/KST 16-800 mm?, Al-Verbindern
16-630 mm? (-300 massiv) und C-Hiilsen 6/6-300/300 mm?*. Verwendung mit Fupumpe
P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E auch als akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

+ Crimpkraft 250 kN (25 Tonnen)

« GroRe Crimpbereich, 10-800 mm?

mm?  mm? (Al mm? (Al . Nettogewicht Linge . .

(Cu) mehrdrihtig) massiv) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe

10-800 16-630 16-300 V250 Dorn, Oval, 4,68 280 111 74
Hexagonal

Pressgeometrie
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Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindern mit V250

Pressbacken fiir AIMgSi (Super B) und Al59

Lieferung paarweise. Zum Crimpen von Freileiterverbindern vom
Typ AIMgSi (Super B) und AI59, Sechskant-Crimp. Pressbackenhalter
innen V2506 und Pressbackenhalter auflen V2508, verwenden.

Y
7

Pressbackenhalter V2508,
BNP-Pressbacken, Pressbacken-

halter V2506.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
Oberleitung Pressungen (kg)

31-62 B16NP 2x5 0,118

99 B20NP 2x5 0,126

157 B26NP 2x8 0,14

Pressbacken fiir Freileiter FeAl

Lieferung paarweise. Die Pressbacken BxxFE werden fiir Stahlhilsen,
BxxNP fiir Al-Hulsen verwendet. Hierzu Pressbackenhalter innen V2506
und Pressbackenhalter auBen V2508, verwenden.

Pressbackenpaar B16NP

mm? Backe Fe Backe Al Anzahl der
Pressungen

62 B6FE B16NP 2x5

99 B8FE B20ONP 2x5

) CE
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Aufbewahrungsbox L-Alu

Aufbewahrungsbox flr LV1300B und LV250, in der das Zubeh6r zum Crimpen
von Elpress Al-Verbindern Platz findet.

Eigenschaften:

» Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Lidnge
(kg) mm
L-ALU 5,168 570 467 130

Name Breite Hohe

@ L-Alu
-

3 Aufbewahrungsbox LV250

Aufbewahrungsbox mit Platz fiir das Werkzeug V250 und Zubeh6r zum Crimpen
der Elpress Cu-Verbinder.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

S S BT Name Nettogewicht Ladnge
....... (kg) mm

LvV250 5,092 570 467 130

Breite Hohe

@ LV250

= li;. P—
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